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1 Как давно Вы yBJle
каетесьра60ТОЙпо

дереву?

1. С самого детства

2. Уже несколько лет

3. Я в этом деле нов ичок

2 Какие инструменты ДJlЯ

ра60ТЫ по дереву у Вас

имеются?

1. Дисковая пила

2. деревообрабатывающий ста нок

(круглопильный + строгальный )

З . Электродрель

4. Рубанок

5. Фрезер

б . Электролобзик

7. Шлифовальные машинки

8. Торцовоч на я п ила

9. Ламел ьный фрезер

10. Рейсмусны й станок

11. Строгальный станок

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

1З . Ленточная пила

14. Другое ( что именно? ) .

3 Что 6ы Вы хотеJlИ

при06рести?

П роставьте номера инструментов из

предыдущего списка .

4 Инструменты каких

марок Вы чаще Bcero
ИСПОJlьзуете?

1. AEG

2. Bosch

З . DeWa[t

4. Festoo l

5. Freud

б . Jet

7. Makita

8 . Metabo

9. Milwaukee

10. Mafell

11. Другие ( ка кие имен но? ) ..

5 Каким 06раЗ0М Вы

ПОJlучаете журнаJl?

1. По подписке

2. Покупаю в специал изирован ных

ма газ и нах электрои нструментов

3. Покупаю на лотках метро,

в киосках

4. Покупаю в супермаркетах

5. Беру почитать у знакомых

б . Другое ( что имен но? ) .

1. Информативность

7 б 5 4 3 2

2. Полезность

7 б 5 4 3 2

3. Стиль изложения

7 б 5 4 3 2

4. Оформление

7 б 5 4 3 2

3



2Опопьзуетесь пи Вы

Интернетом?

1 9 Курите пи Вы?

2. Н ет1. Да

долго копить деньги ил и брать

в долг.

3. Отношу себя к «среднему»

классу.

4 . Мы можем позволить себе

многое : есл и нужно , то и дачу,

маши ну, загородный коттедж ,

дорогостоящее зарубежное

путешествие .

1. Да , отечественный

2 . Да , импортный

3. Да , несколько

4. Нет

14
Есть пи у вас

автом06ипь?

1з
ваше

06разование:

1. Начальное

2. Общее среднее

3). Среднее специальное

( техн и кум , ПТУ )

4. Высшее , незаконченное высшее

(Выберите не более трех вариантов )

1. Столя рка

2. Арсенал мастера

3. П роект с обложки

4. П роект выходного дня

5. Советы мастера

б . Идеи для мастерской

7. За метки диза йнера

8. Поделки из обрезко в

9. Наша дача

10. Школа отделки

8 Какие ру6рики дпя

Вас ос06енно

интересны?

9 Что Вам не понрави

nocb в журнапе? 1 5 Каким опе~атором

м06ипьнои связи

Вы попьзуетесь?

1. Да 2. Нет

( Пожалуйста , напишите ) .

1 ОЧеrо, по Вашему

мнению, не хватает

вжурнапе?

1. «МТС»

2. « Б ила й н»

3. «Мегафон »

4. Другие операторы

5. Никаким

1 6 Ваш пю6имый

TeneKaHan

( Пожалуйста , напишите ) .

2 1 Тип HaceneHHoro
пункта,в котором

Выживете:

1. Большой город

(более 500 тыс. жителей )

2. Средни й город

( от 50 до 500 тыс. жителей)

3. Малый город

(до 50 тыс. жителей )

4 . Село , поселок городского типа

( Пожалуйста, напишите) .

1 7 Ваша пю6имая

радиовопна

2 2 Где Вы живете?

1. Город, поселок, деревня .

( Пожалуйста , напишите) .

2. Область , край , республ и ка .

( Пожалуйста, напишите) .

1 2 CKOnbKOВам пет?

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

СПАСИ60!

Еспи Вы хотите принимать

участие в проектах журна

па Wood-Мастер, укажите,

пожапуйста, свои ФИО и

контактный тепефон .

затруднен ия.

2. Доходов хватает на питание и

одежду, предметы длительного

пользования. Однако, чтобы ку 

пить дачу или ма ши ну, требуется

1. На питание денег хватает, но

покупка предметов длител ь 

ного пользования вызывает

1 8 К какой из перечис-""

neHHbIx нижеrрупп
Вы се6яотносите?

2. Женский

11 Вашпоп:

1. Мужской

4
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r-- шуру п 3,5х2 0 мм
: углубление

1 8х3 мм

соедин итель 

восьмерка

2 На внешней поверхности каждой заготов

ки обозначьте центры для четырех мон

тажных отверстий (рис . 1). Сделайте цековку

10х l0 мм по разметке . Просверлите по центру

гнезд 4-миллиметровые отверстия и раззенкуй-

РИС. 2А. УСТАНОВКА СОЕДИНИТЕЛЕЙ- .
ВОСЬМЕРОК .

З
десь показан проект, который можно из

готовить за выходные, а получать удоволь

ствие от него каждый день. Большинство

деталей идентичны друг другу, конструкция

несложна и собирается быстро. Можно еше

упростить проект, убрав крышку, как показано

на маленьком фОТО (с. 5).

Начните с боковых стенок

1 Склейте встык две заготовки З20хЗ45 мм

(мы использовали орех) , чтобы сделать две

стенки А. Затем обработайте заготовки до окон

чательного размера З I 0хЗЗ5 мм.

292

11

J

,,,,,,,
положение

детал и ®
,,,,,

1 18
17 выкружка R6 мм

-----.j 41

260

335

б Wood-Мастер Iдекабрь 2008



и верхних С перекладин . для этого

перенастройте пильный стол, под

няв 1 0-миллиметровый диск до 6 мм;

прикрепите дополнительный упор и

дополнительную накладку на карет

ку пильного СТОАа. Используя ДОПОА

нительный упор как ограничитель

(фото С), выпилите шипы на торцах

4 Необхоаимо выпилить шипы

6х 1О мм на обоих торцах брусков

о и центральных брусков Е так, что

бы они входили в шпунты нижних В

3 Верните диск для пазов в верти

кальное положение . Выставив

диск на нужную высоту. и устано

вив упор, сделайте продольный паз

6х 10 мм по центру вдоль бнутрен

них кромок нижних перекладин В

верхних перекладин С и торцевых

брусков для обвязки О, а также по

центру обеих кромок центрального

бруска Е (рис . З и За). Отшлифуйте

детали .

ней поверхности каждой нижней

перекхахины В сделайте продольный

паз (шпунт) 6х 10 мм на расстоянии

10 мм от нижней кромки (см. рис. 2,
З и фото В).

шпунт 6х1 О мм в 1О М М от нижн е й к ромки,

прореза н ПОД у гло м 150

торцевые О и цен

тральные Е бруски

обвязки по разме

рам, указанным в

списке материалов

(за исключением

верхних перекха

дин С , которые

сделайте шириной

100 мм) . Большая

ширина верхних

перекладин позво

лит позже исполь-

зовать криволи-

нейные обрезки

верхних кромок

как дополнитель

ные прокладки

при зажиме .

• I

l' I

2 Пазовым диском, отклоненным

на 150 от вертикали, на бнутрен-

ПРИКЛЕЙТЕ ЛЕКАЛО НА СТЕНКИ

Совместите и приклейте половин ки лекала на каждую стенку д,

положи в одну половинку л ицом вверх , а другую - л ицом вниз .

3 Саехайте четыре полн_оразмерные

копии хеках чертежеи половинок

стенок. Наклейте две половинки на

каждую заготовку для стенок, совме

стив края и обозначив осевые линии

(фото А).

4 Выпилите на ленточной пиле и

отшлифуйте стенки по форме,

оставив 30-миллиметровую ровную

плошадку по центру верхней кром

ки для установки стоек Н (рис. 1 и

2) . Слегка пройдитесь по кромкам

стенок А шлифовальной бумагой зер

нистостью 150 единиц. Сохраните об

резки, из них вы позже сделаете подхо

дящие по цвету и фактуре пробки для

гнезд. Если вместо стоек г---вmll1timJl!mlmlи:&п:вmm1ППI~~
и крышки хотите поста-

вить ручку, закруглите

верхнюю поверхность

стенок (см. статью «Под

ставка вместо стохика ») .

Удалите наклеенные ле

кала тряпочкой , смочен

ной растворитехем .

те их . На каждой заготовке обозначьте

верх и проведите осевую линию вдоль

длинной стороны на раззенкованной

поверхности .

Сделайте
боковины

1 Из доски толшиной

18 мм вырежьте ниж

ние переквавины В,

верхние перекладины С,

Wood-Мастер Iдекабрь 2008 7



ПРОРЕЖЬТЕ НАКЛОННЫЙ ШПУНТ

В НИЖНЕЙ ПЕРЕКЛАДИНЕ СОВЕТ МАСТЕРА

06реэки кривопинейных детапей

испопьэуйте как удо6ные прокпадки

8 После того как клей просохнет.

ровно зашлифуйте дуги верхних

перекладин С. Затем скруглите пе

редние и задние кромки каждой дуги

фрезой радиусом 6 мм, как показано

на рис. 3.

7 ДЛЯ сборки боковин проведите

центральные линии по скотчу на

внутренних поверхностях нижних В

и верхних С перекладин и централь

ных брусков обвязки Е дЛя совмеще

ния брусков . Намажьте клей только

на шипы крайних D и средних бру

сков . Затем, используя обрезки от

верхних перекладин как прокладки

(см . « Совет мастера») , соберите вме 

сте перекладины и бруски с панеля

ми , которые вставлены в продольные

пазы и совмещены с центральными

брусками, с торцами перекладин В,

С и заподлицо с краями торцевых

брусков .

Соберите подставку

1 Чтобы собрать стенки А, склеен

ные боковины B/C/D/E/Fи днище

G, сделаем два выравнивающих ша

блона из б-ти и 1 8-миллиметровых

обрезков, как показано на рис. 4. Из

1 8-миллиметрового обрезка сделаем

6 Из 18-миллиметровой доски, от

пиленной или остроганной до

6мм, вырежьте четыре панели (филен

ки) Fи днише G по указанным разме

рам. Отшлифуйте детали наждачной

бумагой зернистостью 220 единиц и

удалите пыль . Нанесите два слоя про

зрачного лака с обеих сторон деталей .

(Мы использовали полуматовый по

лиуретановый лак на водной основе,

шлифуя каждый слой шлифовальной

бумагой зернистостью 320 еаиниц. )

Предварительное покрытие пане

лей и дниша предотвратит оголение

непокрытых кромок при сезонных

усадках дерева .

Надежно закрепить ару6цины на такой криволи нейной поверхноаи , ка к верхняя

перекладина С , - весьма хитроумная работа. П редлагаем легкий способ , поз во

ляющий зажать криволинейные

кромки и в то же время защитить их

от пов реждени й . Отрезав детал ь на

18 мм бол ьше необходимой шири 

ны, вы получаете жеакий обрезок ,

который будете использовать в

качестве прокладки . Чтобы обеспе

чить хорошую подгонку, не шлифуй 

те совмещаемые кромки детал и и

прокладки . При сборке приложите

прокладку к детал и точно, ка к по 

ка за но на фото справа, чтобы

получилась п рямоугол ьна я поверх 

ноаь . После того как клей высохнет,

ровно зашлифуйте криволи нейную

кромку и отфрезеруйте закруглен ия,

есл и нужно .

брусков с обеих сторон. (Проверяя

настройку инструмента, мы делали

пробные проходы на обрезках. )

5 Обозначьте центр и края дуги на

каждой верхней перекладине С,

как показано на рис. 3 . Нарисуйте

дуги по криволинейному лекалу . (Что

бы бесплатно скачать чертеж лекала,

пройдите по ссылке woodmagaz ine .
com/fairing.) Затем выпилите дуги по

форме ленточной пилой. Сохрани

те обрезки . Пока не шлифуйте и не

скругляйте верхние кромки.

Прижав дополнительны й упор к

1 0 -миллиметровому диску, прорежьте

бруски О, Е с обоих торцов, чтобы

получились шипы бхl0 мм .

И спол ьзуя шаблоны и проставки для

под гонки и сборки стенок и боковин,

просверлите нап ра вляющие отверстия в

боковинах и вкрутите шурупы .

Используя толкатель, чтобы безопасно

проводить и держать нижнюю

перекладину В плотно прижатой к упору,

п рорежьте диском, повернутым под

углом 150, б -миллиметровы й ш пунт в

переклади не.

ПОДГОНКА И СБОРКА ПОДСТАВКИ

СФОРМИРУЙТЕ ШИПЫ НА БРУСКАХ ОБВЯЗКИ
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Отцентровав крыш ку с опорными бру

сками по всем сторонам, наметьте шилом

центры по восьмеркам-соединителям .

Сожмите обрезки стоек Н и надвиньте

вырезом на стенку А. Проверьте плотность

подгонки .

18 310 335 СВО 2

18 50 460 О 2

18 82 460 О 2

18 50 140 О 4

18 50 140 О 2

6 168 140 О 4

6 152 460 О 1

30 30 330 О 2

18 30 290 О 2 Приклейте и прижмите узлы стоек/

18 330 610 СВО 1 опорных брусков к каждой стенке А,

п роверяя угол ьни ком вертикальность.

J

2 Установите в пильный сгол

1 8-миллиметровый диск для па

зов. Используя дополнительный упор

на упорной линейке и дополнитель

ную накладку на каретку в качестве

задней подкладки , прорежьте фальцы

18х9 мм на двух обрезках от сгоек.

Сложите обрезки вместе и проверьте

(Если У вас нет такой ножовки, под

ложите кусочек картона, чтобы не по

царапать поверхносгь . ) Зашлифуйте

пробки заподлицо .

Добавьте крышку

1 Из материала толщиной 18 мм,

осгроганного до 16 мм, вырежьте

четыре заготовки размерами ЗОхЗ ЗО мм

для изготовления двух ЗО-миллиме

тровых склеенных стоек Н. Обрезки

сохраните . Еше отрежьте две заготовки

ЗОх290 мм для опорных брусков 1.

в нижние

перекпадины

Окончательные

(чистовые) размеры

Детали Т, мм Щ мм Д, мм Матер. К-во

Список Мjlтериапов
и детапеи

Е
центральн ые

бруски обвязки

F панел ь-ф иле н ка

G днище

Н стойки

I опорные бруски

J* крышка

А* стенки

D торцевые бруски
обвязки

С* верхние

перекладины

* Заготовки деталей выпиливаются с при пуском (см. пояснения в тексте).

Обозначения материалов: О - орех; ева - склеенная встык ореховая

доска; со - склеенная ореховая доска .

JJ

18х140х2500, орех

18х185х2500, орех

СХЕМА РАСКРОЯ

3 Всгавив в сверлильный

станок 10-миллиметровое

пробочное сверло, сделайте

из обрезков, осгавшихся от

стенок А, восемь пробок дли

ной 11 мм. Вклейте пробки в

10-миллиметровые гнезда в

стенках, совместив рисунок

дерева. Оставьте клей сохнуть

на всю ночь. Потом ножовкой

с гибким полотном отрежь

те концы пробок заподлицо.

18х185х2500, орех 'Острогана или распилена до толщины, указан ной в списке материалов

2 Соберите (без клея) и слегка со

жмите вместе стенки А, склеен

ные боковины B/C/D /E/F и днище

G, вставленное в пропиленные под

углом продольные пазы в нижних

перекладинах В. Используя шаблоны

и проставки для выравнивания

деталей (фото D), СОЯ<,\1ите

струбцины . Затем через мон

тажные отверсгия в стенках А

просверлите направляющие

гнезда в торцах нижних и верх

них перекладин В, С (рис. 2).
Вверните шурупы .

еще четыре просгавки 11х75 мм. Ша

блоны и просгавки понааобятся для

усгановки боковин между стенками

под углом (рис. 1) .

РИС. 4. ШАБЛОН ДЛЯ СБОРКИ БОКОВИН
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ПЛОТНОСТЬ подгонки выреза

на стенке А, как показано на

фОТО Е. При необходимости

перенастройте инструмент.

Потом сделайте 92-милли

метровые вырезы на одном

конце каждой из четырех по

ловинок стоек Н для крепле

ния на стенке А и 30-,\1.ИЛЛИ

метровые вырезы на вругом

конце для вставки опорных

брусков 1 (рис. 2) .

3 Приклейте и сожмите по

ловинки стоек Н вместе,

совместив края заподлицо .

После того как клей просо

хнет, сделайте две полно

размерные копии лекал для

низа стоек . Наклейте копию

на одну поверхность каждой

стойки . Выпилите и отшли

фуйте стойки по форме и

удалите лекала .

4 Обозначьте две точки

центров на верхней гра 

ни каждого опорного бруска

1 (рис. 2а) , где нужно сде

лать 18-миллиметровые гнезда

для соединителей-восьмерок .

Сверлом Форстнера сделайте

гнезда глубиной 3 мм. Потом

просверлите направляюшие

отверстия 2,4х 1 8 мм по цен

тру гнезд.

5 Сделайте четыре копии

лекал для торцов опор

ных брусков . Наклейте два ле

кала на концы каждого бруска

1.(потребуется зеркально ото

браженное лекало ДЛЯ каждо

го бруска . ) Опилите бруски на

ленточной пиле, отшлифуйте

и удалите лекала.

б
Вклейте и прижмите бру

ски 1 в вырез на верхнем

конце каждой стойки Н, вы

ровняв их по центру. 3атем

вклейте и прижмите каж

дый узел стойки/бруска H/I
на стенку А так, чтобы они

точно прилегали к ровному

30-миллиметровому участку

(рис. 2 и фОТО Р) ,

10

7 Склейте щит из ДОСОК

толщиной 18 мм, что

бы получилась заготовка

размером 342х622 мм ДЛЯ

КрЫШКИ J. Потом оттор

цуйте и отпилите кромки

до окончательного размера

330х610 мм.

8 Вставьте фрезу для скру

глений радиусом 6 мм

в ручной или настольный

фрезер . Отфрезеруйте вы

кружку вдоль торцов, а по

том вдоль кромок на нижней

стороне КрЫШКИ J (рис. 2) .
Установите фрезу ДАЯ фасок

450и отфрезеруйте 1 , 5 - ,\1.ИЛ

химегровую фаску вдоль

торцов и кромок на верхней

стороне КрЫШКИ. Отшли

фуйте крышку.

9 Положите KPЫ~KY J на

верстак нижнеи сторо

ной вверх. Теперь прикру

тите шурупами соедини

теЛИ-ВОСЬ,\1.ерки в гнезда на

опорных брусках 1 (рис . 2
и 2а) . Установите подстав

ку на крышке, выровняв

опорные бруски по сторо

нам . Обозначьте центры

соединителей-восьмерок,

как показано на фОТОG.Про

сверлите в крышке направля

ющие отверстия 2,4х15 мм и

заверните шурупы .

Окончательная

отделка

1 Снимите КрЫШКУ J. Если
нужно, отшлифуйте не

обходимые участки наждач

ной бумагой зернистостью

220 единиц, удалите пыль.

Покройте детали двумя слоя 

ми прозрачного лака.

2 Поставьте крышку на

место. Потом подвинь

те подставку туда, куда хо

тите, и положите в нее лю

бимые книги, периодику и,

конечно, журнал WOOD
Мастер .

УСТАНОВИТЕ РУЧКУ И СВЕРЛИТЕ

Положите руч ку К на 1 78-миллиметровые проставки.

совместив центральные линии, и прижмите ручку

по месту. Через отверстия в стенке А просверлите

нап равляющие отверстия под шурупы .

В
идоизменитьжурнальный столик/

подставку можно, просто убрав

крышку и вертикальные стойки

и добавив ручку ДЛЯ переноски . Сделать

это несложно.

1 Размечая боковые стенки А, обо

значьте два добавочных отверстия,

которые позже раззенкуйте для крепле

ния ручки К (рис. 1). Сверлите эти от

верстия одновременно с отверстиями

для крепления перекладин В, С. Затем

.приклейте лекала к боковым стенкам

и выпилите контуры ленточной пилой.

Отшлифуйте прямой участок ДАИНОЙ

30 мм, предназначенный ДАЯ стоек, что

бы верх стенок образовал гладкую кри

вую линию .

2 Чтобы допо,:нительная ручка К полу

чилась такои же д;\ины, как верхние

С и нижние В перекхааины, отрезайте

их одновременно . Уберите стойки Н,

опорные бруски 1 и крышку J (см . ста 

тью «Журнальный сгохик/повставка»).

Сделайте четыре добавочные 10-милли

метровые пробки ДАиной 11 мм. Собе

рите ломлавку.

3 Чтобы сформировать вырез в заго

товке д;\я ручки К, сделайте сверлом

Форстнера два 25-миллиметровых от

верстия по размерам на рис. 2. Прове

дите прямые касательные линии между

отверстиями и эхектрохобзиком уда

лите материал между ними. Ровно за

шлифуйте отверстие . Теперь обозначьте

Wood-Мастер Iдекабрь 2008
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31 О -------=~_=cc~==_-__I

335

це ковка 1Ох 1 О мм

с раззен кованны м

отверстие м 4 мм

Вместо журнального столика

с подставкой можно сделать

только одну подставку,

тогда потребуется меньше

материала, а гото вое изделие

будет несколько ниже .

ПОДСТАВКА

4 Чтобы уста~овить руч

ку, наклеите маляр

ный скотч иначертетите

центральные линии на

верхней части внутренних

поверхностей стенок А и

на верхней кромке каж

дого торца ручки . Затем

выпилите пару проставок

длиной 178 мм. Установи

те ручку между стенками

А, просверлите направ

ляюшие отверстия в тор

цах ручки и закрепите ее

шурупами.

5 Вклейте пробки в це

кованные отверстия

и зашлифуйте их запод

лицо . Проверьте все дета

ли и отшлифуйте там, где

нужно . Нанесите прозрач

ный лак.

средние и крайние точки

криволинейной поверх

ности, по лекалу нарисуй

те кривую, выпилите ее

и отшлифуйте по форме .

(Скачать чертежи лекала

можно с woodmagazine.
com /fairing.)Отфрезеруйте
скругление радиусом 6 мм
вдоль верха, низа и вокруг

выреза . Окончательно от

шлифуйте ручку.

• I • 190 : I
--- - - - - - - 460--------------------t~

~~::::::::::=::::~::::.~ .OT~e p~5=Мм 1 f~ скругление R6 Mм7'~ \ f + \ 82
--(; обеих сторон--- ---+ + ) '-- ~~скругление R6 мм 6~ I
~ ~__с_обеих сторон __~

1.
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Расклинивающий нож устанавливают позади

п ил ьно го диска, поднимают и опускают вместе с

ним. Это устройство удерживает две плоскости

распила на некотором расстоянии друг от друга

и таким образом предотвращает отдачу.

• Доступность и 06сnу

живание. Дилеры, торгующие

через Интернет, предлагают до

ставить инструмент прямо в вашу

мастерскую, но найдется ли у них

запасная часть, если случится по

ломка? Предпочтительнее купить

станок у местного дилера, если вы

не имеете возможности произве

сти ремонт самостоятельно.

• Пыnеудаnение. При пи

лении древесины бывает много

пыли, но не все станки имеют

возможность ее отвода. Стацио

нарные станки с закрытой ста 

ниной и патрубком для отвода:

пыли признаны самыми эффек

тивными в удалении пыли, в то

время как многие облегченные и

настольные/переносные станки

не могут помешать пыли свобод

но летать.

13

несколько станков, а в скором вре

мени много больше будут иметь

подобные ножи, поскольку про

изводители приводят свою про

дукцию в соответствие с новыми

требованиями безопасности . Ме

ханизм экстренной остановки

пильного диска, имеющийся толь-

ко в продукции от SawStop,
практически мгновенно ос

танавливает пильный диск

в случае прикосновения к

нему кистью руки или паль

цем . Это значит, что может

быть только небольшой по

рез, а не ампутация .

• Га6аритные раэ

меры. Если вы работае

те в маленьком гараже или

подвале, то мастерская мо-

жет не вместить станок с на

правляющими длиной 2 м.

Вместо него присмотритесь

к более компактным моде-

лям с размером столешницы не

более 75 см . В добавление к га

баритным размерам потребуется

пространство для подачи и при

нятия больших заготовок впереди

и позади станка, поэтомуне приоб

ретайте слишком большой станок,

который займет место, необходи

мое для другой работы .

• &еэопасность. В некото

рых пилах предусмотрены лучшие

меры безопасности (расклинива

ющий нож для предотврашения

отдачи, механизм экстренной

остановки пильного диска) , чем в

других, но зачастую они и стоят

дороже . Например, расклиниваю

щий нож не дает доскам прилегать

к задней части пильного полотна,

таким образом предотврашая от

дачу. На сегодняшний день таким

приспособхением оборудованы

• Раэмер 06ра6атывае
мых детаnеЙ. Все стацио

нарные циркулярные пилы могут

использовать пильный диск, по

меньшей мере, 250 мм в диаме

тре, а разница в размере столеш

ниц может составлять 30-120 см,

что немаловажно, если вы соби

раетесь регулярно работать с ли

стовыми материалами .

• Цена. Станок может стоить

от $150 (настольный вариант) до

$3000 за стационарный станок

профессионального уровня . В сре

де столяров в ходу следующее

присловье : «Покупай все инстру

менты, которые можешь себе по

зволить».

РАСКЛИНИВАЮЩИЙ НОЖ

ПРЕДОТВРАЩАЕТ ОТДАЧУ

го питания 380 В . Изучите возмож

ности электропроводки вашей

мастерской , прежде чем покупать

пилу или делать трехфазный ввод

на 380 В . Учитывайте и мощность

оборудования, которое будет рабо

тать одновременно с пилой, чтобы

не перегрузить электросеть.
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• Эnектропитание. Элек

тромоторы мощностью 1500 Вт и

более обычно требуют трехфазно-

Восемь ключевых

факторов, которые
следует принимать

во внимание при

покупкестационарной

циркулярной пилы

• Мощность . Если вы ре

гулярно распиливаете доски из

древесины твердых пород толши

ной более 18 мм, покупайте пилу

мошностью не менее 1100 Вт.

(Может потребоваться мошность

до 2200 Вт для пиления без сни

жения оборотов.) Асинхронные

электромоторы с принудитель

ным охлаждением вентилятором

меньше нагреваются и работают

тише, чем электромоторы, обыч

но используемые на настольных/

переносных пилах .

соединений .

Собираетесь ли вы впервые

приобрести стационарную

циркулярную пилу или же

хотите модернизировать

вашу «старушку», вначале

ограничьте область поиска .

Предлагаю обратить вни

мание на стационарные

циркулярные пилы четы

рех типов: стационарные

с закрытой станиной, об

легченные стационарные,

гибридные, настольные/перенос

ные. Любая из этих пил, будучи

правильно настроенной, позволя

ет делать аккуратные пропилы, но

дополнительные приспособления

увеличивают как область приме

нения, так и стоимость ,

С
прос~те у сотни столяров,

какои из станков следу

ет приобрести первым, и

большинство из них посовету

ют стационарную циркулярную

пилу. И тому есть несколько при

чин . Она идеальна для выпили

вания досок в размер, выведения

кромок под прямым углом

друг к другу, снятия фасок

под разными углами и вы

полнения почти всех типов



Стационарные пилы с закрытой станиной

имеют большую производительность

К
ак и автолюбители, мечтающие

о роскошных автомобилях или

скоростных спортивных боли-

дах , столяры мечтают о стационарных

циркулярных п илах с износостойкими

деталями и электромотором мощно

стью 2200 Вт, которые режут дерево,

как нож масло, и в то же в рем я очен ь

точно п ри правильной настрой ке . Та 

кие пилы имеют закрытую стальную

стан ину, п озволяющую улучшать сбор

пыли и умен ьшать шум от п ильного

диска и электромотора . Однако не все

станки с закрытойста ниной относятся к

этой группе . Новый станок профессио

нальногоуровня стоит от $1000.
Типичный станок с электромотором

мощностью 2200 Вт весит 225 кг и

более из -за большого двигателя и чу 

гунных литых деталей . (Профессио

нальные модели бывают оснащены

дви гателями мощностью 3700; 55 00
или 7350 Вт и могут п ил ить полотна 

ми диаметром 300 или 350 мм.) Дви 

гатель, установленный под пильным

диском внутри станины, п риводит его

в движение с помощью двух или трех

кл иновых ремней ил и одного ш иро ко 

го, поликлинового.
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Чтобысправиться стакоймощностью,

все внутренниедетал и станкаизготав

ливают из чугуна методомлитья ( ста -
I

нина, подвеска, детал и передаточно -

го механизма .) Массивная подвеска

при креплена к корпусу, а не к литому

столу, как в других типах пил. Это дает

п реимущество , поскольку настрой ка

параллельности стола относител ьно

плоскости п ильного диска ( необхо 

димое услов и е а ккуратного распил а)

требует ослабления тол ько трех из

четырех болтов крепления подвески

к корпусу для поворота стола .

Пилы с закрытой станиной обычно

осн аще н ы направляющими для п а 

раллельного упора, которые дают

возможность п илить заготовки ши 

риной 1250-1 3 50 мм, что удобно

для работы с л истам и размерами

1,2 х2,4 м . Ва м не нужно так много?

Вы можете оснастить пилу напра в

ляющими , позволяющи ми работать

с за готов ками ши риной до 750 мм,

что удобнее , есл и мастерская не

бол ьш а я . Бол ьш инство пил с за 

крытой станиной оснащены парал

лельными упора м и с массивным и

н а п равл я ющи м и .

ЭТИ СТАНКИ СОЗДАНЫ ДЛЯ ТЯЖЕЛОЙ

РАБОТЫ

Мощная подвеска увел ич ивает

износостойкость и точ ность, а также

поглощает вибрацию.

ПnlOсы

• Мощный двигатель позволяет не

снижать обороты при пилении

• Подвеска при креплена к корпусу, что

обеспеч и вает простую и надежную

настрой ку стола

• Масси вные упоры и напра вляющие

• Возможность распила широких

за готовок

• Улучшен ное пыл еудаление благодаря

за крытой ста нине

• Большие и удобные руч ки настро й ки

• Н изки й уровен ь шума пил ьного по - .
лотна и двигателя

• Обычно бол ьшой выключатель, рас 

положенный в легкодоступ ном месте

• Некоторые модели имеют мобил ь

ные встроен ные ил и отдел ьные

основания

Минусы

• Цена начинается с $1000
• Требуется подвод трехфазного на

пряжения 38 0 В

• Тяжелые , поэтому мобильность

огра ничена

• 3а н имают бол ьшую площадь с длин

ными на п ра вл яющими параллельно 

го упора
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Облегченные циркулярные пилы

не только для подрядчиков

ДЕТАЛИ МЕНЬШЕ - РАБОТЫ БОЛЬШЕ

у этой пилы небольшая подвеска из закален ной

стали крепится к СТОЛУ, а не к стани н е, что

усложняет позиционирование стола по отношению

к пильному диску.

более н изкую скорость распила и более

тонкие пильные полотна . П илен ие тол 

аых и твердых за готовок может вызвать

трудноаи или вообще оказывается

невозможным .

В аанда ртной комплекта ции стоимость

облегчен ных аациона рных циркуляр 

ных пил от $400 до $800 с допол ни 

тельными п риспособлениями. Люксо

вые модел и стоят до роже гибридных

аациона рных циркулярных пил и даже

п риближаются по цене к недороги м пи 

лам с за крытой станиной , Та к что сра в 

н ивайте, прежде чем купить .

·ПЯIOСbl

• Цена $400-800
• Максимальный размер обрабаты ваемых

заготовок та кой же, ка к у некоторы х п ил с

закрытой ааниной

• На некоторых моделях уаа новлены пыле 

сборный кол па к и кожух

• Меньшая масса , чем у пил с закрытой

ааниной

• Точный расп ил при верной нааройке

• Некоторые модели оснащены мобильной

платформой

МИНУСbl

• Из-за ограниченной мощноаи возни ка 

ют сложности в работе с твердым толстым

материалом

• Подвеска креп ится к столу, а не к аани 

н е, что делает нааройку сложнее и менее

долговечной

• Открыта я аа н и на уменьшает эффективноаь

пылеудаления и делает конарукцию более

шумной

• Двигатель выступает за пределы корпуса,

увел ичи ва я габаритные размеры

на 375 -5 00 мм и выступаетза п ределы

корпуса , что ограничивает применение

приемных козел или столов и не по

з воляет придвигать аанок в плотную к

аене .

Такие пилы дают возможноаь работать

с за готовка ми шири ной 750-900 мм (до

1250 мм на некоторых моделях ) , у них

мен ьше ручки и значител ьно мен ьшая

масса (90- 160 к г). Но они вибрируют

сил ьнее , ч ем п илы с за крытой аа н иной,

имеют большую вероятность проскальзы 

ван ия приводного ремня (поскольку натя 

жение приводноro ремня обеспечи вается

тол ько массой двигателя ) и

создаютбольше шума . Многие

модели снабжены пылесбор

ным кол па ком , подсоединяе

мым к пылесосу, а некоторые

даже снабжены плааиковым

пылесборным кожухом для

удержа ния пыли .

И хотя из - за всего пере

численного эти пилы имеют

мен ьший ресурс, чем у пил

с за крытой ааниной , тем не

менее их удается точно на 

строить . Однако умен ьшен 

ная мощность предпола гает

О
блегчен ные циркулярные ста

циона р ные пилы «дл я под

рядных работ» получили свое

на именова н ие десятилетия назад, ког

да при поаройке дома подрядчики

испол ьзовали их на ароител ьных пло

щадках . Сегодня вы врядли ув идите там

подобные инарументы . Их заменили

нааол ьныеj переносные пилы .

Облегчен ные пилы имеют л итые чу 

гунные столы. и у бол ьшинава из н их

сегодня еаь литые чугун н ые крыл ья .

Утяжеленная конарукци я снижает ви

брацию и сохраняет наарой ки точными

дольше , чем а налогич ная со штампо 

ванными аальны ми крыльями . Однако

подвеска у облегченных пил знач итель 

но мен ьше, чем у пил с закрытой ста 

н и ной , и креп ится к столу, Это делает

наарой ку более сложной, поскольку

нужно проникнуть внутрь ко рпуса, что 

бы ослабить регулировочные болты, и

перемещать вал в сборе , а не аолу.

Эти пилы имеют двигател ь мощноаью

1100 - 1500 Вт, работающий под на

п ряжением 220 В . Он вы несен за п ре 

делы корпуса и приводит в движение

пильное полотно через один ремень .

Двигатель увелич и вает размер пилы
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Гибридные модели приближаются
по возможностям К «старшим братьям»,

а для их питания требуется напряжение 220 В

внутренности, закрытый корпус для

лучшего сбора пыли и снижения уро в 

ня шума) в умеренном ценовом диапа

зоне. Разные модели имеют различные

возможности. Например, у некоторых

Г
ибридн ы е модели пил соединили

требования маленьких мастер

ских (напряжение220 В, неболь

шая масса) с преимуществами пил с

закрытой станиной (литые чугунные

ППIOСbl

• Цен а $70 0- 1100
• У некоторых моделей ши р и н а обрабатываемой заготовки может

дости гать 1350 мм (с соответствующими направляющими

па раллельн о го упора)

• 3акрытый корпус улучшает сбор пыли и уменьшает уровен ь шума

• Больша я масса, чем у облегченных пил

• Дви гатель работает от напряжения 220 В

• В некоторых моделях подвеска крепится к ста ни не

МИНУСbl

• в бол ьшинстве моделей п одвеска крепится к столу,

дела я настройку стол/пильный диск более сложной

• Мощность дв и гателей аналогич на таковым у облегчен ных п ил

(11 00 - 150 0 Вт)

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

моделей есть подвеска из закаленной

стал и , как на облегченных п ил ах , у

других - хотя и имеется л ита я чу гунн ая

подвеска, но размер ее меньше, чем у

пил с закрытой станиной.

Чтобы закрыть станину, произ

водитель устанавли вает дв и 

гатель под механизмом п ри 

вода , как в больших пилах , н о

двигатели мощностью 1100

- 1500 Вт обладают мен ьшей

силой. Как и в облегчен ных

пилах, у больши нства гибрид 

ных моделей подвеска крепит 

ся к столу, а не к станине , дел ая

настройку распол ожен и я стола

к пильному полотну даже бо 

лее сложной (из-за за крыто го

корпуса) и немного добавляя

вибрации .

Обычно гибридн ые модел и

работают с деталям и шириной

до 750 мм, но их можно моди 

фи цировать дл я работы с за го

товками шириной до 1350 мм.

П а раллельные упо ры бывают

та ким и же надежными , ка к и у

моделей с закрытой станиной .

в этой п иле подвеска компании Steel City та к же,

как и в гибриде от компании Сгаftsmап, крепится

к станине, а не к столу.
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Настольные пилы:

хорошее решение для маленьких мастерских

Н
еобязательно быть подряд~иком

или заниматься подгонкои пар 

кета , чтобы полюбить эти порта 

тивные настол ьные циркулярные пилы .

Несмотря на маленькие размер и массу,

ими можно пилить твердую древесину,

есл и снизить скорость подачи и исполь 

зовать тон ки й п ильный диск , хотя неко

торым с трудом удается распил за готовки

из древесины тверды х пород толщиной

50 мм.

Настольные пилы оснащены двигателя 

ми, которые питаются отсети с на пряжени 

ем 220 В и имеют достаточ ную мощность,

но они шумны и , как пра вило, сильнее

виб - рируют, отчасти из -за п рямого при

вода или шестереноч ного редуктора .

Модели с закрытой станиной оснащены

пыле-сборниками , но с патрубком мен ь 

шего диаметра для подключения пыле

соса . Многие настол ьные пилы имеют

неглубокне паз ы , в которые можно уста 

новить только легкие поперечные упоры.

Бывает не6езопасно распиливать боль

шие заготовки из - за малых размеров ста 

н ины и стола. Ш ири на обрабатываемых

заготовок на лучших моделях этого класса

может достигать 625 мм , а у некоторых

БОЛЬШАЯ «РАБОЧАЯ ЛОШАДКА»

В МАЛЕНЬКОЙ УПАКОВКЕ

Модель переносной пилы компа нии

Ryobi оснащена подвижной ка реткой

для выполнен ия поперечных распилов,

которую можно зафиксировать В

неподвижном положени и при выполнении

п родол ьных распилов или для хранения .

18

моделей лишь 300 мм. Из-за мален ько

го стола потребуются подающие и п ри 

нимающие поддерживающие козлы для

заготовок длиннее 1,2 м и для за готовок

ПЯlOсы

• Цена $150- 70 0
• Легкие и переносные , особенно со

складным колесным шасси

• Двигател и питаются от сети с напря 

жением 220 В

• Максимальная ширина за готовки до

62 5 мм У некоторых моделей

• Хороший сбор пыли у моделей с за

крытым корпусом

• Маленькие габаритные размеры

Минусы

• Шум ные дви гател и постоя н ного

тока , которым недостает мощности

«ста рших братьев »

• Повышенная вибрация, из -за кото 

рой качество распила не удовлетво 

ряет требованиям , предъявляемым

при изготовлении мебели

• Алюминиевый или пласти ковый

с окантовкой стол имеет меньшую

аналогичной ширины . Цена лучших на

стол ьныхjпереносных пил сопоставима

со стоимостью облегчен ных стационар 

ных пил средней ком плекта ции.

из носостойкость и хуже подавляет

вибра цию, чем литой чугунный

• Н екоторые модели не поз вол я ют

уста на вл и вать на борные п ил ьные

диски толщиной 20 мм

• Глубина распила обычно регулирует

ся единственной мален ькой неудоб 

ной руч кой

• Большинство моделей не имеют

шестеренчатого механизма , позво - .
ляющего настраи вать угол п ил ьного

диска относител ьно стол а , а п ри

руч ной н а строй ке сложнее собл юсти

точность

• П илы в верхнем ценовом диа пазоне

стоят дороже, чем облегченные пилы

в среднем ценовом диапазоне

• Слабый па раллельный упор

• Трудно , а порой вообще невозможно

делать самостоятел ьно тонкие

пильные вкладыши с нулевым

зазором
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НЕ МОЖЕТЕ НАЙТИ ДОСКУ ТОЛЩИНОЙ 25ММ? ПОПРОБУЙТЕ ЭТОТ СПОСОБ

Это зеркало - образец прикладно го народн ого творчества.

Его вы вполне можете сделать самостоятельно .

4 Выпилите фальц глубиной

10 мм вдоль верхней кромки

нижней детали обвязки С .

После распилива ния на ленточной

пиле заготовки толщи ной 60 мм с

получ и вш ихся деталей нужно убрать

излишек матер иал а толщиной 3 мм, чтобы

получ ить заготовки толщиной 25 мм .

..
Склеиван ие трех дощечек толщиной 20 мм
позволит получ ить брусок толщи ной 60 мм
для из готовления и з него верти кальных

деталей обвязки .

10 мм (рис . 2) так, чтобы концы

перекладин совмещались заподли

цо со стойками сзади .Изrотовление остальных

деталей

1 Выпилите верхнюю перекладину

В, нижнюю перекладину С, верх

нюю накладку О, нижнюю накладку

Е и две заготовки для кронштейнов

F по размерам, указанны,"! в списке

материалов .

2 Расположите бруски один за дру

гим в таком порядке, чтобы на

внешние стороны приходились две

наиболее красивые поверхности . По

метьте внутренние пласти для по

следуюшей склейки, как показано на

фото А,

4 Циклей удалите все выступившие

засохшие капли клея и распилите

брусок так, чтобы ширина его ока

залась 50 мм. Распилите заготовку

пополам на ленточной пиле, как по

казано на фото В. Затем отфугуйте

заготовки до толщины 25 мм. Отпи

лите две вертикальные детали рамы А

до длины 540 мм.

3 Вдоль внутренних кромок обеих

стоек выпилите фальц глубиной

2 По рис. 1 и 2 с.:"елайте вы~езы на

торцах верхнеи и нижнеи пере

кладин, используя стандартный или

наборный пильный диск, как пока

зано на фото С. Не смещайте парал

лельный упор.

3 Склейте три бруска вместе кром

ками и торцами заподлицо,

чтобы получить брусок размером

57х57х565 мм.

Изrотовление вертикаль

ных деталей рамы

1 Дубовую доску толщиной 25 м,"!

бывает сложно найти, но верти

кальные детали рамы А можно легко

сделать из доски толщиной 20 мм. д,;\я

начала выпилите три бруска размера 

ми 60х565 мм из доски радиального

распила толщиной 20 мм.

Х
отя это зеркало идеально под

ходит к комоду в аналогичном

стиле, его можно повесить от

дельно в спальне или прихожей, По

этому предлагаем на выбор вариан

ты крепления на стену и к комоду .
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7 С помощью стационарного фре

зера, оборудованного параллель

ным упором, снимите фаску щири

ной 6 мм вдоль лицевой стороны

верхней кромки нижней детали об

вязки С (рис. 2).

8 д,\я установки шайб диаметром

25 мм, которые будут удерживать

зеркальное полотно в раме, просвер

лите сверлом Форстнера шесть углу

блений сзади рамы (рис. 2). Затем

просверлите отверстия диаметром

2,4 мм и глубиной 12 мм в центрах

угхубхений .

3 Выровняйте верхние и нижние

накладки по краям, приклейте их

к раме заподлицо сзади и зафикси

руйте струбцинами.

зеркал ьное полотно разм е ро м

Зх440х80З мм

4 Сделайте два шабхона для крон

штейнов и приклейте их аэро

зольным клеем к заготовкам (ровные

кромки на шабхоне должны нахо

диться заПОДАИЦО с ровными кром-

верхней и нижней накладок О , Е. Мы

использовали стационарный фрезер

с параллельным и поперечным упо

ром, с прикрепленным к нему ров

ным бруском ДАЯ предотвращения

СКОАОВ . Сначаха отфрезеруйте боко

вые кромки , а затем передние.

для кре пле ни я

зеркала к ко моду

2 Снимите фаску шириной 6 мм

на передних и боковых кромках

Сборка рамы

1 Склейте детаАИ рамы вместе, как

показано на фОТО Е. Они ДОАЖНЫ

быть заподлицо сзади (рис . 3). Про

верьте правильность геометрии - разме

ры по обеим диагонаАЯМ ДОАЖНЫ быть

одинаковыми . Огшхифуйте раму.

9 Чтобы предотвратить растекание

изхишков клея, пропилите ка 

навки глубиной 1,5 мм вдоль кромок

кронштейнов и перекладин рамы

(рис . 1 и 2) на расстоянии 1,5 мм

от края и не доходя 6 мм до торцов у

кронштейнов F.

F

5 Аля выпихивания

фальца в верхней

перекхавине В уста

новите глубину про

пила З5 мм . Прижав

к параллельному упо

ру наиболее красивую

пласть, выберите в ней

за два прохода фальц

глубиной 10 мм,

6 Начертите дугу на

детали В , как пока

зано на рис. 1 и 2. Об

ратите внимание, что

крайние точки дуги

отстоят внизу от тор

цов детали на 12 мм

(рис. 2). На фОТО D
показан способ нане

сения разметки дуги с

помощью тонкой гиб-

кой планки . ВЫПИАите

дугу по контуру на хенточной пиле и

отшхифуйте .

ВЫБЕРИТЕ ФАЛЬЦЫ

НА ПЕРЕКЛА ИНАХ

ПРОЧЕРТИТЕ ДУГУ

НА ВЕРХНЕЙ ПЕРЕКЛАДИНЕ

СОБЕРИТЕ

РАМУ

Накладка на поперечный упор из ровного

бруска позвол ит избежать сколов.

Лекало, сделанное из тонкой план ки , легко

выгибается, и получается дуга .

[J
Струбцинам и зафиксируйтедетали ,

чтобы они образовали аккуратную раму

прямоугольной формы.
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..
Д* стойки 25 50 540 LWO 2

В
верхняя 20 75 806 QWO
перекладина

( * н ижняя 20 63 806 QWO
перекладина

D верхняя накладка 20 40 1050 QWO 1

Е н ижняя накладка 20 40 920 QWO 1

F* кронштейны 20 63 380 QWO 2
подкладка под

G зеркальное 3 445 806 НВ

полотно

СОВЕТ МАСТЕРА

&яаrодаря канавкам

кяей не растечется

Кана вки не дадут клею выступить и

испачкать лицевые гран и издел ия.

Уаановите глубину п ропила 1,5 мм и

расположите параллельный упор на

расаоянии 1,5 мм от пильного дис 

ка . Там, где пильный диск начинает

соприкасаться с деревом, проведите

линию на скотче , при клеен ном возле

пильного диска . На расаоянии 6 мм
от предыдущей проведите еще одну

линию , которая обозначает точку

оаановки . Вып илите ка навки у

деталей с одной стороны , а затем

перемеаите параллел ьный упор на

расаояние 14 мм от пильного по

лотна и пропилите канавки с другой

стороны .

Список Мjlтериапов
идетапеи

. Окончательные • ,
,.. - . . размеры '.

L~~~ио . __ о..... :!".I.1.M Ш,~~Д:м~ ,~?т. ..K:~2

*За готовки деталей вылиливаются с за пасом. (См . п ояснен ия в тексте) .

Обозначения материалов: LWO - срощен ный массив белого дуба;

QWO - массив белого дуба; НВ - цревесно-волокнипая плита .

Дополнительно: шайба для крепления зеркального полотна (12S мм
(6); шуруп 3,Sx12мм с плоской шляпкой; ушки для навешивания карти

ны на стену; плетеный шнур или стальная пластина размером

3х38хl00 мм (2); зеркаль ное полотно размером Зх440х803 мм.

Режущий инструмент: кро мочная фреза для снятия фаски; сверло

Форстнера диаметром 2S мм .

2 Выпилите подкладку

под зеркальное полот

но G по внешнему разме

ру посадочного места.

4 Установите зеркальное

полотно, а затем под

кладку. Закрепите шайбы,

удерживаюшие зеркахь

ное полотно с помошью

шурупов З,Sх12 мм с по

лукруглой гоховкои .

3 Отшлифуйте и гтокрой 

те раму зеркала мо

рилкой. (Мы испохьэовахи

Watco Danish ОН Finish
- морилку на масляной

основе цвета темный орех.)

дайте просохнуть поверх

ности, покрытой масляной

морихкои , не менее трех

дней, прежае чем нанести

два слоя окончатехьного

покрытия похиуретано

вым хаком , КаЖдЫЙ схой

слегка шлифуйте .

20 х1 84х2440 мм, до с ка из бело го дуба радиальн ого ра спила

3х61 Ох1220 мм, древес н о - в ол о к н и ста я пл ита

СХЕМА РАСКРОЯ

®

5 Если вы планируете подвесить

зеркало на стену, то установите

ушки и прикрепите к ним плетеный

шнур (рис. 1) . для установки зеркала

сверху комода используйте метаххи

ческие крепхения ,

Рис. 3.РАМА В РАЗРЕЗЕ (ВИД СВЕРХУ)

Е6 E@j-""''''' !.....-.....Фа--=;~ ]

(со снятой деталью @

фал ьц 35х10 мм

кана вки для стека 

ния клея 1,5х1,5 мм

на расстоянии

1,5 мм от края

канавки для отвода

\..---- клея 1, 5х1, 5 мм

на расстоянии

1,5 мм от края

I
53

1J

jE-/12 мм до начала дуги

углубл е н ие 25х3 мм

6 с отверстием

1[/
В центр е 2.4 х 1 2 мм

ш а й ба для крепления

К
зеркал ьн о го

• (). полотна 0 25 м м

""О-шуруп 3,5х12 мм
фальцы с полукруглой головкой

10х10 мм

ками на заготовках). Выпихите

на ленточной пиле обе детали

по шаблону и отшлифуйте .

5 Прорезав канавки ДЛ~ от

вода клея в кронштеинах,

приклейте детали к раме запод

лицо сзади и впритык к верх

ней накладке (фото F).

ДОБАВЬТЕ КРОНШТЕЙНЫ,

ВЕРХНЮЮ И НИЖНЮЮ НАКЛАДКИ

Завершение работы

1 Измерьте размеры посадочного

места для зеркального полотна и

вырежьте полотно, размер которого

должен быть на 3 мм меньше.

Рама, установленная на более крупные

струбци н ы, позволяет манипулировать

другими струбцинами для точного

фиксирования кронштейнов.
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Рис. 1. БОКОВИНА КОРПУСА

(ЛЕВАЯ С ВНУТРЕННЕЙ СТОРОНЫ)

2 ИСПОАЬЗУЯ наборный ПИАЬНЫЙ

диск дАЯ прорезания пазов ТОА-

шиной 16 ;\1М, установленный в цир

КУАЯрНУЮ ПИАУ, ПрОПИАите паз гхуби

ной 6 мм для монтажа полочных стоек

в боковинах корпуса А и дверок О, как

показано на рис. 1 и 2. Делая пазы ,

помните, что парные детахи ДОАЖНЫ

быть симметричны .

3 Чтобы сделать заглушки G ДАЯ

верхней части пазов в боковинах

дверок О, острогайте или распихите

параххехьно пхасти кусочек ТОАШИ

ной 6 мм из отходов фанеры размером

20xSOxS08 мм . Выпилите полоску ши

риной 16 мм из полученной заготов

ки . РаСПИАите заготовку поперек через

каждые SO мм дАЯ похучения заглушек.

Затем вкхейте их в кажаый паз вровень

с верхним краем боковин . В дальней

шем заглушки придет ся укоротить до

длины З8 мм, когда понадобится делать

пазы ДАЯ крепления верхних частей

дверцы Е, что прибавит прочности

соедине нию .

23

Закрытые Дверцы скрывают коллекцию

и сохраняют ее в полном порядке.

4 Приклейте оБАИЦОВОЧНУЮ само

кхеющуюся кромку из шпона дуба

шириной 20 мм к передним кромкам

боковин А, верхней и нижней пане

хям В корпуса (рис. 3). Еше облицуй

те верхние кромки боковых стенок О

и передних панехей F дверок, а также

задние кромки (примыкающие к кор

пусу) боковин О, верхних и нижних

панехей Е дверок (рис. 2).

альцы

DхlD мм

азы

6х6 мм

. r---:-:-17~ ~2

~. [ ~6--=r 11~D
фальцы

2Dхl О мм

г--

-

D
v n

1

®

45

I

Ф
v2

8

Э
та красивая и компактная тум

ба - настоящее медиахраНИАИ

ше . В ней вы можете хранить

видеокассеты , OVO и СО-диски. Из

меняемая высота ПОАОК и съемные

перегородки ПОЗВОАЯТ организовать

внутренний объем корпуса и распо

АОЖИТЬ дверцы так, чтобы это БЫАО

максимахьно удобно дАЯ вас.

Тумба изящна и проста в ИЗГОТОВАе 

нии. Несмотря на небохьшие разме 

ры (ширина - 676 ММ, глубина

- 398 ММ, высота - 1000 ММ), она

может вместить сотни меаианосите

АеЙ. Все, что нужно дАЯ ее И3гОТОВ

хения , неСАОЖНО найти в магазине

стройматериахов.

Изготовлениекорпуса

и дверок

1 Из фанеры ТОАЩИНОЙ 20 мм (мы

ИСПОАьзоваАИ красный дуб) выпи

хите боковины корпуса А, крышку и

дно В и заднюю стенку С по разме

рам, указанным в списке материахов .

Затем ВЫПИАите боковины дверок О,

верхние и нижние панехи Е и хице

вые панехи F заданных размеров.



5 Настройте наборный . пильный

диск на толщину используемой

20-миллиметровой фанеры . Пропи

лите фальцы глубиной 10 мм в боко

вых стенках А, крыщке и дне В корпуса

(рис. 1 и 3), в боковых D и передних

F стенках дверок (рис. 2). Затем сде

лайте паз глубиной 1О ,1.1,'.1 В боковых

и передних стенках дверок для уста 

новки верхних панелей дверок там,

где указано . Во избежание сколов при

выборке паза на боковых стенках ис

пользуйте брусок-подкладку, прикре

пленный к поперечному упору цир

кулярной пилы .

размеров : вертикальные Н, верхнюю

1и нижнюю ] .

2 Сделайте два экземпляра шаблона

для верхней детахи обвязки в на

туральную величину . Приклейте ша

блон аэрозольным клеем к верхней

детали обвязки . Второй шаблон рас

положите так, чтобы он представлял

собой зеркальное отражение первого .

Выпилите деталь по контуру шабло

на и зачистите получившиеся края .

Удалите шаблоны, используя ветошь,

увлажненную растворителем для лака

или масхяной краски. Отшлифуйте

детали абразивной шкуркой зерни

стостью 220 единиц .

3 Приклейте и зафиксируйте струб

цинами детали обвязки Н, 1, ] к

хицевои панели дверок (рис . 2, 3 и

фОТО В). Убехигесь, что на каждой

дверце верхняя деталь обвязки 1 на

правлена более узким краем в сторо

ну другой дверцы. При этом, когда

дверцы закрыты, должна образовать

ся дуга.

4 Выпилите поперечи~ы К заданно

го размера и приклеите их к верх-

06пиqовка самокпеlOщейся кромкой

иэ Ay6oBoro шпона:вепикопепный

внешнийвид эа три простыхшаrа

кромкоподрезатель

ШАГ З. СНИМИТЕВЫСТУПАЮЩИЕ

ИЗЛИШКИШПОНАПО КРАЯМ

ШАГ 1.ОТЦЕНТРИРУЙТЕ И

ПРОГЛАДЬТЕ УТЮГОМ

щие за края , указывают на то , что клей

расплавился .

В н ачале отрежьте выступающие

излишки на концах шпона (wa r 2 ),
а затем излишки шпона по краям

(war 3). Для этого достаточ но иметь

кромкоподрезател ь с одним лезвием .

Чтобы не усложнятьконструкцию

тумбы, п редлагаем использоватьдля

обл ицовки кромок самоклеющую -

ся кромку из шпона дуба . Кромки ,

облицованныешпоном , не менее

п рочные и красивые, а работа вы

полняется проще и быстрее .

Чтобы шпон лучше держался ,

оч истите кромки деталей от пыли.

Н ожом отрежьте полоску облицо

вочной кромки с запасом 50 мм и

приложите ее к кромке та к, чтобы

она равномерно выступала по краям .

Используя утюг, настроенный на

глажку хлопка без пара, п рижмите

полоску (war 1). Передвигайте утюг

настолько медленно, чтобы клей

успевал расплавиться( это проис

ходит за несколько секунд) , но все же

достаточнобыстро, чтобы шпон не

обгорел. Капельки клея , выступаю-

ШАГ 2.ОБРЕЖЬТЕ КОНЦЫ
ПОЛОСКИ ШПОНА

7 Установите шаблон на внутрен

ней пласти дна дверцы Е торцами

заподлицо с упором, примыкающим

к фанерованной кромке . Используя

сверло с ограничителем глубины свер

ления и отверстия в шаблоне как на

правляющие, просверлите отверстия

диаметром 6 мм и глубиной 10 мм в

дне дверцы (рис. 2). Повторите опе

рацию с дном другой дверцы . Начер

тите линии на расстоянии 9 мм от

торцов на внутренней поверхности

дна корпуса В. Расположите шаблон

так, чтобы центры пары крайних от

верстий совпали с одной из начерчен

ных линий, и просверлите отверстия

в дне корпуса (рис. 3). Переставьте

шаблон и просверлите оставшиеся

отверстия.

8 Нанесите клей на фальцы в боко

винах А, крышке и дне В корпу

са. Соберите корпус, как показано на

фОТО А, контролируя прямоугохь

ность. Аналогично соберите дверцы,

склеивая и фиксируя струбцинами

вместе боковины О, верхние, нижние

Е и лицевые F панели .

6 Чтобы просверлить равномерно

распределенные отверстия в дни

щах корпуса В, дверок Е и в полках

Т, U под шканты диаметром 6 мм для

установки перегородок Х (рис . 3),
изготовьте простой шаблон , показан

ный на рис. 4.

Заверwение сборки
дверок

1 Из заготовки толщиной 20 мм,

остроганной до толщины 6 мм,

выпилите детали обвязки заданных
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РИс. 2. ПРАВАЯ ДВЕРЦА (ВИД СЗАДИ)

облицовочная кромк а

из шпона дуба

пазы 16х6 мм

паз 20х1 О мм

напра вляю щее

отверстие 2х6 мм

латунные шурупы 2,8х12 м м

с потайной головкой

полочные стойки с латун ны м

покрытием длиной 762 мм

отверстие 6х 1 О м м

@

12

отверстие 6х1 О мм

838

@

паз 20х1 О мм

38

облицо- ,
вочная

кромка

ИЗ. шпона

дуба

фальцы

20х10мм

~78------....j

облицовоч

ная кромка

из шпона

дуба

н

6 838

lJ
~57

838

ней панехи дверок Е (рис. 2) вровень

с задней кромкой верхней панехи.

Иэrотовление
крышки и дна тумбы

1 Из фанеры ТОАЩИНОЙ 20 ММ вы

лихиге верхнюю и нижнюю пане

АИ L заданного размера .

2 ДАя похучения передней М и бо

ковых N детаАей обкхавки крыш

ки и передней О и боковых р детаАей

обкхавки дна (рис. З) острогайте

заготовку из массива древесины раз

мером 20Х63Х 1625 мм до ТОАЩИНЫ

панехи для дна/крышки . ОТПИАите

ВДОАЬ похученной заготовки ПОАОСКУ

шириной 20 мм дАЯ ИЗГОТОВАения

обкхавки дна . Отфугуйте кромку за

ГОТОВКИ, которая остахась ПОСАе рас

ПИАа, и ОТПИАите еще одну ПОАОСКУ

шириной 38 мм дАЯ ИЗГОТОВАения

обкхахки крышки.

3 ВЫПИАите из соответствующих

ПОАОСОК передние и боковые

ьетахи обкхавок, запивиге их УГАЫ

на ус. Прикхейте детаАИ обкхавки к

кромкам панехей и зафиксируйте

струбцинами. Проверьте, чтобы за

пихенные УГАЫ ПАОТНО ПрИАегаАИ

друг к другу.

4 Чтобы обрезать переднюю М и

боковые кромки N крышки под

УГАОМ 20°, прикрепите ровную до

щечку шириной 305 мм к параххехь

ному упору ЦИрКУАЯрНОЙ ПИАЫ, тем

самым обеспечивая БОАее надежный

и безопасный упор .мя крышки L.
Откхониге пихьное ПОАОТНО на УГОА

20° от вертикахьнои оси и устано

вите упор дАЯ обрезания кромки

(рис. За) . ПАОТНО прижмите верх

нюю ПАОСКОСТЬ крышки К упору,

обрежьте вначахе боковые, а затем

переднюю кромки. Отшхифуите ме

ста раСПИАа .

5 Отфрезеруйте на передней О и

боковых р кромках дна L частич

но СКРУГАенный ПРОфИАЬ радиусом

10 мм с ПОМОЩЬЮ фасонной СКРУГАЯ

юшей фрезы, установхенной в стаци

онарный фрезер (рис . 5) . Огхожите
крышку и дно в сторону .

Пришло

время сделать

основание

1 Из заготовки ТОАЩИНОЙ 20 ММ вы

лихиге две дощечки размерами

63х560 мм ДАЯ ИЗГОТОВАения ножек

Q. Сдехайте по четыре копии шаБАО

нов в ПОАНУЮ веАИЧИНУ дАЯ хевои и

правой ПОАОВИНОК ножки. ПРИКАей

те аЭРОЗОАЬНЫМ кхеем шаБАОНЫ ДАЯ

хевых ПОАОВИНОК на одну дощечку, а

дАЯ правых - на другую так, чтобы все

края со скошенным УГАОМ (по другую

сторону ОТ кромки, обрезанной под

УГАОМ 45°) раСПОАагаАИСЬ ВДОАЬ одной
ИЗ кромок дощечки .
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отверстия

06 мм

tf~ 6

1;r

направляющее

отвер стие

3, 5х1 6 м м

30

шуруп - шпилька

~
X25 мм

1 латун на я

100 ручка 0 30 мм

····- ro/

н ДВЕРЦЫ

®

н

@

за гото вка раз ме ром 20х20х285 мм

царгах, как показано на рис. 6. Ис

пользуя лекало из полоски гибкого,

твердого материала, начертите дуги.

(Для получения бесплатных инструк

ций по изготовлению такого лекала

твердая древесно-волокн и стая пл ита

/40 50

Дополнительная

информация
замечательный стеллаж

и книжный шкаф

на са йте

wооdmаgаziпе.соm/shеlviпg

95

/--

сквозное отверстие 4 мм,

раззе нко ваноснизу

г------

3 Выпилите передние и задние цар

ги R и боковые царги S заданных

размеров . Отметьте центры дуг на

точную шлифовальную

машину, снимите углы

у заготовок до линии на

шаблоне . Не снимайте шаблоны .

КРЫШКА

держа - .
тели

845

2 Запилите на ус будущую внутрен

нюю кромку половинок ножки,

так чтобы получилась деталь шири

ной 57 мм (фото С). Распилите ее

поперек на заготовки длиной 108 мм.

Используя шлифовальный барабан с

абразивом зернистостью 120 единиц

или закрепленную на верстаке лен-

®
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посетите страницу \voodmagazine.
com/fairing.) Выпилите на ленточ

ной пиле и затем отшлифуйте

дуги.

4 С помощью хамехьного фрезера

выберите пазы для ламелей #10
в ножках Q там, где указано на ша

блонах, и в торцах царг R, S(рис. 6) .
При выборке пазов в запиленных на

ус кромках ножек поверните осно

вание фрезера на угол 45° и уве

личьте отступ фрезы от основания,

чтобы при выборке паза она не про

шла ножки насквозь . (АЛЯ начала мы

тренировахись на отходах, стараясь

подобрать правильные настройки . )

Удалите шаблоны .

5 Нанесите клей, вставьте ла

мели и склейте вместе левые и

правые половинки ножек. Когда

клей высохнет, приклейте ножки к

торцам боковых царг S (фото D).
Похучившиеся детали приклейте на

ламели к торцам передней и задней

царг R. Собранное основание за

фиксируйте струбцинами , исполь

зуя прямые бруски , прикрепленные

к передней и задней царгам, чтобы

выровнять верхние кромки всех де

талей и зафиксировать геометрию

основания.

6 Приклейте основание Q/R/S ко

дну тумбы в сборе ЦО/Р заповхи

цо сзади и на овинаковом удалении

СКЛЕЙТЕ ДЕТАЛИ КОРПУСА ВМЕСТЕ

Стян ите струбцинами боковины А, крышку и

дно В с задней стенкой С, плотно вставлен ной в

выб ранные сзади фальцы.

РИС. 5. ФРЕЗЕРОВАНИЕ СКРУГЛЕННОГО

ПРОФИЛЯ КРОМОК

профи л ьная

скругляю щая

фреза 10 мм

ОТ боковых кромок . Зафиксируйте

струбцинами .

Добавпение попокl
попочных стоек

1 Из фанеры толщиной 20 мм

выпилите корпусные Т и двер

ные U полки такого размера, что

бы они помешахись в проеме .

Используя шаблон для сверления

отверстий, сделайте отверстия диа

метром 6 и глубиной 10 мм в кор

пусных (рис. 7) и в дверных полках

(рис. 2).

2 Из доски, остроганной до тол

ШИНЫ 6 мм, выпилите две за

готовки размерами З8х 1 830 мм АЛЯ

накладок на корпусные Vи дверные

W полки . Выпилите из одной заго-

товки три накладки длиной 570 мм

ДЛЯ корпусных полок, а из другой 
шесть накладок длиной 263 мм для

дверных полок . Приклейте накладки

к передним кромкам полок заподли

цо снизу и по бокам . Зафиксируйте

струбцинами .

3 Выпилите перегородки Х за

данного размера . Просверлите

отверстия диаметром 6 и глубиной

12 мм в нижних гранях перегородок

(рис. 7) длЯ установки в них шкантов

диаметром 6 мм (рис. 3) . Из шпиль

КИ длиной 508 ,\1М, сделанной из де

рева твердой породы , ручной пилой

напилите восемнадцать шкантов

УСТАНОВИТЕ ДВЕРНУЮ ОБВЯЗКУ

Испол ьзуйте брусок из отходов толщиной

20 мм для ра вномерного распределения

да вления струбцин . Приклейте детал и

обвязки Н , 1, J к передней панел и дверок

внеш н ими кромка ми за п одли цо .

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

ВЫПИЛИТЕ ЗАГОТОВКИ

ДЛЯ НОЖЕК

Установи в пильное полотно циркулярной

пилы под углом 450 к вертикали, отпилите

за готовку для ножек шириной 57 мм .

ПРИКЛЕЙТЕ НОЖКИ

К БОКОВЫМ ЦАРГАМ ;

При клейте ножки Q к торцу боковой

ца рги 5 с помощью ламелей . Для

выравн и ван ия деталей используйте

ровную доску толщиной 20 мм.
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по 20 мм каждый . Вклейте шкант в

перегородки .

4 Использ~я лекало , на~ертите дугу

в верхнеи части овнои из перего

рохок, как показано на рис. 7. Выпи

лите ленточной пилой по контуру и

отшлифуйте. Используя полученную

деталь как шаблон , перенесите конту

ры дуги на другие перегородки . Затем

выпилите их и отшлифуйте по кон

туру. Отфрезеруйте частично скру

гленный профиль размером 10 мм,

используя настройки, показанные на

рис. 5.

ПРИСОЕДИНИТЕ ОСНОВАНИЕ И ДВЕРЦЫ К КОРПУСУ

Установив корпус на твердую древесно-волокнистую

плиту толщиной б мм и выровняв дверцы

относительно корпуса, просверлите монтажные

отверстия и прикрепите петлю шурупами к корпусу.

6 Из шести полочных стоек

с латунным покрытием

длиной 1830мм выпилите но

жовкой четыре детали длиной

806 мм - для корпуса и восемь

деталей длиной 760 мм - для

дверок (по четыре на каждую

дверцу). Обратите внимание

на разметку, нанесенную на

стойках : выпиливайте детали

5 Для крепления на дверцах ла

тунных ручек диаметром зо мм

просверлите отверстия диаметром

З , 5 мм и глубиной 16 мм

сквозь внутренние верти

кальные детали обвязки две

рок Н в фанерных передних

панелях дверок F, как по

казано на рис. З. Закрутите

шурупы-шпильки (сантех

нические болты) М4х25 мм

(болт, у которого часть резь

бы такая же, как у шурупа, а

другая часть с метрической

резьбой . - Прим. ред.) в от

верстия. Затем насадите руч

ки на болты .

4 На внутренней пласти крышки

корпуса В укрепите двойную маг

нитную зашехку по центру, вровень

с передней кромкой (рис. З). Затем

установите на дверцах в соответ

ствующем месте язычки магнитной

зашехки ,

центра дверца встанет по центру, ког

да будет заполнена кассетами и диска

ми . ) Теперь прикрепите дверцу, как

показано на фОТО F. Аналогичным

способом установите вторую дверцу .

основание

З8х9 1 5 мм до длины 815 мм, Устано

вите петли на внешние боковины две

рок D заподлицо с внутренними гра

нями и посередине между верхом и

низом (рис. З) . Просверлите монтаж

ные отверстия и вверните шурупы.

3 Установите корпус задней стен 

кой на бруски толщиной 6 мм на

верстаке. (Таким образом дверцы и

корпус будут на одном уровне . ) При

двиньте дверцы к корпусу так, чтобы

створка петли легла на боковую стен 

ку корпуса А заподлицо с внутренней

гранью и с зазором в 1,5 мм сверху

и 4,5 мм снизу от проема корпуса .

(Слегка смещенная по вертикали от2 для навешивания дверок обрежь

те две рояльные петли размерами

Для присоединения основания к корпусу

просверлите монтажные отверстия сквозь

дно тумбы L в дне корпуса В и закрутите

шурупы .

Завершение

работы

1 Поставьте на пол крышку тумбы

в сборе L/M/N верхней гранью

вниз . Сверху установите корпус, по

вернутый крышкой В вниз, задними

гранями заподлицо, выровняйте его

по бокам. Просверлите монтажные

отверстия в крышке тумбы сквозь

крышку корпуса (рис. З). Закрутите

шурупы. Таким же образом установи

те основание тумбы в сборе L/O/P/Qj
R/S на корпус и скрепите их, как по

казано на фОТО Е.
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~: • Окончательные ;

.- _ (чистовые) размеры _ - ••

Детали т, мм Ш, мм Д, мм •Матер. К-во
~_--:::_. ~ ~ _ - ~'" ~ _\.k"

Список МJtтериаПО8
идетапеи

..
А бокови ны 20 178 845 ОР 2

В крышка и дно 20 178 594 ОР 2

С задняя стенка 20 594 82б ОР 1
J : ... J : 6 J : ...

D боковины 20 178 838 ОР 4

верхние 20 1б8 285 ОР 4
и нижние стенки

передние стенки 20 285 838 ОР 2

G' нащельные
б 1 б 38 О 8

рейки

Н
вертикальная

б 57 838 О 4
деталь обвязки

верхняя

Огоризонтальная б 75 190 2
детал ь обвязки

нижняя гори зон-

Отал ьная детал ь б 75 190 2
обвязки

К попереч ин ы 20 38 267 О 2

L верхняя и н иж- 20 3БО БОО ОР 2
няя па н ел и

передняя

ОМ' деталь обкладки 20 38 67б

крышки

боковые детали

N' обкладки 20 38 400 О 2
крышки

О'
передняя деталь 20 20 б38 О
обкладки дна

р
боковые детал и 20 20 380 О 2
обкладки дна

• ?{;

Q' ножки 20 57 115 О 8

R перед няя 20 70 498 О 2
и задняя цар ги

5 боковые царги 20 70 252 О 2

•• ~ ••• I

Т
корпусн ые 20 150 571 ОР 3
пол ки

U дверные полки 20 150 2б3 ОР б

V' накладка на кор-
б 38 571 О 3

пусную пол ку

w· накладка на
б 38 2б3 О б

дверную полку

Х
полочные 20 82 82 О 9
п ерегородки

• Заготовки деталей выреза ются с запасом (см. пояснен ия в тексте) .

Обозначения материалов : ар - дубовая фанера;

О - дубовая доска .

Дололн ительно: самоклеющаяся декоративная кромка из шпона

дуба ши ри ной 20 мм, дли ной 200 мм (4);аэрозольн ый клей;

ламел и #1 0(12); шпилька из древесин ы твердых пород диаметром

б мм, дл иной 508; шурупы 4,5хЗО мм с пота й ной головкой; рояльные

петли с латунным покрытием размером 38х915 мм (2); дв ойная

ма гнитн а я защелка с язычка м и (1);латунные ручки диаметром

за мм (2); шуруп ы-шп ил ь к и (са нтехн и ч ески е болты) М4х2 5 мм (2);
полоч ные стойки с латунным покрытием длиной 1830 мм (б);

латунны е шурупы 2,8х 12 мм и 3,2х 1б мм с пота й ной головко й ;

лату нны е полкодержа тели (36).

Режущий инструмент: н аборны й пильный ди ск;

п р офильная скругля ющая фреза 10мм .

29

20х610х1220,

дубовая фанера

©

20х610х1220,

дубова я фане ра

1--

ею
1--,

© ею
1--

ею
f--

© ею

571

-----
o ~o

------<

отверсти я 6х12 мм

кромка со скругленнием с двух

сто он радиусом 1О мм

ПЕРЕГОРОДКА

8 Заново установите фурнитуру

и дверцы. Поставьте корпусные

T/V и дверные U/W полки (по жела

нию) на полкодержатели с латунным

покрыгием . Теперь соберите видео

кассеты, CD и DVD-диски и расставь

те их на полках, отделяя перегород

ками Х там, где это необходимо .

П ОЛКА КО РПУСА

отверстия 6х1 О мм

- 1
G) 150

~~~~=====:JJ

так, чтобы соот

ветствующие пазы

под полкодержате

ли располагались

на одном уровне.

Установите стойки

в пазы, просвер

лите направляю

щие отверстия и

закрепите стойки

шурупами .

СХЕМА РАСКРОЯ

7 Снимите всю

фурнитуру и петли . Отшлифуй

те корпус, полки и перегородки Х

абразивной шкуркой зернистостью

220 единиц и очистите их от пыли.

Оклеенные шпоном кромки отшли

фуйте вручную, слегка прижимая

шлифовальный брусок . По жела

нию можно нанести морилку . (Мы

использовали морилку Zar Oil-Based
Stain на масляной основе, NQ 11О
Salem Maple - сейлемский клен.) За

тем нанесите три слоя прозрачного

финишного покрытия . (Мы исполь

зовали AquaZar Water-Based Clear
Satin Polyurithane - полиуретановый
бесцветный полуматовый лак на во

дной основе, шлифуя каждый слой

наждачной бумагой зернистостью

320 единиц. )

20х1220х2440, дубо в а я фанера

~ГGJ'--- 
~?tC7Т?C&f=(95t.
20х 184х2440, к рас н ый дуб

'О строгайте или расп илите до толщины, указанной в списке материало в

_;J'iJ I~if · '@ Ia
~~. ~~~bJ~~:1Zt~
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2 двухсторонней кхейкой хеитой

соедините внутренние поверх

ности боковин. Затем точно так же

присоедините их к задней стенке А

30

3 Отьехите боковины В от задней

стенки А . ВЫПИАите на хенгоч

ной ПИАе верхнюю часть боковин

(фото В) и отшхифуйте по контуру.

4 Саехайте ~аБАОН мя верхн~й ча

сти заднеи стенки и ПрИКАеите ее

к стенке А аЭРОЗОАЬНЫМ кхеем , Выпи

хите на хенточной ПИАе и ОТШАИфУЙ

те по контуру.

5 Из заготовки ТОАШИНОЙ 12 ММ ВЫ

лихиге дно С по размерам на ри

сунке . Выберите фрезером пазы мя

перегородок D и Е, наждачной бума

гой СКРУГАите передние УГАЫ .

6 Из остатков заготовки ТОАШИНОЙ

12 мм ВЫПИАите переднюю D и

заднюю Е перегорсаки. Кромочной

фрезой радиусом 6 мм отфрезеруйте

Соедин ите боковины В ДРУГ с ДРУГОМ и с

задней стенкой А двухсторонней клеl1lкой

лентой и сдела йте нижний фигурный

вырез в этих трех деталях.

После шлифовки линии распила отделите

боковины В от задней стенки А и сделайте

верхн и й фигурный вырез одновременно в

обеих боковинах .
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го уплотнителя толщиной 4,5 мм и

шириной ЗО мм на самокхеющейся

основе к картону. Из полученной за

готовки вырезали два кусочка разме

рами 45х 1 40 мм так, чтобы они плот

НО входили между задней стенкой и

перегоровками .

5 Теперь разместите пульты в от

секах ящика и установите его в

непосрехственной близости от люби

мого кресла .

заготовка размером 4,5х45х140 мм

из п ористого око н н о го у пл отн и тел я ,

1 5с---1 на клее н но го на картон

ге @ ,- паз ' ' '' M~фальц 12, 6 мм
в 20 мм

Окончательная

отделка и сборка

1 Отшлифуйте все детали . Соберите

насухо ящик и бруском с абрази

ВОЛ·1 слегка скруглите видимые ребра.

Затем разберите изделие и заклейте

малярным скотчем пазы и фальцы .

Затем заклейте торцы задней стенки

А, не доходя 12 мм до верхней

кромки .

Нанесите клей в паз задней стенки А, в

паз и фальц одной из боковых стенок В.

Затем зафиксируйте струбцинами заднюю

стенку и дно С.

I!I подклад
Нанесите клей в пазы дна С. Вставьте

подкладки толщиной 45 мм между задней

стенкой А и задней перегородкой Е; между

задней перегородкой и передней пере

городкой D. Зафиксируйте перегородки

струбцинами.

Нанесите клей в паз и фальц оставшейся

боковины и зафиксируйте ее струбцинами .

лицевые кромки перегороаок . Собе

рите насухо заднюю стенку А, боко

вины В и дно С, зафиксируйте струб

цинами и обрежьте перегородки по

АЛине так, чтобы они плотно входили

между боковинами .

2 Произведите окончатель

ную отделку. (Мы покры

ли детали яшика морилкой

Varathane NQ 218 цвета ореха

и нанесли два слоя полиурета

нового глянцевого лака, шли

фуя между слоями наждач

ной бумагой зернистостью

220 ехиниц.)

3 Снимите малярный скотч,

склейте детали и зафикси

руйте струбцинами, исполь

зуя подкладки АЛя предотвра

шения повреждения отделки

(фото С, D и Е).

4 Для смягчения ударов по

ложите тонкий резиновый

коврик на дно каждого от

деления. (Мы приклеили три

полоски пористого оконно-

", ' " , 1-
~---- "

" ", ®-- -

® - -
® ® ". -

©
~ -- - @ - ..

-
20х235х8 1 О, дуб овая доска , остро ган ная до ТОЛ Щ\1 Н Ы 12 мм

Список МJlтериаnов
идетаnеи

А* задняя стен ка 12 222 152 О 1

В* боковины 12 203 133 О 2

С дно 12 133 152 О 1

о- передняя 12 76 140 О
перегородка

Е* задняя 12 120 140 О
перегородка

"Заготовки деталей вы резаются с з а пасом (см. п оя снен ия в те ксте) .

Обозначения материалов: О - дуб .

Дополнительно: двухсторонняя клей кая лен та; аэрозольный клей;

маля рн ый скотч ; пористый оконный уплотнител ь на самоклеющейся

основе 4,SхЗО мм ,

Режущий инструмент: прямая пазовая фрез а 12мм;
кромочная фрез а б мм,
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Попробуйте уменьшить беспорядок в кухонном шкафу, разместив под рукой

дюжи ну бутылочек с наиболее часто используемыми специями так, чтобы они

не стояли на виду.
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330

CIJ·

CIJ-

глуха я на вес на я петля

) /шуруп 4х1 2 мм

__:J§I=

330

370

358

фал ьц 12х6 мм

вдол ь передне

кромки

r-:::110--j- 410

b::C--Z---:==~~~®~F ~--===~..~~~~~~~~'\ - .~выкружка R 6 м м

6 LГ- 95 '-" l-" ~ __ _ 370 =----___ фальц 6х6 мм вдоль
'--" - в-----= - торцо в
Г --- -- -
I

фальц 12х6 мм

вдол ь передней

кромки

отверстия

6х6 мм
фал ь ц

12х6 мм

о

фальц 6х6 мм

)

шти фты 6х 1 2 ММ'hf;;~~'"-9
[о гра ни чители

для ящичко в )

18
П римеча ни е: показа н толь ко

один качающийся ящиче к .

скру гле н ие 6 мм с уступ ом 3 мм

Д
аже если не готовите, вы може

те оказаться главным лицом на

кухне, выполнив этот проект.

Сделанный с учетом советов экспер

тов, этот замечательный шкафчик с ка

чающимися ящичками удовлетворит

самого взыскательного шеф-повара, а

полностью изготовить его можно за

выходные . Используйте емкости для

специй высотой 90-115 мм, которые

проходят в 50-миллиметровое отвер

стие, или приобретите специальный

набор бутылочек.

Прорежьте пазы'

и фальцы

1 Из дубовой доски толшиной 12мм
вырежьте стенки А, крышку В,

полку С, дно О, крышки 1 и днища

Когда ящички закрыты , аккуратно

размещенные специи защищены от

солнечных лучей, пыли и брызг.

ящичков J по размерам, указанным в

списке материалов. Отложите дно D
в сторону.

Нет места для шкафчика на рабочем

столе? Не проблема; его можно повесить

на стен ку.

2 Установите в пильный стол пазо

вый диск 6 мм и прикрепите до

полнительную накладку на каретку.
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050мм

048мм

Можно

ИСПОЯЬЗ0вать

6утыяочки,

имеlOщиеСR

в продаже

Показаны отверстия под бутылочки

6 Отметьте иентры и просверли

те отверстия бхб мм в стенках А

под штифты для осей и ограничите

лей ящичков (рис. 2 и фото А, В и

С). Убедитесь, что части зеркально

отражают друг друга . Отшлифуйте

внутренние поверхности стенок.

Затем отрежьте четыре б-миллиме

тровых штифта дЛиной 12 мм дЛя

ограничителей и вклейте их на ме

сто (рис. 1).

5 Подвиньте упор так, чтобы диск

выступал на 12 мм, и выберите

фальцы глубиной б мм в нижних тор

цах стенок А (рис. 1 и 2) . Затем сде

лайте такие же фальцы вдоль перед

них кромок крышки В и полки С.

упора. Выберите фальцы глубиной

б мм на верхних торцах стенок А,

обоих торцах крышки В и полки С

(рис. 1 и 2).

7 Поставьте в пильный стол па

зовый диск 12 мм и сделайте в

крышках ящичков 1 продольный паз

330

фальц

3х6 мм

l',1, ,

, ,
I !,

!
, I
I I

11 01\
Г

паз

6х6 мм

фальц

6х6 мм

IiI,u165

отверстия

6х6 мм , I
-1-'-- f+--:-'-------;-I т'

.L---L....j'-----:-++-c'---'-''r--_ ----'---'---J

фальц 12х6 мм

240

РИс. 2. ЛЕВАЯ СТЕНКА (ВНУТРЕННЯЯ СТОРОНА)

Поставьте упорную линейку, служа 

щую ограничителем, и прорежьте в

стенках А пазы глубиной г-------------------------Iш[lIIIШ~ВlШmm!ппmJl1!И1
б мм (рис. 1 и 2).

..~..;--- штифт 6х32 мм [ось ящи ч ка)

отверстие 6х 18 мм по центру

3 Установите в п~льный

стол пазовыи диск

1б мм и прикрепите до

полнительный упор тол

щиной 18 мм на направ

ляющую планку. Диском,

выступающим на 3 мм,

прорежьте пазы глубиной

б мм вдоль задних кромок

стенок А, крышек ящич

ков 1 и днищ J (рис . 2 и

3). Убедитесь, что стенки

являются зеркальным от

ражениемдруг друга. Как

использовать дополни

тельныйупор при проре

зании фальцев, смотрите

в "Совете мастера».

4 Подвиньте упор так,

чтобы диск выступал

на б мм. Для устойчиво

сти деталей и уменьше

ния сколов прикрепите

на каретку дополнитель

ную накладку так, что

бы ее торец отступал на

1,5 мм от переднего края

латунные саморезы 3х1 О мм ---------...... f 5
с полукруглой головкой j~/--

отверстие 3 мм

бумажная п ол ос ка 12х342 мм

прозрачн ый пла сти к 3х1 2х3 5 5 м м

фал ьцы 3х6 м м
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РАЗМЕТКА И СВЕРЛЕНИЕ ГЛУХИХ ГНЕЗД

___ _ _ _ _ _13
Используя комбинир ованн ый угольник и

остры й карандаш, отметьте центры гнезд .

СОВЕТ МАСТЕРА

Шилом или кернер ом осто рожно наметьте

центры гнезд .

Со вмести в разметку с центром

б-милл иметро вого сверла по дереву,

просверл ите гнезда глубин ой б мм.

Как 6ыстро и 6еэопаеио прореэать точные фапьцы

Если встречаешься с необходимостью прореза ть фал ьцы одинаковой глубины , но разной ширины , как в этом проекте , можно сэко но

мить время и повысить точ ность, поставив диск дл я само го широкого паза и используя дополнительны й упор на па раллель ной нап ра в 

ляющей пильного ста нка.

War 1. Поставьте диск на 3 мм шире самого
широкого фальца, который вы соби раетесь прорезать.

Затем отрежьте кусок мягко го дерева, фанеры, ДСП

или ДВП средней плотности (ширина которого по

крайней мере на З мм больше диска для пазов) такого

же размера, как передняя поверхность (к которой

прижимается деталь) направляющей линейки

пильного станка. Пометьте глуби ну будущего фальца

(прибавив 1,5 мм для зазора на накладке) л ин ией,

параллельной нижней кромке и по центру диска .

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

War 2. Прикрепите струбцинами накладкук
параллельному упору. Убедитесь, что струбци 

ны не помешаютрабочей детали, диск встав

лен на место и находитсяниже поверхности

стола . Подвиньтедополнительную накладку

над диском так, чтобы он выступал примерно

на 1,5мм за ее переднюю поверхность. За

крепите линейку, включите станок и медленно

поднимите диск, чтобы он вошел в допол ни

тел ьную накладку до отмеченной глуби ны .

измеряйте ширину от

передней поверхности

накладки до наружной

поверхности диска

War Э. Выключите пилу.
Чуть опустите диск и подвинь

те линейку так, чтобы диск

выступал на ширину первого

фальца . Сделайте пробный

проход. Если нужно, поправьте

настройки и выпил ите фальцы.

Затем, подвинув л и нейку до

следующей ширины, выпилите

остальные фальцы.
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отв е р ст и е 45 мм

Отделайте и

соберите

1 Окончательно отшли

фуйте все детали и со

бранные узлы . Потом дета 

ли обработайте морилкой и

покройте лаком (фОТО F).
(Мы использовали морилку

золотого сахемского клена, а

затем покрыли тремя слоями

аэрозольного полиуретано

вого лака с промежуточной

шлифовкой.)

2 Вырежьте из АВП по раз

меру задники Lящичков,

вклейте их на место и прижми
те (рис. 3). Расположив перед-

3 Приклейте и прижмите днища

ящичков J к фасадам К, при этом

обе части должны совпасть заподли

цо по торцам и нижним кромкам

(рис . 1). Аайте клею просохнуть . За-

тем приклейте и прижмите

крышки 1 к фасадам, как по

казано на фОТО Е.

них кромках этих деталей (рис. 3),
выпилите их ленточной пилой или

эхекгрохобзиком и отшлифуйте . За

тем кромочной фрезой радиусом

3 мм сделайте скругления по внеш

ним кромкам и торцам .

2 Просверлите гнезда бх18 мм, от

центрованные по торцам фасадов

К (рис . 3 и фОТО D). Отрежьте четыре

кусочка б-миллиметровых штифтов

длиной по 32 мм для осей ящичков

и вклейте их в гнезда . Используя про

ставку длиной 8 мм, отрежьте мелко

зубой ножовкой штифты так, чтобы

они выступали на 8 мм.

продольный

п аз 1 2 х3 мм

)
I 5

..

Вставив б4-милли метровую п роставку между

дном J и крышкой ящич ка 1, п ри клейте и

прижмите крышку к фасаду ящичка К та к, чтобы

торцы были заподлицо.

"---- - - - - - - - -355).--- ------ - 

Примечание: для крупных бутыло чек сверлите отверсти я g 50 мм.

2 Из доски толщиной 18 мм вы

пилите по размеру основание G.
Кромочной фрезой б мм, помогая

проставкой, отфрезеруйте скругле

ния с 3-миллиметровыми уступами

по торцам и вдоль передней кромки

основания (рис. 1) .

зер выкружную фрезу радиусом б ,'.·1,'.1

И установите продольный или парал 

лельный упор вровень с направляю 

щим подшипником . При фрезеровке

поставьте за деталью блок-проставк у

для устойчивости деталей и умень 

шения сколов и сделайте выкружки

по торцам и вдоль передней кромки

(рис. 1).

Соберите ящички

1 Издоски толщиной 12ммвырежь

те по размеру фасады К ящичков .

Начертите вырезы для кольца на верх-

фальцы 6х3 мм
глубиной 3 мм. Авухсторонним

скотчем склейте их вместе так,

чтобы торцы и кромки были

заподлицо . Отметьте центры

для отверстий под емкости со

специями (рис. 4 ). Просверли-

те отверстия сверлом Форстнера

в обеих деталях и разъедините

их .

Примечанне. Можно просбер

лить 6 крышках отберстия диа 

метром 45 МЛ1 . Чтобы испом

зобать бутылочки, 6 которых

продаются наиболее популярные

специи, показанные на с. 34, 113

мерьте диаметр бутылочки и nро

сбермипе пробног отберстие 6 обрезке .

Проберьте, бходит Л1l бутылочка 6
отберстие, после чего сбермппе отбер

стия 6 крышках . Крышки рассчитаны

на отберстия диаметром ,чаксимум

50мм .

Испол ьзуя шаблон для шкантов, установите

сверло по центру кромки передней стенки

по толщине фасада ящика К. Просверлите

отверстия бх18 мм на расстоянии 9 мм от

нижней кромки ящичка для осевых штифтов .

Сделайте

карниз и основание

1 Из дубовой доски толщиной

12 мм выпилите по размеру кар

низ F. Вставьте в стационарный фре-

8 Из доски толщиной 12 мм вы

режьте по размеру опорный бру

сок Е. Приклейте и прижмите брусок

к крышке В так, чтобы задние поверх

ности оказались заподлицо, а края

бруска были заподлицо с плечами

фальцев по торцам крышки .
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вам нужны . Разместите их в

алфавитном порядке и при

клейте на бумажные полоски.

Положите полоски с этикетка

ми в пазы крышек ящичков,

накройте пластиком и при

крутите шурупами (рис . 3)
Можно сделать вторую копию

этикето к и прикхеить их на

бутылочки . Чтобы они не пач

кахись, сверху наклейте про

зрачный скотч .

СБОРКА КОРПУСА

Нанеся клей в паз и торцевые фальцы,

поставьте вторую стенку А на место,

одновременно совмещая крышку В,

полку С, днище О и оси ящичков.

7 Если предполагается оста 

вить шкафчик на столе, на

клейте самокхеящиеся ножки

на основание G. Если он будет

висеть на стене, прикхейте две

ножки к задней кромке осно

вания. Потом положите пару

Зб-миххимегровых петель дАЯ

подвешивания к стене на каж

дую боковину и отцентрируйте

их по ширине опорного бру

ска Е . Просверлите направхяющие

гнезда и установите петли на месте .

Затем вставьте пару дюбелей в стену

по месту петель и вверните шурупы с

полукруглой ГОлОВКОЙ так, чтобы они

выступали на 3 мм, Повесьте полку

для специй на эти шурупы. Заполните

яшички и начинайте готовить.

[®~
18х185х610 мм, дуб

3х61 Ох61 О мм, ДВП средней плотности

2

2

2

2

5 Отрежьте две полоски З-,\П1ЛЛИ

метрового пластика размерами

12хЗSS мм, на концах просверли

те отверстия дАЯ шурупов (рис . 3).
Уложите полоски в пазы крышек 1 и,

используя отверстия как направляю

щие, просверлите гнезда в крышках

яшичков .

6 Острым ножом отрежьте две по

лоски белой бумаги 12х342 мм.

Скопируйте этикетки . (Мы копиро

вали на бумагу цвета слоновой ко

сти .) Отрежьте 12 этикеток, которые

4 Из .дВП изготовьте по размеру

спинку Н, вкхейте на место и при

жмите. Затем прикхейте и прижмите

карниз F и основание G к корпусу за

ПОдАИЦО с задней поверхностью, от

центровав по сторонам.

собранного узла крышки/

опорного бруска В/Е и дни

ша О в фальцы, а полку С

- в паз . Затем положите два

собранных узла яшичков

I/J/K/L лицом вниз, вставив

оси в гнезда стенки. Нанесите клей

в паз и на торцевые фальцы другой

стенки и добавьте ее к собранному

узху (фото G). Скхейте и стяните

сборку струбцинами, проверив ее на

прямоугохьностъ .

Д

Д

Д

ДВП

355

355

355

355

80

80

75

150

3

12 100 330 Д 2

12 95 370 Д 1

12 95 370 Д 1

12 95 370 Д 1

12 40 358 Д 1

12 110 410 Д 1

18 110 410 Д 1

3 330 370 ДВП 1

12

12

12

закройте склеиваемые поверхности

Список МJ)териалов
и деталеи

А стенки

В крышка

С пол ка

О днище

Е опорный брусок

F карниз

G основание

Н спинка

I крышки

J днища

К фасад

L спинки

Закройте места склейки малярным

скотчем, нанесите морилку, а затем

прозрач н ый лак на все детали и

собра нные узл ы. Ко гда все высохнет,

сн имите скотч.

ние кромки на ровной поверхности,

нанесите клей в пазы и на торцевые

фальцы стенки А, поместите торцы

Обозначения материалов: Д - дуб. ДВП - древесно-волокнистая плита .

12х140х1525 мм, дуб

~- -Щffi:{~; ·#~ffi~t®
12х185х2500 мм, дуб

ПЕРЕД СБОРКОЙ НАНЕСИТЕ ОТДЕЛКУ

_ _ _ _ _ _ ~---I]
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Д
ля изготовления ручек для
ножей потребуются неболь

шие обрезки из «заначки » .

Выберите кусочек из износостойко

го, с плотными слоями дерева твер 

дой породы. Можно использовать

синтетический материал, который

не расколется при обработке . (Мы

выбрали пропитанный акрилом по

технологии Dymondwood кусочек

древесины.)

Dymondwood - технология, при ко

торой древесину пропитыбают спе

циакьно подготовленной окрашенной

пропиткой (резина, акрил), а затем под

вергают бысокотемпературиой обра

ботке для придания пропитке прочно

сти. В результате получается гОАlOге

низирабанная древесина с уникахьными

свойствами (Прим, ред.).

Аля клинков мы подобрали набор из

10 ножей и вилки, используемой при

нарезании мяса, но техника изготов

ления ручек одинакова для любого

ножа. В наш набор входят четыре

больших прибора (два разделочных

ножа, нож для снятия мяса с костей

38

и двузубая вилка) с рукояткамитол

щиной и шириной не менее 22 мм
и семь приборов поменьше (нож для

разделки, два специальных и четыре

столовых ножа) с рукоятками толши

ной и шириной менее 20 мм.

Вырежьте заrотовки

1 Доведите толщину заготовок до

1О мм для больших приборов И

до 6 мм для маленьких .

2 Вырежьте заготовки на 3 мм длин

нее, чем длина хвостовика клин

ка, к которому они будут крепиться .

3 Двухсторонней клейкой лентой

соедините две половинки вме

сте, выровняв их торцы . Положите

хвостовик клинка на одну из поло

винок. Обведите контур хвостовика

(фото А) и отверстий для заклепок.

Пометьте центры отверстий шилом

или кернером.

Просверлите отверстия
для заклепок

1 Просверлите отверстие диаме

тром 1,5 мм по центру каждого
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х востов и к

кл и н ка

раззен ковать

Клинки и столовые лриборы: набор включает клинки,

вил ку, дерево, обработанное по техноло гии Dуmопdwооd,

и заклепки .

Клей: двухкомпонентная эпоксидная смола .

4 Разделите половинки и снимите

клейкую ленту. Шлифуйте вну

тренние пласти каждой половинки

абразивной шкуркой зернистостью

220 единиц до тех пор, пока поверх

ность не станет ровной и гладкой.

Оберните лезвие клинка двумя слоя

ми малярного скотча (фото F) для

предотвращения случайных повреж

дений . Отшлифуйте хвостовик клин

ка шкуркой зернистостью 220 еди

ниц для снятия заусенцев . Протрите

начисто .

2 используя ленточную пилу или

лобзик, выпилите половинки по

обведенному контуру с припуском

1,5 мм (фото D).

3 Отполируйте обработанный то

рец половинок с помощью ма

терчатого круга с нанесенной белой

полировальной пастой (фото Е) .

кромке линию перпендикулярно

пласти на расстоянии 8 мм от торца

бохьших приборов и 4,5 мм от тор

ца маленьких. Отшлифуйте углы

(фото С) до провеьеннои линии . .

3 Рассверлите отверстия обычным

сверлом по метахху диаметром

4,5 мм для бохьших приборов И 3 мм
для маленьких. Установите ограни

читель глубины так, чтобы просвер

лить только первую половинку, затем

переверните заготовку и просверлите

другую половинку.

2 Сверлом по дереву раззенкуйте

полученные отверстия под голов

ки заклепок (фото В) . Используйте

сверло диаметром 8 мм для бохьших

приборов И 4,5 мм для маленьких .

Следует установить такую глубину,

чтобы головки заклепок растюхага 

лись заподлицо с поверхностью .

Придайте ручкам

первоначальную

форму

1 Край ручки со стороны лезвия

клинка должен быть обработан

до сборки, в противном случае мож

но повредить лезвие. Проведите на

из отверстий . Для предотвращения

сколов используйте подкладки под

деталь.
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Соберите ручки

1 Нанесите эпоксианую смо

лу на хвостовик клинка и на

внутренние пласти половинок

рукоятки . u
2 Вставьте заклепку « маму» (за

клепки гальнитэны. - Прим,
ред.) в отверстия одной из поло

винок рукоятки; насадите на них

хвостовик клинка и оставшуюся

половинку. Выровняйте отполи

рованные торцы .

3 Вставьте заклепку «папа » В от

верстие, ближайшее к лезвию

клинка, затем в отверстие с про

тивоположного края и в конце в

отверстие посередине . Используя

маленький молоток, аккуратно

заклепайте их (фото G), чтобы

не изменить расположения по

ловинок рукоятки на хвостовике

клинка .

4 Крепко зажмите рукоятку в

тисках и оставьте на ночь,

чтобы смола просохла . Не зажи

майте слишком крепко; прихо

жите лишь силу, достаточную для

начала выхода излишков смолы .

Придайте ручкам

окончательную форму

1 После ~ысыхания смолы ис

пользуите рашпили и на

пильники для снятия углов (фо

то Н) и придания удобной фор

мы. (Мы скругляли углы радиусом

примерно 1О мм для больших

приборов И 6 мм для махень

ких.) Выполняйте операцию до

тех пор, пока дерево не окажется

заподлицо с хвостовиком.

Удобная подставка для хранения ножей , легко

помещающаяся в ящике стола, поможет f10д~живать
лорядо.к на кухне . И спользуйте для ее и гсевени

>, обрезки из масте рско й .

-.

2 Отшлифуйте ручку и хво

стовик, начиная с наждач

ной бумаги ' зернистостью 80
единиц и заканчивая зернисто

стью 600 единиц .

3 Отполируйте ручки на ма

терчатом круге с нанесенной

белой полировальной пастой

(фото 1). Ручки из дерева твер

дых пород гтокройте маслом или

полиуретановым лаком.

40

В
сего за несколькочасов вы смо

жете смастерить лоток, идеаль

но подходящий к кухонному

ящику, в котором разместится вся

коллекция ножей.

Начинитес wаблона

1 Сделайте несколько копий ша

блона для стенок держателей в

натуральную величину. Понадобится

столько копий левого и правого ша

блонов, сколько ножей сможет разме

ститься в лотке, и еще одна копия для

изготовления шаблона из МДФ .

2 Наклейте на кусок МДФ размером

108х380 ],1М аэрозольным клеем

копию правого шаблона, аккуратно

выровняв его по краю прилегающих

кромок куска МДФ (рис. 1) .

3 Начерно выпилите ленточной

пилой по контуру заготовку ша

блона так, чтобы полотно проходи

ло снаружи контурной линии . От

шлифуйте получившийся шаблон на

шпиндельном шлифовальном станке

или с помощью шлифовального бара

бана, установленного в сверлильный
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4
Снимите шаблоны со стенок дер

жателей, отшлифуйте все грани

наждачной бумагой зернистостью 220
единиц и обработайте углы кромоч

ной фрезой для скруглений радиусом

3 мм, установленной в стационарный

фрезер (рис. 2).

Сборка лотка

1 Вырежьте два нагеля длиной 17мм
из шканта диаметром 1О мм для

каждой пары стенок. Вклейте их в от

верстия в стенках держате

лей и соберите держатели

(рис. 2).

После черново го выпиливан ия ленточной пилой стен ки

держател ей по контуру зафи кси руйте ее струбциной в

из готовлен ном приспособлен и и и отфрезеруйте кромки

по шаблону на стационарном фрезере .

к нему при первом свер

лении опорный брусок,

прежде чем приступить

к сверлению подобных

отверстий на других за

готовках .

3 Выпиливайте на л,:нточной пиле

стенки держателеи по контуру

шаблона так, чтобы полотно про

ходило снаружи контурной линии .

Зафиксируйте струбциной выпилен

ную начерно деталь в изготовленном

ранее приспособлении и отфрезе

руйте кромку по шаблону прямой

кромочной фрезой, установлен

ной в стационарный фрезер (фото

справа).

325

шаблон для стенки держателя

ша р н ир но-рычажный

прижим

2 Сверлом по дереву диаметром

10 мм просверлите отверстия глу

биной 6 мм по разметке на шабло

нах. Чтобы получились аккуратные

однотипные заготовки, для отверстий

каждого типа настраивайте упор на

сверлильном станке и прикрепляйте

станок . Затем изготовьте приспосо

бление АЛЯ работы по шаблону, по

казанное на рис. 1.

Придание формы
стенкам держателей

1 Выпилите заготовки для стенок

держателей размерами 38х325 мм

и аккуратно наклейте правый и левый

шаблоны на заготовки.

держателя

ножа

не скруглять уг I

вдол ь н ижне й кромки
отверстия 1Ох6 мм

2 Из фанеры толщиной

6 мм выпилите осно

вание длиной 325 мм и

шириной, равной про

изведению количества

держателей на 30 мм.

3 Приклейте держа 

тели к основанию

(рис. 2). После того как

клей высохнет, нанесите

три слоя полиуретано

вого лака из аэрозольно

го баллончика, шлифуя

каждый слой наждачной

бумагой зернистостью

220 единиц .
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АЛЕКС А НД Р

ХОМЕН КО

нио
Этими ложками с удлиненными ручками удобно черпать соль,

сахар, специи из глубоких банок и коробок. Приятно видеть на кухне

самодельные ложки с декоративными ручками и с удовольствием

пользоваться ими, всякий раз вспоминая мастера . А ведь такие

ложки, а также кухонные лопатки и мешалки можно сделать самому.

Древесина и заготовки

Возьмите дошечку, нанесите на нее

рисунок, ВЫПИАите, придайте фор

му, отполируйте, покройте хаком, и

прекрасный подарок ГОТОВ .
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бочкообраз ность

®

рисунком вниз на подложку из слоя

бумаги или на поверхность гладко

шерстного ковра и придавливают

легким грузом . Примерно через час

можно начинать работу.

РИС. 2. РАЗРЕЗ ПОЛОТНА ПИЛКИ:

А - ДО ОБРАБОТКИ; Б - ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ

держивают в течение 2-5 минут для

равномерного промокания поверх

ностного слоя материала.

Лист с рисунком накладывают на по

верхность заготовки, быстро прогла

живают рукой, сразу же помещают

Выпиливание,

придание формы
и шлифование

Выпиливание детали из толстой за

готовки процесс неспешный и тру

доемкий . Ручной лобзик заправляют

пилкой с крупным зубом . Если во

дощечку остругивают с обеих сторон

до толщины заготовки .

Нанесение рисунка

на заготовку

Рисунок лучше не перевовить, а на

клеивать его ксерокопию, чтобы при

выпиливании сохранялась симме

тричность орнамента (рис. 1) .
На поверхность заготовки длиной

270 мм кистью наносят слой клеево

го молочка (клей ПВА, разведенный

водой в соотношении 1:5-10) и вы-

Рис. 1. КСЕРОКОПИЯ РИСУНКА ЛОЖКИ

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЗАГОТОВКИ

I
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Для изготовления ложек подойдет за

готовка из твердой, но не колкой дре

весины - липы, осины, ясеня, клена,

вяза, березы, красного дерева и т.х . ,

но только не из деревьев хвойных

или ядовитых пород. В качестве за

готовки можно использовать планку

штучного паркета . предварительно

уменьшив ее толшину до 12-14 мм,

чтобы облегчить выпиливание .

Можно изготовить дошечки из высу

шенного обрубка березы, липы или

осины. Аошечки для заготовок рас

калывают с припуском по толшине

не менее 1О мм, обтесывают топором

по ширине заготовки и удаляют с по

верхности выступы и бугры . Затем

Ложки

I :

-----0 1
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время выпиливания пилку заклини

вает в изделии или она сильно нагре

вается, то ее полотну надо придать

форму, показанную на рис. 2.
Сверлят отверстия диаметром

1,7-2,2 мм у каждого острого угла на

рисунке орнамента, отступив от вер

шины примерно на 3-5 мм.

Продев в отверстие пилку, делают

прямой пропил до вершины угла,

возврашают пилку в исходное по

ложение, разворачивают, затылком

11 ". 11 • : j

ной АЛЯ работы (рис. 4). Углубле

ние в ложке выбирают небольшой

полукруглой стамеской, а оконча

тельно шлифуют поверхность вы

емки шкуркой разной зернистости .

Уклон на черенке ложки спиливают

напильником.

Извлекают ложку и распиливают

заготовку поперек на две части

(рис. 5).
Ложкупоочереднопомешаютв каж

дую половину заготовки и, зажав в

в хорошопробетрибаемомпомещении,

надеВ на руки перчатки.

Окончательно шлифуют поверх

ность ложки, удаляютпыль и покры

вают толстым слоем водостойкого,

бесцветного, матового лака, полно

стью погружая детали в емкость с

ним на непроаохжитехьноевремя.

Аля удаления с поверхностидетали

пузырьков воздуха, выходящих из

пор древесины, ложку двигают, как

вновь доводятдо вершиныугла и де

лают пропилдо следующегоострого

угла на рисунке орнамента.

Вначале выпиливают орнамент и

зачищают прорези. Ложку выпили

вают по внешнему контуру за один

проход, но не извлекаютиз заготовки

(рис. 3).
Зажимают ложку в тисках так, что

бы одна треть ее оставалась свобод-

тиски, обрабатываютсо всех сторон.

Боковые грани черенка закругля

ют напильникоми шкуркой в виде

узкой ленты. Движения лентой на

поминают движения бархотки при

полировкеобуви.

Лакирование

Будьтеосторожны!С любым ла

ком работайтена свежем Воздухе или

бы перемешиваялак. Затем ее извле

кают, даютстечьизлишкамлака, уда

ляют с нижней кромки наплывы и

капли, продувают, прочищаютуглы

и прорези от скопленийлака и под

вешиваютна крючке для просушки.

Можно опустить В банку с лаком

часть детали, а потом кистью обиль

но наносить лак на выступающую

часть.
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Лопатки

Кухонные лопатки для тефлоновыхсковородоки продук

тов та кже несложноизготовитьв домашнихусловиях.

Последовательностьопераций при изготовлениилопаток

в основномтакая же, как и при изготовленииложек.

Однако лаком покрываюттолько ручку.

В заготовкелопатки сверлят или выпиливаютотверстие

диаметром 16-20 мм, предохраняющееизделие от рас

трескиванияпри воздействиивысокойтемпературы.

с лицевой сторонылопатку остругиваютна клин до

толщины кромки 2-3 мм . Окончательношлифуют или

циклююти пропитываютоливковымили растительным

рафинированныммаслом.

Меwапки
Мешалкиотличаютсяот лопаток более удлиненными

ручкой и лопаткой. Лопатку остругиваютс обеих сторон

на клин до толщины кромки 4-5 мм .

Wood-Мастер 1декабрь 2008



К
акой бы тип покрытия вы ни

выбрали, помните следую

щее:

• Многие составы для наружных

работ с древесиной содержат анти

септические добавки, которые могут

вызвать сильную аллергическую ре

акцию. Не используйте краску или

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

лазурь для наружных работ в издели

ях, контактирующих с пищей .

• Прежде чем применять пиломате

риалы, обработанные антисептиками

под давлением, дайте им хорошо про

сохнуть. При теплой и сухой летней

погоде дАЯ просушки потребуется

около трех недель .

Древесине нужны

зонт от солнца

и непромокаемый
плащ

Не обращая внимания на назойли

вую рекламу и изобилие составов,

предназначенных дАЯ защиты древе

сины, при выборе средства для свое-
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6 месяцев 

1 год

Срок службы покрытия (периодичность обновлен ия )

Непрозрачная отделка

защищает от солнца

Итак, идеальное атмосферостойкое

покрытие для дерева должно содер 

жать антисептические добавки и

значительное количество пигмента;

Яхтный лак! Лак для

наружных работ

Краска

Покрытие

Впитывающееся масло

Полупрозрачная

(лессирующая) лазурь

Неп розрачная

(кроющая) лазурь

Гидрофобное средство

Любое пленкообра - надежно предот-

зующее покрытие, на- вращать про -

несенное на древесину никновение вла-

со всех сторон, обе- оставаясь при

спечивает влаго- этом эластич-

защиту подобно ным; про-

плащу. Но рано сто и легко

или поздно вода наноситься.

проникнет под . Краска и

пленку покры- кроющая ла-

тия и вызовет его зурь (сильно

отслоение . Поэ- разбавленная

тому для больщей краска) наи-

долговечности Полупрозрачные ла зури . более близки к идеалу. Оба

хучше применять эластичные типа покрытий имеют в составе

составы с воаооттахкивающими столько пигмента, что древесина

(гидрофобными) свойствами . под ними недоступна для солнеч-

Другой путь,редкоприменяемый ных лучей . Этим объясняется , поче-

теперешними мастерами, му деревянная обшивка регулярно

- эксплуатация изделий окрашиваемых и ухоженных до-

вообще без какой-либо мов служит более сотни лет. Такую

защиты, то есть ничем долговечность легко обеспечить в

не покрытых и не про- наши дни, ведь современные акри-

питанных. Многие ловые латексные краски остаются

устойчивые к гние- достаточно эластичными и после

нию породы древе- высыхания, растягиваясь и снова

сины (при условии, сжимаясь при разбухании и усушке

что изделия не нахо- древесины .

Покрывные лаки для наружных работ. ДЯТСЯ В постоянном кон- Однако нельзя считать краски и кро-

такте с водой или грун- юшие лазури самыми хучшими по-

том) выветриваются и истончаются крытиями для древесины, эксплуати-

всего на несколько миллиметров за руемой под открытым небом . Даже

столетие. Тем не менее без противо- если вы тщательно окрасите каждую

грибковой пропитки древесина в деталь изделия до сборки, вода рано

хучшем случае покроется темными или поздно найдет путь к древесине

пятнами, а в худшем - грубыми от- и начнет скапливаться под пленкой

слаивающимися чешуйками, покрытия, вызывая его вздутие и от

слоение . Лужицы и капли на гори

зонтальных поверхностях ускоряют

разрущительную работу воды . Это

одна из причин, по которой дере

вянные настилы не рекомендуется

покрывать краской.

Вот несколько советов , как получить

го проекта всегда помните о двух

важных вещах :

1. У древесины, экспхуатирующейся

на открытом воздухе , есть два основ

ных врага - солнце и дождь.

2. Непродолжительное хранение де

ревянных изделий (даже без отделки)

в сухом помещении может уберечь

их и от солнца, и от дождя.

Ультрафиолетовое излучение (UV)
солнца почти сразу начинает раз

рушать незащищенную поверхность

дерева, придавая ей знакомую всем

серебристо-серую окраску.

Деградация ускоряется, ког

да поверхность начинает

покрываться мелкими тре

щинами, позволяющи

ми влаге глубоко про

никать в древесину .

Что должен предпри

нять столяр?

Аучше всего

оградить са

довую мебель

от всех раз 

рушающих

факторов, за

щитив ее от

прямых сол-

нечных лучей, например на крытой

террасе или в беседке, или храня ее

в затененном месте у северной стены

дома, или под кронами деревьев, ког

да она не используется. Такая предо

сторожность будет уместна для ухода

за небольшими предметами садовой

мебели и другими не слишком тяже

лыми изделиями, но не годится для

входных дверей, ворот, калиток, пер

гол и больших скамеек.

Крупные и тяжелые деревянные из

делия, обреченные оставаться под

палящими солнечными лучами,

проще всего защитить от ультра- г----------т--------------------------,

фиолета, создав для них непрони

цаемый солнечный экран - покра

сить укрывистой краской . Краска

и непрозрачная (кроющая) лазурь

содержат достаточно пигмента,

чтобы обеспечить древесине све

тонепроницаемую защиту . Любое

из этих покрытии будет неплохим

выбором.

Выходя на улицу в ненастье, вы

надеваете непромокаемый плащ.

Деревянным изделиям также тре

буется надежная защита от влаги.
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шенных мест перед грунтова

~ нием и окраской восстанавли
) ваемого участка .

• древесина некоторых

пород выделяет смоли

стые или водораство

римые вещества, про

сачивающиеся сквозь

красочное покрытие.

Аля предотвращения

этого перед окра

шиванием загрун

туйте проблемную

древесину блоки

рующей латексной

грунтовкой.

Нравится прозрачная

отделка? Решение будет
непростым

Прозрачные покрытия, позволяю

щие любоваться естественным цве

том и текстурным рисунком древе

сины на досках настила беседки или

террасы, делятся на два типа . Одни

покрытия образуют на дереве проч

ную пленку, другие - впитываются в

его поверхность.

Прозрачные пленкообразующие по

крытия, такие как нитролак, полиуре

тан или эпоксидная смола, не содержат

в своем составе светоблокирующих

пигменгов, позволяя разрушительным

ультрафиолетовым лучам беспрепят

ственно проникать и воздействовать

на поверхность древесины . Вскоре по

верхностный слой поврежденных кле

ток древесины начинает шелушиться

вместе с покрытием, на котором по

являются трещины и отслоившиеся

чешуйки (фото В). ДЛЯ ремонта по-·

требуется отшлифовать поверхность

до чистой древесины и заново нанести

покрытие.

Прозрачные пленкообразующие по

крытия служат дольше, если не под

вергаются воздействию влаги и пря

мого солнечного света. Например,

входная дверь на северной стороне

ДОl\;Ш, покрытая несколькими слоями

полиуретанового лака, надолго со

хранит свежий вид (особенно если

дополнительно защитить ее штор

мовой дверью или ставнями), так

как станет недоступной для дождя и

солнца .

Масляные покрытия, полупрозрач

ные лазури на масляной основе и

ФотоА

Обработка гидрофобизатором

торцов этих двух досок на ружной

обшивки перед окраской уменьшит

прон икновение влаги и риск

отслоения краски .

ФотоВ

Прозрачные пленкообразующие

покрытия имеют сцепление только

с верхним слоем клеток древеси ны .

Когда солнечный свет разрушит эти

клетки, пленка покрытия отслоится

вместе с ними .

Фото С

Темные перекрывающиеся полосы

с удвоенной толщиной пигментного

слоя возникают тогда, когда свежая

лазурь наносится поверх уже

высохшей .

местах покрытия Непрозрач ная (кроющая) лазурь.
разрушаются в

первую очередь (фото А). Аля за

щиты погрузите торец деревянной

детали в емкость с окрашиваемым

гидрофобизатором примерно на

10 секунд, высушите, затем загрун

туйте и покрасьте.

• Ремонтируя растрескавшееся кра

сочное покрытие, окуните кисть в

гидрофобизатор и вбивайте состав в

трещины . Сотрите средство с окра-

шей грунтовкой и по

кройте двумя слоями

краски .

• Защитите участки с

открытыми торцевыми

волокнами, об

рашая особое п.:II;;;;:~"::~

внимание на

соединения

и места, кон

тактирующие

с грунтом, на

пример нож

ки скамьи или

стола. В таких

максимум пользы от красок и крою

щих лазурей.

• Сначала загрунтуйте. Считалось,

что для подготовки древесины к

окраске латексными составами нет

ничего хучше грунтовки на масля

ной основе - олифы . Но теперь это

уже не слишком актуально. Благода

ря природоохранным требованиям

и совершенствованию технологий

улучшились свойства водораствори

мых грунтовок, они наравне с оли

фой стали пригодными к подготовке

древесины под окраску. Единствен

ное исключение : олифа лучше впи

тывается в состаренную древесину.

• Латексная акриловая краска ни

чем не уступает масляной и легко

чистится. Теперь это лучший выбор

для объектов деревянной «недвижи

мости», таких как скворечник или

пергола. Однако такое покрытие,

разогретое солнечными лучами, мо

жет стать липким, поэтому детские

качели и садовую мебель лучше по

красить эмалевой краской на основе

масла . Обработайте древесину хоро-
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Красить сразу

ИАИ состарить?

Порой можно услышать, что

готовое изделие следует выдер

жи вать несколько месяцев, пре

жде чем наносить отделочные

покрыти я . Не стоит этого делать.

Пленкообразующие покрытия

плохо пристают к соааренной

древесине, поэтому придется

тщательно очистить, а возмож

но, и заново отшлифовать из 

делие целиком перед окраской

или нанесением лака. Правда,

впитывающиеся покрытия на

масляной основе дейавительно

лучше удерживаются на соста

ренном дереве .

Специалиаы из Foгest Pгoducts

Labs рекоме ндуют сразу же

обработать изделие гидро

фобизирующим средством.

предохраняющим древесину от

выветривания и старения (но

не от поверхноаных трещин), а

через год нанеаи пигментиро

ванное проникающее покры тие .

гидрофобизаторы впитываются в дре 

весину (не образуя пленку на ее по

верхности) и не растрескиваются при

неизбежном разбухании и усушке

дерева . В отличие от пленкообразую 

щих составов, впитываюшиеся покры 

тия нетрудно обновлять . Просто про-

Прони кающее (впитывающее ся) ма сл о с

добавка ми тонкомолотых пигментов .

48

мойте поверхность моюшим сред

ством, подсушите и нанесите новый

слой покрытия. Однако не содержа

шие пигментов (или с махым их со

держанием) составы практически не

защищают древесину от ультрафио

лета, поэтому покрытые ими изделия

страдаютот солнца.

Некоторые масляные покрытия вы

глядят прозрачными, но содержат

в своем составе особые светобло

кируюшие пигменты тончайшего

помола. Частицы этих вешеств при

достаточной их концентрации эф

фективно зашишают дерево от об

лученияультрафиолетом. Как узнать,

что масляное покрытие содержит

такие пигменты? Ищите на банке в

перечне компонентов трансоксид

ные пигменты.

Полупрозрачныелазурина масляной

основе относительно неаороги, но

при этом объединяютлучшие свой

ства красок и проникающихмасел.

Они содержат некоторое количество

грубого питмента. частично защи

щая древесину от действия ультра

фиолета. А так как они не образуют

поверхностную пленку, то вам не

придетсядолго и нудно сошхифовы

вать отслаиваюшееся покрытие при

его обновлении.

Чтобы добиться лучшихрезультатов,

делая выбор между пленкообразую

щими и проникаюшимипокрытия

ми, помните следуюшее:

• На этикетках многих недорогих

прозрачных покрытий встречаются

Гидрофобизи рующие

(водооттал ки вающие) средства .

хвастливые надписи «УФ-защита» ,

но эти составы не являются серьез

ным препятствием для солнечных

лучей . Они содержат не пигменты,

а синтетические светоблокирую

шие вешества, которые недолговеч

ны и служат лишь несколько месяцев

после нанесения.

• Нанося на древесину кистью про

никаюшие покрытия , не допускай

те высыхания краев обработанных

участков. Старайлесь окрашивать

доски целиком за один прием без

длительных перерывов в работе, по

скольку перекрываюшиеся участки

свежего и высохшего покрытия об

разуют неприглядные темные пятна

(фото С). Такие участки впослед

ствии труднее ремонтировать, осо

бенно в местах, подверженных по

вышенному износу .

• Аля получения глянцевых, бле

стяших покрытий сначала нанеси

те полупрозрачную лазурь, а затем

один или два слоя полиуретанового

или эпоксидного лака. Лазурь защи

тит дерево от вредного воздействия

ультрафиолета и продлит жизнь

лаковой пленки. Некоторые специ

альные покрытия для древесины

(например, Sikkens Cetol) действуют
схожим образом .

• Вам непременно хочется сохра

нить естественный цвет древесины?

Мы не рекомендуем этого, но если вы

все же решили выбрать бесцветную

отделку, то воспользуйтесь неразбав

ленным гидрофобизирующим кон

сервантом. Будьте готовы к тому, что

придется обновлять покрытие раз в

полгода, и помните, что солнце про-

должит разрушать древесину .
• На нестроганной или ста-

рой выветренной древеси

не полупрозрачные лазу

ри на масляной основе

служат дольше, так как

частицы пигмента прочно

удерживаются грубыми во

локнами, а не лежат на глад

кой поверхности, с которой

они , могут легко осыпаться .

Если слегка огрубить глад

кую поверхность шлифов

кой крупным абразивом, то

она лучше воспримет любой

тип покрытия : на водной или

масляной основе.
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Сохраняет П ростое нанесение. Как

QJ
естествен- самостоятельное сред-QJ

3" ны й цвет Чистка моющим ство для защиты древе-

2
Гидрофобизиру- '" 6-7 Нет

Кистью, и рисунок средством, регу- сины малоэффекти вно,
:о:

ющая пропитка s погружением дерева, лярное обновление но служит отличным
:1:
О которые со покрытия допол нен ием к краске
с,

1:: временем и кроющей лазури (на-

тускнеют носится прежде них)

QJ
Сохра няетQJ

Пленка покрытия3" естестве н - Отсла ивающ ееся2 эластична и следует за
>. ный цвет или потускневшее

Лак для наруж- '" изменен иями размеров

'" Кистью и рисунок покрыт ие очищают
ных работ/Яхт-

Q. 20-30 Нет** древесины . Не реко-\D
в 3-10 слоев и шлифуют, затем

ный лак о дерева,

о мендуется подвергать

:о: которые со на носят два новых
действию влаги и солнеч-:1:

QJ временем слоя
<:; ного света
1:: желтеют

Простота нанесения . Для

QJ Сохраня ет
эффективной защиты

QJ
Кистью, древесины требует3" рисунок

2 вал иком или Чистка моющими частого обновления.
Масляная '" дерева , по-

:о: 25-37 Нет*** распылением средствами, повтор- Масляные составы с
пропитка s рой слегка

:1: в 1-2 слоя, ное на несение доба вкой тонкомолото-
о изменяет
с,

погружением го пигмента являются
1:: цвет

лучшими покрытиями

для настилов

QJ Кистью или
СохраняетQJ

валиком Хорошее сочетание3" рисунок
Полуп розрач ная 2 Небольшое в 1-2 слоя . Ч истка моющими впаго- и светозащитных

(лесси рующая ) '" 9-16 Не реко-
дерева .

свойств . Изношенные:о: содержание средствами, повтор-s Богатая
лазурь :1: пигмента мендуются ное нанесение поверхности трудно

о гамма
с,

перерывы ремонтировать
1:: цветов

в работе

Краска и непро

зрачная (крою

щая ) лазурь

Большое

12-25 содержание

пигмента

Нанесите

гидрофоби

зирующий

грунт,

а затем

2 слоя

покрытия

Скрывают

цвет и рису

нокдерева

Очистка и повтор

ное нанесен ие при

обнажени и грун

товочного слоя.

Шлифовка отслоив

шегося покрытия

Лучшая защита для

древесины, эксплуатиру

емой под открытым не

бом . Для садовой мебели

используйте масляные

эмали, а для построек

- латексные акриловые

краски . Для ма ксималь

ной эффективности тре

буется предварительное

грунтова ние. Не приме

няйте на горизонтальных

поверхностях

Примечание. * Ориентировочная стоимость за галлон (3,785 л )

** Яхтныелаки содержат синтетическиеУФ-поглотители, обеспеч ивающие недолговечнуюзащиту

*** Некоторые масляныепроп итки содержат тонкомолотыепигменты, блокирующие УФ-лучи
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Если вам нужна двухспальная,

малая корол евская или большая

королевская кровать, то,

воспользовавшись даным

проектом, можно сделать любой

из вариантов. И все они

будут одинаково

роскошными!



скош е н н ы е кро мки

~~ ~

Ш"У" ,,11 "==~~ 11 ~ о ~{,J
1! \ 1 I
I 1" гн ездо

20х6Зх40 м м

1250

597

1,
®
'11

111

'/'I!

III~
I 127

i I

г.-:

I

Н ОЖКА

ИЗГОЛО ВЬЯ

гнездо

20х6Зх40 мм

НОЖКА

ИЗНОЖЬЯ

РИС. lA. СЕЧЕНИЕ НОЖКИЭ
та элегантная кровать поможет

воплотить в жизнь вашу мечту

об уютной спальне . Изменив

размеры всего нескольких деталей,

можно сделать кровать любого раз

мера - обычную двухспальную, ма

лую или большую королевскую .

При установке вертикальных брусков

изголовья и изножья кровати вам не

придется долго и нудно подрезать их

стамеской и высверливать гнезда для

них . Вместо этого воспользуйтесь

простым приспособхением для вы

равнивания и равномерного распре

деления брусков при установке их в

пазы перекхахин .

Примечание. Чтобы покагать кра

сибую, перегибпатую текстуру ра

диахьного распимз дубобой дребесины

на четырех гранях ножек изгомзбья и

изножья кробати, .чы изготобихи Все

ножки методом склейки, соединиб на

ружные обкхадки А, В бапабными рей

ка.чи С, D Вокруг сердечникоб Е, F (рис.

1 и 1а). Но можно сделать ножки без

длинных раСl1илоВ со скосами (еч . «Со

Вет мастера » - Красота радиахьного

распимз. ..). Если Вы используете для но-

Плотно прижимая на ружную обкладку ножки

к п ильному столу и продольному упору,

пропил ите в скошенных кромках шпунты

шири ной 3 и глуби ной 11 мм .

1I

!

I

'(
фаска 6 мм

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ШПУНТОВ

В ОБКЛАДКАХ НОЖЕК

127

140
I

/фас ка 6 мм--....

795

Начните со скnейки
ножек

1 Из дубовых досок толшиной

19 мм выпилите восемь на

ружных обкладок А для коротких

ножек 63х820 мм и восемь обкла

док для ножек изголовья В такой

же ширины, но длиной 1276 ,"1,"1.

Установите диск пильного станка

точно ПОд углом 45 0 и опилите ско

сы на обеих кромках каждой детали

до окончательной ширины 57 мм.

Если заготовки слегка искривлены,

закрепите на продольном упоре

станка прижим-гребенку для плот

ного прижатия заготовки к пильно

му столу.

Расход досок и других материалов,

необходимых для из гото влени я кровати ,

при веден в списке матер иалов в конце статьи .

жек дребесину тангенциахьного

распила, то склейте для них за

готобки 110 раз.чера.ч, указанным

В списке материамзб. Затем переходи

те к шагу 7 для разметки гнезд 110д

шипы перекхадин.
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4 Разложите на версгаке длинные и

короткие наружные обкладки А, В

шпунтами вверх. Начните со склейки

коротких ножек изножья . Нанесите

клей на скошенные кромки (но не в

шпунты) двух смежных обкладок А.

Чтобы работать без суеты и спешки,

используйте клей с увеличенным вре

менем открытой выдержки (напри

мер, Тitebond Extend Wood Glue).
Соедините смазанные клеем кромки,

предварительно всгавив в шпунт рей

ку С. Затем нанесите клей на внутрен-

4 и 5, чтобы запомнить порядок дей

ствий, разметить детали и иметь под

рукой все необходимое для работы.

шуруп 4,5х25~M~~- э-,

с п олукругло и

голо в ко й

О м о нтажное отверстие

4,8 мм с направляющим

отверстием 2,8 мм,

глуби ной 22 мм

в детал и ®

мощью ручного рубанка,

сохраняя перпендику

лярносгь их граней.

Примечанне. При ОКОН

чательной сборке ножек

придется работать бы

стро. Чтобы процесс шел

гладко, внимательно про

читайте описание шагов

указанной в списке материалов, оста

вив припуск 50 мм (мы сделали эти

детали несколько длиннее, чтобы при

склейке ножек не выравнивать слиш

ком много элементов) . Желая убе

диться в том, что ножки будут склеены

правильно, всгавьте рейки в шпунты

на скошенных кромках обкладок и

насухо (без клея) соберите все обклад

ки вокруг сердечников . Главное - обе

спечить плотные сгыки на углах; при

этом всгавные рейки и сердечники

должны свободно двигаться внутри

обкладок, но без малейшего люфта .

Если требуется, добейтесь точной под

гонки всех деталей, слегка уменьшив

толшину и ширину сердечников с по-

38

1,--

шпунты 19х 1 9 мм

о

3 Обрежьте заготовки всгавных реек

С, D и сердечников Е, F по длине,

2 Пересгавьте продольный упор

сганка на другую сгорону от пиль

ного диска и сделайте в скошенных

кромках продольные пазы (шпун

ты) ЗхП мм для всгавных реек С, D
(рис. 1; lа и фото А).

отве рстие 6х28 мм

н ижня я

п ер е кладина

из голо в ья Q)

нижняя

перекладина

из ножья@
и средн яя

перекладин а

изголо в ья Q)

ве рхние

перекладины

® из голо вья

и изножья
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СКЛЕЙКА И СБОРКА НОЖЕК

,

[]
Нанесите клей на скошенные кромки и

внутренние стороны полови н ки ножки,

не имеющей сердеч ника . Затем соедините

обе половинки ножки вместе .

ние стороны обеих оБКАаАОК (не на

скошенныекромки) и прижчитек об

разованному ими внутренне,чу УГАУ

сервечникЕ. Вставьте рейки в свобоа

ные шпунты скхеенныхоБКАаАОК.

5 Скхейте вместе Аве оставшиеся

обкхавки ножки, не забыв вста

вить в шпунт рейку . Нанесите кхей

на скошенные кромки оБКАаАОК, как

показано на фОТО В, и соевините обе

скхеенные ПОАОВИНКИ ножки . Зафик

сируйте скхейку струбцинами, доби

ваясь ПАОТНЫХ и незамегных стыков

на внешних УГАах. Чтобы упростить

эту задачу и обойтись минимумом

струбцин, воспохьзуитесь « Советом

мастера » . Если используете ТОАЬКО

струбцины, располагайте их с шагом

150 мм и черевуиге направление за 

жима, что обеспечивает равномерное

сжатие со всех сторон склейки . Закон

чив сборку одной ножки, посхеаова

тельно соберите оставшиеся, склеивая

оБКАаАКИ В, рейки D и сервечники F.

6 Когда скхейка окончательно про

сохнет, тшательно ухахите скреб

ком все выступившие излишки клея.

Затем отторцуйте (обрежьте строго

ПОА прямым углом) ОДИН из концов

каждой ножки . ПОСАе этого обрежьте

второй конец каждой ножки .10 окон-
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При из готовлении шипов на кон цах

перекладин для удобства и безопасности

и спол ьзуйте дополнительную на кладку

расши рение подвижного упора ста нка и

поддержи вающую стойк у.

чатехьной длины: 795 ."1."1 - ААЯ корот

ких ножек изножья и 1250 ."1-\1 - дАЯ

ДАИННЫХ ножек ИЗГОАОВЬЯ кровати .

7 Разметьте на ножках похоже

ние гнезд размерами 20х6З и

20х127 мм (рис . 1) . Сверхом Форстне

ра диаметром 20 мм высверхите в гнез

хах древесину на гхубину 40 мм. Затем

острой стамеской подровняйте стенки

и внутренние углы каждого гнезда.

8 С ПОМОЩЬЮ фрезера с кромочной

фрезой снимите фаски шириной

6 мм на нижних торцевых ребрах но

жек. Затем тхаько отшхифуйге ножки

наждачной бумагой зернистостью 220
единиц .

Сделайтеперекладины
ДЛЯ ивгововья и изножья

кровати

1 дубовую доску ТОАЩИНОЙ З8 ."1-\1
ИАИ скхеенную заготовку из АВУХ

ДОСОК ТОАШИНОЙ 19 мм острогайте до

окончательной ТОАШИНЫ З2 мм и вы

пилите из нее верхние переКАаАИНЫ

G, нижнюю перекхааину изножья Н

и нижнюю и среАНЮЮ переквавины

ИЗГОАОВЬЯ 1по размерам, указанным в

списке материахов. Сохраните обрез 

ки ДАЯ настройки при ИЗГОТОВАении

шипов .

КАКАЯ

кровать

вам нужна?

В
Америке (а теперь уже и в боль

шинстве отелей по всему миру)

существует несколько размеров

кроватей. Они имеют названия Twin (пар

ная) . Single (обычная), DoubIe (двойная

или двухспальная), Full ( полная), Queen

(малая королевская) , King (большая

королевская) .
Названия этих кроватей , возможно, слы

шали многие, но не все знают различия

между ними. Даже продавцы мебели не

всегда могут доходчиво ее объяснить ,

что нередко приводит к недоразумен и 

ям . Можно предположить, что кровать

King-size больше кровати Queen-s ize. Но

насколько больше?

Как не запутаться в таком разнообразии

кроватей? Мы постараемся помочь вы

брать кровать нужного размера, подхо

дящую именно к вашей спальне.

Примечание. Некоторые производите

ли выпускаюткровати нестандартныхраз

меров (чуть длиннее, шире или короче),

что неизбежно приводит к неудобствам

в последующей эксплуатации. Ведь по

стельные принадлежности также имеют

стандартные размеры. Для нестандарт

ной кровати потребуются нестандарт

ный матрас и нестандартное постельное

белье.

Кровати Тwin или Single п редназначе 

ны для одного человека. Чаще всего их

ставят в детских или гостевых комнатах.

Эти кроватидовольноузкие и легко впи

сываютсядаже в небольшие помещения.

Нередко такие кровати имеют дополни

тельноеспальноеместо на роликах, уби

раемое под основнойматрас.

Размеры:990х1905мм.

ШиринаCnaJIbHOrO места: 990 мм.

Преимущества:легко размещаютсяв

любых спальнях; недорогое постельное

белье и матрасы; простога самостоятель

ного изготовлениякаркаса кровати.

Недостатки: кровать Тwin стандарт

ного размера для многих взрослых ко

ротковата.
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Веяосипедные камеры в рояи струбцин

ДЯRсяожнойскяейки

Возможно, в вашем гараже пылятся нескол ько аарых камер от велоси педных

колес Еаь шанс дать им вторую жизн ь . При склейке длинных деталей с нескол ь 

кими граням и, та кими ка к ножки кровати, сначала разрежьте резиновую трубку

поперек , получ и в один дли н ный кусок . Затем раз режьте этот кусок трубки вдол ь

на две полосы . Удалите ни ппел ьный штуцер . Струбциной закрепите резиновую

ленту на одном кон це склейки , туго обмота йте ею склеиваемые детал и и точно

та к же зафиксируйте второй конец с помощью арубцины, ка к показано на фото .

Для склейки длинных ножек кровати потребуется па ра велоси педных камер . Есл и

в вашем а рсенале не найдется ста рого велоси педа, то можно куп ить пару новых

велосипедных камер . И х приобретение обойдется намного дешевле покупки

дюжины арубци н .

l ' 705 • I ~

19

~ \ I i l/L 9 t
~ 1 9

2 Установив на шпиндель пильно

го станка пазовый диск шириной

19 мм, выберите точно по центру

шпунт глубиной 19 мм вдоль одной

из кромок верхних перекладин G,
нижней перекладины изножья Н и

средней перекладины изголовья

(рис . 2).

3 Чтобы выпилить шипы на KOHцa~

перекладин, установите пазовыи

диск на высоту 6 мм над пильным

столом (мы делали пробные шипы на

обрезках, оставшихся после изготовле

ния перекладин, и проверяли их соот

ветствие гнездам в ножках, прежде чем

выпиливать шипы на самих перекла

динах). Опилив щечки, сформируйте

шипытолшиной 20мм идлинойЗ8 мм.

Аля удобной и безопасной поддержки

длинных деталей используйте допол

нительную подставку, регулируемую

по высоте, как показано на фОТО С.

Установите диск на высоту 19 мм над

пильным столом. Поставив переква

дины Н и 1на кромку, опилите шипы

на их концах до ширины 127 мм. Аля

упрошения точной подгонки шипов к

гнездам воспользуйтесь соответствую

шим « Советом мастера» .

4 Разметьте центр и .края арочного

выреза на нижнеи перекладине

СДЕЛАЙТЕ ТОЧНЫЕ ВЫРЕЗЫ В ГРЕБЕНЧАТЫХ ПЛАНКАХ НА ПРОСТОМ ПРИСПОСОБЛЕНИИ

Сдвиньте дополнительное расширение

подвижного упора, так чтобы расстоя ние

между штырем-упором и пазовым

диском было равно 19 мм, и зафиксируйте

расширение подвижного упора шурупами.

54

Сделайте в заготовке требуемое

количество вырезов, переставляя ее

новым вырезом на штырь-упор после

каждого прохода.

Установив продольный упор станка

в 22 мм от диска , распилите каждую

заготовку с вырезами вдоль для

получения шести планок-гребенок J.
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СОВЕТ МАСТЕРА

Красота радиапьноrо распипа на всех

rpaHRX ножки
При изготовленииножек кровати в стиле Arts & Crafts показан остроумный способ

получен и я декоративного текстурного рисунка дубовой древесины радиального

распила на всех четырех гра н я х детал и . Столярная смекалка превзошла природу 

мать! Однако, чтобы воспользоваться этим методом , требуется и меть безукориз 

ненно точный пильный станок, позволяющий распиливать доски для наружных

обкладок строго под углом 45' и делать в их кромках такие же на клон ные шпунты .

Н о есть другой способ решения подобной задачи, который тоже позволяет уви

деть на всех четырех гранях детали красоту радиального распила .

Для ножки (или другой опоры ) сечением 57х57 мм выпилите из дубовой доски

радиального распила две детали сечением 19х54 мм и одну деталь ( сердечни к)

такого же сечения из обычной дубовой доски . Склейте три детали в пакет, ка к по

казано на рисунке.

Ровно острогайте стороны заготовки сечением 19х57 мм из доски радиального

распила и ленточной пилой отделите от нее полоску шпона сечением 3х5 7 мм .

Выровняйте строганием поверхность распила на заготовке и отделите вторую по

лоску шпона . (Из остатка заготовки получ ите полоски шпона для склейки осталь

ных ножек.) Приклейте обе полученные полосы шпона строганой стороной к

боковым сторонам пакетной заготовки , склеенной ранее (см. рисунок).

После высыхания клея острогайте склеенную за готовку и обработайте на рейсмус

ном станке до п олучен ия окончательной толщины 57 мм, поворачивая ее при каж

дом проходе . Толщи на на клеен ных полос шпона при этом уменьшится до 1,5 мм.

Снимите фаски на всех четырех углах ножки , чтобы сделать незаметными линии

склейки и снивелировать разницу текстурного рисунка на смежных гранях.

какая кровать

вам нужна? продопжение

Кровать тwin Extra Long (удлинен

ная) на 125 мм длиннее, чем стандартная

ТWin . Та кие чаще ставятся в студенче 

ских общежитиях и комнатах для высо 

ких подростков.

Раэмеры: 990х2030 мм .

Ширина епаяьноrо места: 990 мм.

Преимущеcrва: увеличенная длина

делает эту кровать удобной для высо

ких подростков и взрослых ; ее неслож

но изготовить самому; две такие кро

вати, составленные вместе, по размеру

равны кровати King-size (большой

королевской).
Недостатки: матрасы и постельное бе

лье для такой кровати встречаются реже .

Примечание. «Стандарты» нередко из 

меняются по прихоти производителей.

Прежде чем купить новый комплект по

стельного белья, выясните точные раз 

меры кровати. Некоторые «стандартные»

матрасы и проаынп могут иметь совсем

другие размеры.

Подумываете о кровати для двоих? Тог

да вам нужна кровать размера ОопЫе,

Full или Queen-size. Любаятакая кро

вать размещается в обычной спальне,

хотя многие считают, что кровати Full и

ОопЫе (что практически одно и то же)

несколько тесноваты . Малая королевская

кровать (Queen-size) дает обоим спя 

щим больше свободного места, не зани

мая при этом лишней площади помеще

ния. Вот основные различия кроватей Fu ll
и Queen-size.

изножья Н (рис . 3). Затем согните

гибкое лекало до нужного радиу

са, совместив его край с точками

разметки, и начертите дугу. (План

гибкого лекала можно получить

бесплатно на www.woodmagazine.
com/fairing.) Выпилите дугу ленточ

ной пилой или электрическим лоб

зиком и гладко отшлифуйте кромку

распила.

5 Отшлифуйте перекладины с. Н,

1 абразивом зернистостью 220
единиц . Затем совместите перекла

дины с ножками изголовья и изно

жья и пометьте левые ножки и левые

концыпереклаДИН,наклеивспереди

кусочки малярного скотча.

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

Изготовьте гребенки,

средники и вертикаnь

ные бруски

1 Чтобы сделать гребенчатые план

ки с вырезами Jдля размешения

вертикальных брусков (рис. 4),
выпилите две заготовки размера

ми 19х152х 705 мм для малой ко

ролевской кровати, 19х152х6ЗО мм

для двухспальной кровати или

19х152х895 мм для большой коро

левской кровати . Убедитесь, что за

готовки имеют одинаковую длину,

чтобы впоследствии одинаково рас

пределить вертикальные бруски L.

2 Изготовьте простое приспособ

ление, которое поможет выьер-

Кровати оопЫе (ияи Full) были са

мыми распространеннымидо 1960-х гг.

Они всего на 380 мм шире одиночной

кровати ТWin , предоставляя каждому

спящему спальное место шириной всего

685 мм. При длине 1905 мм такая кро

вать может показаться слишком короткой

для многих взрослых .

Раэмеры: 1370х1905 мм .

Ширина епаяьноrо места: 685 мм .

Преимущecrва: подходит для неболь

ших спален; обеспечивает комфорт для

одного спящего небол ьшого роста ; по

стельное белье обходится недорого .

Недостатки: многие считают такие

кровати слишком узкими и короткими .
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СУХАЯ СБОРКА ИЗНОЖЬЯ ДЛЯ ПРОВЕРКИ ПОДГОНКИ ДЕТАЛЕЙ УСТАНОВКА НАВЕРШИЯ

Расположив лишние гребенчатые

планки помеченными концами внутрь,

выровняйте с их помощью вертикальные

бруски L, поддерживая их спереди и сзади .

Затем установите верхнюю перекладину

изножья G.

Установите без клея и зафиксируйте

струбцинами короткие ножки А/С/Е, надев

их гнездами на шипы верхней и нижней

перекладин G, Н . Убедитесь, что ножки

плотно п рилегают к плеч и кам шипов на

перекладинах.

Вставив между верти кальными брусками

решетки L, под верхней перекладиной G,
в четырех местах четыре упорных бруска

19х9х50 мм (на фото показаны два), при 

жмите струбцинами собранное на вершие

M/N к верхней пла нке.

СОВЕТ МАСТЕРА

Подrонка ШИПОВ ручным ру6анком:

точнее не 6ывает

Наароить выл ет па зово го диска над пильны м аолом для получен и я шипов нуж

ной толщины непроао . Чтобы исключить риск сн ятия сл ишком большого коли

чеава материала, уаа новите диск чуть ниже , чтобы ши пы получились нем ного

толще . Затем для точной подгон ки толщины шипов к ширине гнезд используйте

небол ьшой зензубель (слева). Колодка зензубеля имеет вырезы в щечках для

выступающих боковых режущих кромок лезвия , позволяя строгать древеси ну

во внутренних угла х. Нааройте рубанок дл я тонкого строгания и подарогайте

щечки шипа, делая одинаковое число п роходов с обеих аорон .

Чтобы облегчить встав ку шипа в гнездо и создать допол н ительную полость для

избытка клея , снимите торцевым рубанком небольшие фаски на торцевых реб 

рах шипа (справа).
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живать равные интервалы между

вырезами в гребенчатых планках.

Закрепите шурупами на ПОДВИЖ

ном упоре-каретке пильного стан

ка дополнительное расширение из

доски размером 19x5x900 мм, вы

ровняв его середину с пильным дис

ком. Установите на шпиндель стан

ка пазовый диск шириной 19 мм и

отрегулируйте его вылет на высоту

6 мм. Сделайте вырез в накладке

расширении ПОДВИЖНОГО упора .

3 Выпилите деревянный брусок

размером ьх19x5Oммвхя штыря

упора . Слегка скруглите его верхние

ребра наждачной бумагой зерни

стостью 220 единиц . Затем вклейте

брусок в вырез доски-расширения

подвижного упора вровень с ее зад

ней стороной . Скругленные ребра

штыря-упора должны быть обраше

нывверх . Вывинтитешурупы крепле

ния доски-расширения и сдвиньте

приспособление со штырем-упором

точно на 19 мм (фото D).

4 Установите пазовый диск на вы

соту 9 мм над пильным столом .

Прижмите заготовку гребенчатой

планки к штырю приспособления

и сделайте первый поперечный

пропил . Теперь сдвиньте заготовку,

надев ее полученным вырезом на

упорный штырь приспособления, и
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сделайте второй пропил. Продолжай

те делать вырезы, сдвигая заготовку,

как показано на фото Е, до получения

18 вырезов для малой королевской

кровати, 16 вырезов для двухспальной

кровати или 2З выреза для большой

королевской кровати . Повторите опе

рацию на второй заготовке .

5 Распилите обе заготовки с выре

зами вдоль для получения шести

гребенчатых планок шириной 22 мм
(фото F) . Чтобы точно выровнять

вертикальные бруски, пометьте оди

наковые концы гребенчатых планок,

тогда все они будут правильно ориен

тированы. Затем острогайте планкидо

ширины 19 мм, подгоняя их ширину

к ширине шпунтов в перекхааинах G,
Н, 1. Отложите в сторону четыре гото

вые гребенчатые планки. Они потре

буются позже как направляюшие для

выравнивания вертикальных планок

при сборке изголовья и изножья .

6 Расположив пару гребенчатых

планок помеченными концами

внутрь, вклейте их в шпунты пере

кладин G, Н, 1 (рис. 3). Выровняйте
планки вровень с плечиками шипов

на концах перекладин.

7 Выпилите средники К, подогнав

их ширину к расстоянию между

гребенчатыми планками j. Затем на

пилите вертикальные бруски L в со

ответствии с размерами вырезов в

гребенчатых планках. Шлифовкой

снимите небольшие фаски на торце

вых ребрах вертикальных брусков и

средников.

3аймитесь подгонкой
деталей

1 Соберите насухо (без клея) из

ножье кровати, вставив в вырезы

гребенчатой планки нижней пере

кладины Н средник К и З6 вертикаль

ных брусков Lдля малой королевской

кровати , 46 брусков для большой ко

ролевской кровати или З2 бруска для

двухспальной кровати. Расположите

все вертикальные бруски декоратив

ным радиальным раслихом к лицевой

стороне. Используя четыре отложен

ные планки-гребенки J как направ

ляющие, выровняйте вертикальные

бруски и установите верхнюю пере-
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кладину G (фото G) . Скрепите сбор

ку струбциной, стянув перекладины в

середине . Затем добавьте изготовлен

ные ранее короткие ножки изножья

А/С/Е (фото Н).

2 Убехигесь, что все детали точ

но подогнаны и подходят друг к

другу. Затем отшлифуйте средник и

вертикальные бруски (мы шлифова

ли лицевые стороны деталей эксцен

триковой шхифмашинои, а боковые

стороны - вручную).

3 Разберите изножье. Перенеси

те метки с малярного скотча на

шипы перекладин и верхние концы

ножек, после чего удалите малярный

скотч . Отшлифуйте ножки и перекла

дины . Теперь также насухо соберите

изголовье кровати, соединяя высокие

ножки B/D /F, верхнюю переклади

ну G, среднюю и нижнюю перекла

дины 1, средник К и вертикальные

бруски L.

Изготовьте навершия,

кронштейны, боковые

доски и матрасные

планки

1 Выпилите по размерам, указан

ным в списке материахов. ниж

ние М и верхние N планки навершия .

На нижней стороне нижних планок

М кромочной фрезой снимите фаску

шириной 6 мм (рис. 3 и За), Затем

склейте вместе нижние М и верхние

N планки навершия, совместив их

по центрам с одинаковыми свесами

около 10 мм по краям . Зафиксируйте

склейку струбцинами .

2 Просверлите отве~стия 6х28 M~

вдоль центральнои оси верхнеи

кромки верхних перекладин G изго

ловья и изножья кровати (рис. 3а)

для шкантов диаметром 6 мм.

3 Вставьте в просверленные от

верстия в перекхахине изножья

центровочные маркеры диаметром

6 мм. Положите сверху собранное

навершие M /N и выровняйте его от

носительно перекладины, добиваясь

равных свесов на кромках и обоих

концах. Плотно прижмитенавершие

к перекладине, чтобы получить на

нижней стороне планки М точечные

Какаякровать

вам нужна?продопжен"е

Кровать Queen-size (мапая коро

певская) на 530 мм шире и на 125 мм

длиннее ТWin, а также на 150 мм шире

и на 125 мм длиннее DoubIe (или Full ).
Хотя кровать имеет значительную ширину,

но и у нее ширина одного спального места

на 230 мм уже, чем ТWin . Кровать такого

размера уместна в комнате для гостей или

небольшой хозяйской спальне.

Размеры: 1525х2030 мм .

Wирина cnanbHoro меаа: 762 мм .

Преимущества: предоставляет двум

спящим больше свободного места, чем

DoubIe; увеличенная длина подходит

большинству взрослых; большой выбор

постельного белья.

Недоcraтки: ширина спального места

всего на 77 мм больше, чем DoubIe,поэто
му, даже имея такую ширину, кровать мо

жет показаться тесной для комфортного

сна . Встречающиеся в продаже комплек

ты постельного белья «Full/Quееп» в дей

ствительности не подходят ни к одной из

этих кроватей. Внимательнее относитесь к

размерам постельных принадлежностеЙ .

Примечание. Иногда попадаются кро- :

вати чуть большего размера, называемые

Olympic Оuееп. Стандартныепостель

ные принадлежностиразмера Оuееп к

ним не подходят. Потребуется переши

вать проаынп стандарта King-s;ze, что

неоправданно увеличит расходы.

Кровать King-size предоставляет каж- ~

дому спящему столько же места, сколько

и ТWin. Если сдвинутьвместедве крова

ти тwinExtra Long, они займут столь

ко же места, сколько одна King-size.
Для удобства размещения гостей (при

наличии свободного места) используйте

две кровати тwin Extra Long, которые
можно при необходимости объединить

в одну King-size. Перед покупкой по

стельных принадлежностейуточните раз

меры кровати .

Ра3меры: 1930х2030 мм.

Wирина cnanbHoro меаа: 965 мм.

ПреимущеС1'ва: самая широкая из

стандартных кроватей; длина 2030 мм

удобнадля большинствавзрослых.

Недостатки:кровати большого разме

ра требуется просторная спальня; такую

громоздкую мебель трудно перемещать;

постельные принадлежности обходятся

дороже.



РИс. 5. КРЕПЛЕНИЕ БОКОВОЙ ДОСКИ

(ПОКАЗАНО ИЗГОЛОВЬЕ КРОВАТИ)
!)

метки-уколы от маркеров. Снимите

навершие и удалите маркеры. Теперь

просверлите по полученным меткам

точкам отверстия 6х25 мм. Сделайте

метки из кусочков малярного скотча,

которые помогут точно совместить

навершия и изножья при последую

шей сборке. Повторите процезуру

сверления отверстий под шканты на

изголовье кровати.

4 Выпилите заготовки для крон

штейнов О по размерам, указан

ным в списке материалов . Начертите

на бумаге контур кронштейна. Аэро

зольным клеем закрепите контурный

шаблон на заготовке . Затем выпилите

кронштейн из доски, оставляя неболь

шой припуск с наружной стороны от

линии контура . С помощью шлифо

вального барабана с наждачной бу

магой зернистостью 120 единиц, за 

крепленного в патроне сверлильного

станка, или осциллируюшего шли

фовального станка снимите припуск

и отшлифуйте кромки распила вро

вень с контурной линией бумажно

го шаблона . Используя полученный

кронштейн как шаблон, перенесите

его контур на остальные заготовки .

Выпилите и отшлифуйте по форме

остальные кронштейны.

Примечанне. Матрасы для кробати

могут на несколько сантиметроб от

гичаться по дгине. Чтобы кробать 1I
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матрас соотбетстбобахи друг другу,

измерьте дЛllНУ матраса. Бокобые до

СКlI кробати должны быть на 25 ,\oL1ot

дхиннее матраса .

5 Из дубовых досок, остроганных

до толшины З2 мм, выпилите бо

ковые доски Р кровати по указанным

в списке материалов размерам. На

верхних внешних ребрах обеих боко

вых досок отфрезеруйте фаску шири

ной 6 мм (рис. 3). Затем из дубовых

досок толшиной 19 мм напилите ма

трасные планки Q нужного размера .

Гладко отшлифуйте все детали.

Соедините боковые доски с изножьем

кровати, сцепив детали стальных стяжек

фиксаторов. Затем точно та к же установите

из головье .

Приступайте к отделке и

окончательной сборке

1 Заклейте малярным скотчем верх

ние торцы ножек А/С/Е и B/D/F,
шипы перекладин G, Н, 1, верхние

кромки перекладин G, верхние и

внутренние кромки кронштейнов О

и соответствуюшие участки на верх

них концах ножек для приклеива

ния кронштейнов . Малое расстояние

между вертикальными брусками Lиз

головья и изножья затрудняет отделку

изделия в сборе, поэтому мы тониро

вали эти детали морилкой до сборки,

закрывая малярным скотчем поверх

ности склеивания.

2 Отшлифуйте все детали абрази

вом зернистостью 220 единиц и

тшательно удалите пыль. Нанесите

тонируюшее покрытие на все дета

ли кровати, кроме нижней стороны

собранных наверший M/N и матрас

ных планок Q. (Мы использовали то

нируюшее масляное средство Watco
Danish ОН Finish, Dark Walnu t.)

3 Удалите малярный скотч . Сно

ва соберите изножье, соединив

верхнюю перекладину G, средник К,

вертикальные бруски L и нижнюю

перекладину Н. Затем приклейте ко

роткие ножки А/С/Е и зафиксируйте

сборку струбцинами. Чтобы не по

вредить тонированную поверхность,

подложите под губки струбцин ре

зиновые или картонные прокладки.

В таком же порядке соберите детали

изголовья кровати.

4 От круглого деревянного стерж

ня диаметром 6 мм (мы исполь

зовали дубовую древесину) отрежьте

четыре шканта длиной 50 мм. Из об

резков досок выпилите четыре вспо

могательных бруска 19х1 9х 1 50 мм

для фиксации сборки струбцинами .

Нанесите клей на два шканта, верх

нюю кромку верхней перекладины

изножья G и верхние торцы коротких

ножек А/С/Е. Вставьте шканты в отвер

стия перекладины G и установите на

место собранное навершие M/N, как

показано на фОТО 1, скрепляя детали

струбцинами . Затем смонтируйте на

вершие изголовья кровати .

5 Нанесите клей на верхние и вну

тренние кромки кронштейнов О .

Приклейте их к ножкам изножья и из

головья вплотную к нижним планкам

навершия М, зафиксировав склей 

ку струбцинами . После высыхания

клея затонируйте нижние стороны

наверший . Если требуется, нанесите

морилку дополнительно на ножки

вокруг приклеенных кронштейнов .

Когда морилка полностью высохнет,

покройге все детали кровати (вклю

чая матрасные планки) прозрачным

лаком. Мы нанесли три слоя бесцвет

ного пол~чатового лака на водной

основе Aquazar Water-Based Clear
Satin Polyurethane с промежуточной

шлифовкой слоев абразивом зерни

стостью 320 единиц.

6 Аля установки стальных стяжек

соединителей, скрепляюших из

ножье и изголовье с боковыми доска-
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iМалая'королевская кровать' -' Окончательные
~;' (чистовые)размеры

ДеТ!JЛИ Т, мм Ш, мм Д, мм Матер. К-во

в боковой доске. Скрепите стальной

уголок и боковуюдоску шурупами.

С помощником соберите кровать,

как показано на фОТО J. Затем раз

хожиге на стальных уголках ма

трасные пханки Q. ,L1;\я большой

КОРОАевской кровати потребуется

закрепить в иентре на нижней сто

роне средней матрасной планки

дополнительную ножку-опору, пре

пятствуюшую провисанию матраса .

Затем похожиге на матрасные план

ки пружинный матрас, поверх него

тонкий матрас, простыню и мягкие

подушки . Теперь смело забирайтесь

на кровать и наслаждайтесь заслу

женным отдыхом.

1988 1428

1988 1428

1988 1428

895 629

92 64

2197 1638

2217 1658

1905"

1946 1378

Большая королевская кровать Двухспальная кровать

Ш, мм Д, мм Количество Ш, мм Д, мм Количество

2

2

2 120

4

5

2

2

2

2

2

8

8

8

8

8

72

7 Подготовьте два отрезка стального

уголка 40х40 мм длиной 1830 мм
каждый. Просверлите в УГОАках мон

тажные отверстия диаметром 4,8 мм

в соответствии с рис. 3. Прижмите

уголок к внутренней пхасти боковой

доски Р, установив его вровень с ниж

ней кромкой доски и с равными от

ступами на краях. Через монтажные

отверстия в

ПОАке уголка

просверли-

те направ-

ляюшие

отверстия

2, 8Х22 мм

для шурупов

Список МJlтериаnов
идетаnеи

А' обкладки КОрОТКИХ ножек 19 57 795 QO

В' обкладки ДЛИННЫХ ножек 19 57 1250 QO
( ' вставные рейки КОРОТКИХ ножек 3 19 795 О

D' вставные рейки ДЛИННЫХ ножек 3 19 1250 О

Е' сердечники КОрОТКИХ ножек 19 19 795 О

F' сердечники ДЛИННЫХ ножек 19 19 1250 О

G верхние перекладины изголовья 32 83 1580 QO
и изножья

Н нижняя перекладина изножья 32 163 1580 QO

средняя и нижняя перекладины 32 163 1580 QO
изголовья

J' пла н ки-гребе н ки 19 19 705 QO

К средники 19 95 464 QO

L вертикал ьные бруски решетки 19 19 445 QO

М нижняя пла н ка на вершия 12 89 1790 QO

N верхняя планка навершия 19 108 1810 QO

о кронштейны 19 70 508 QO

Р боковые доски 32 163 2030" QO

Q матра сные планки 19 100 1540 с

ми Р, разхожите парные детаМI мя

определения левых и правых частей

в соответствии с инструкцией изгото

вителя. Расположите эхементы стяжек

на детаАЯХ кровати (см. рис. 5). От

метьтеиентры монтажных отверстий,

просверхиге направхяюшие отвер

стия 2, 8х22 мм и зафиксируйте стяж

ки шурупами .

'Заготовки деталей вырезаются с за п асом (см. п ояснен ия в тексте) .

"Матрасы отличаются по размерам . Наш матрас для малой королевской кровати имеет длину 2005мм . Для соответствия кровати матра су измерьте его длину и добавьте к ней 25мм, чтобы

определить длину боковых досок Р.

Обозначения материалов: QO .. белый дуб радиального распила ; О .. белый дуб; С - любая твердая древесин а .

Дополнительно : аэрозольный клей ; дубовый стержень диаметром 6мм; шурупы 4,5х25 мм с потайной головкой (32);шурупы 4,5 х25 мм с полукруглой голов кой (10); стал ьной уголок

40х40х1 830 мм (2).
Режущий инструмент: пазовы й диск; сверло Форстнера диаметром 20мм; кромочная фреза для прямых фасок 45'.
Примечание. Чтобы из готовить простую двухспальную или бол ьшую королевскую кровать, вып ил ите все детал и, указан ные в левой части таблицы, п о размерам для малой королевской

кровати, кроме деталей , перечисленных ниже: G- N, Р и Q.

СХЕМА РАСКРОЯ

38х185х2 50 0 , белы й дуб ради ал ьн о го распила (2 шт.]

[CQ) I I
19х 1 4 0х 1 8 0 0 , тв е рда я древесин а [5 шт. I19х185х2500, белый дуб радиального ра спила

~®~ "._---_ .., _ _..".._ Е
38х185х 1800, белый дуб радиального ра сп ила

ffiш*-- ~
38х1 85х180 0, б елый дуб радиальн ого расп ила [2 шт. ]

Ь FШ f® t·@

ffiФC ~ jj
1 9х1 40х2500 , белый дуб радиал ьного ра с п ила (4 шт. ]

n=:=® >8~ © - @
19х140х2500, дуб

[ф)*
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.. Н
езависимо от того, каким бу

дет ваше следующее изделие

- грандиозным проектом со

множеством элементов или неболь

шой поделкой, - процесс изготов

ления начинается с планирования,

составления сценария действий, не

отъемлемой частью которого оказы

вается склейка .

Планируя склеивать и сжимать детали

струбцинами, уделите больше внима

ния пиломатериалам, которые пред

стоит обрабатывать . Только работая

с прямослойной, непокоробленной,

хорошо просушенной и стабильной

древесиной, можно легко и точно вы

равнивать детали склейки .

60

Чтобы склеенное изделие не

покоробилось, да йте доскам возможность

акклиматизироваться в мастерской.

Поставьте их на кромки или уложите в

штабель через прокладки , обеспечив

свободную циркуляцию воздуха вокруг

них.

Начните с акклиматизации досЬк в

маСгерекой, ИХ приспособления к

температуре и влажности помеще

ния . Вот как это происходит.

Стадии аккпимаТIIJэации

Стадия 1. Дайте доскам отлежа~ь

ся в мастерской не менее 24 часов

перед обработкой. Влажность древе

сины должна быть в пределах 6-11%.
Затем обработайте доски начерно,

оставив необходимый припуск для

дальнейшей обработки (фото А).

Стадия 2. После черновой обра

ботки дайте доскам еще 24 часа для

дальнейшей акклиматизации . После

этоговнимательноосмотритекаждую

из них для выявления искривлений
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Для габаритных склеек удлините трубные струбцины дополнительными отрезками труб

с помощью муфт. Сини й малярный скотч защитит древесину от контакта с металлом

струбцин и клея .

Подrотовьте

инвентарь

для успеха склейки важны не толь

ко струбцины . Не забудьте при гото

вить и всегда иметь наготове в каче

стве вспомогательного инвентаря

следуюшее .

• Подкладные бруски, приподни

мающие склейку на несколько

сантиметров над поверхностью

стола или верстака и обеспечиваю

щие достаточно места для головок

струбцин. в мастерской журнала

WOOD мы применяем бруски се

чением 100х l 00 мм. Вы легко мо

жете изготовить подобные бруски

на строгальном станке, обеспечив

ровность и перпендикулярность

граней.

• Фанерные угольники для сборки.

Эти простейшие приспособхения

гарантируют получение прямых

углов.

• Киянку с минимальной отдачей и

промежуточный блок для осадки

тугих соединений .

• Клей с увеличенным сроком от

крытой выдержки. Он идеально

ПОДХОДИТ для работы с бохьшими

или сложными проектами, состоя

щими из многих деталей.

Если середина сборки недоступна для

зажима струбцинами. прижимные бруски

с небольшой выпуклостью в середине

помогут ра спределить да влен ие зажима.

на правляющее

отверстие

2.4х12мм

труба-удлинитель

лось следов зажима, снабдите каждую

струбцину мягкими накладками на

губки. деревянные бруски-проклад

ки из твердой древесины - неплохая

замена, но жонглирование ими в

процессе склейки большинством вос

принимается как неудобство . Одно

из решений для трубных струбцин

показано на рис. 1.

• Ваши струбцины недостаточно

длинные? Увеличьте длину труб

ной струбцины с помощью об

резка трубы и соединительной

муфты (фото В) , что обойдется

дешевле ПОКУПКИ дополнительных

струбцин .

• Осмотрите все струбцины и тша

техьно удалите высохшие капли

клея, грязь и смазку, которые могут

испачкать или оставить вмятины

на деталях .

• Чтобы на гладко отшлифованных

поверхностях деталей не остава-

П ри м еч ан и е : мел кие детал и служат

для к репл ения накладки к гол ов ке струб ци н ы .

головка

труб ной

струб ци н ы

шуруп _з.5х..25V
с потаи н ои )
голо в кой ДВП /

6хЗ2х45 мм

централ ьны й

в ы ре з 6х 1 О мм

• Приготовьте для склейки необхо

димое количество струбцин (при

склейке шитов из делянок струбци

ны должны располагаться с шагом

не более 250 мм). Если струбцин не

хватает, купите недостаюшие или

одолжите у знакомых столяров на

время, чтобы быть уверенным в

прочности склейки .

-1

Пnанирование ра60ТЫ

Подготавливая детали к склейке, по

старайтесь избежать неприятных

сюрпризов, возникаюших, как пра

вило, в последнюю минуту. Чтобы

подготовиться к успешной работе,

следуйте определенным правилам .

и других дефектов. Подберите замену

для покоробившихся досок. Если все

в порядке, пометьте доски в соответ

ствии с планом раскроя, настройте

станки и обработайте все материалы

до требуемых размеров .
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ЗАЩИТИТЕ МЕСТА СКЛЕЙКИ ОТ ОТДЕЛОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ

• Выравнивающие подкладки и

прокладки - прочные негибкие

пханки ИАИ бруски, распревехи

юшие вввхение струбцин . В сто

АЯрНОЙ практике удобнее иметь

схегка выгнутые прокладки д;\я

равномерного распредехения дав

хения (рис. 2). Их действие по

казано на фОТО С.

• МаАЯрНЫЙ скотч и вощеную бу

магу Д;\Я защиты дерева от пач

кающих струбцин и капехь клея.

Мы предпочитаем синий махяр

ный скотч, не остаВАЯЮЩИЙ на

поверхности ПОСАе удаАения ни

каких схеьов.

• Пхасгиковый ИАИ резиновый

шпатехь, тряпки и чистую воду

ДАЯ уаахения ИЗАИЩКОВ клея.

Генеральная

репетиция

Прежде чем открыть БУТЫАКУ с кле

ем, требуется выявить все пробаем

ные места в соединениях, уточнить

порядок сборки и опреаехитъ, где

и СКОАЬКО струбцин потребуется .

Соберите изхехие (ИАИ часть его)

насухо и запомните ИАИ запищи

те ПОСАедоватеАЬНОСТЬ действий,

прехставхяя, что то же самое вы

деАаете с применением клея. За

фиксируйте время работы . Вы

успехи все сдеАать за время, соот

ветствующее времени открытой

выдержки клея? (Даже примене

ние клея с увехиченной открытой

выдержкой требует опреьехенной

сноровки, время сборки ограни

чивается 20-25 минутами.) ЕСАИ

нет, то рассмотрите схедующие ва

рианты .

• Развехиге сборку на неСКОАЬКО

БОАее меАКИХ и простых этапов.

• ЕСАИ необходимо, пригхасите

помощника.

• Повторите репетицию, собрав

изаехие насухо и вновь зафик

сировав время. Возможно, вто

рой раз вы сумеете сэкономить

минуту-другую и УАОЖИТЬСЯ В

нужное время .

В процессе сухой сборки хегко об

наруживаются возможные пробхе

мы. Не требуется СИАа Геракла ИАИ

тяжехая кувахва, чтобы вогнать

тугие щипы в гнезда. ЕСАИ соеди

нения не поддаются сборке от уси-

п ол ка

»<:: стенки корпус

острогайте или сошлифуйте

сужения 0,8-1 ,0 мм

на обоих ко нцах бруска

~A'"Ы

.'
0,8-1,0

Соберите детали насухо (без клея) и дважды проверьте подгонку соеди нен и й .

Потренируйтесь в быстрой расстановке струбци н . Даже используя клей с увел ичен ным

временем открытой выдержки, постара йтесь искл ючить неп риятн ые сюрпризы вроде

тугих соеди нен и й или ошибок в размерах .

Детали с п редварительно нанесенными отделочными покрытиями меньше подвержены

изменению размеров. Одна ко клей плохо п ристает к поверхностям с отделкой . Перед

нанесением морилки или лака за кройте все места, подлежащие склеива н ию. Синий

малярный скотч не оставляет клейких следов на ч истой древесине.
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МАЛЯРНЫЙ СКОТЧ ЭКОНОМИТ ВРЕМЯ ПРИ СБОРКЕ ГРАНЕНЫХ ИЗДЕЛИЙ

(фото вниэу справа). До

полнительно соедините полоской

малярного скотча пер вый и п ослед 

ний сегменты и оста в ьте склейку

для высыха н ия на ровной плоской

поверхности .

шенных полос по краям филенки

при сезонных колебаниях влаж

ности;

• выдавленные излишки клея затруд

няют отделку на видимых стыках

деталей;

• при отделке внутренних поверхно

стей изделия есть риск испортить

результат потеками или следами

кисти.

Для защиты соединений на время

предварительной отделки закройте

При сборке миниатюрных изделий,

таких как небольшие коробочки

или рамки , малярный скотч может

оказаться более удобным , чем самые

маленькие струбцины. Можно при

мен ять е го и на обычных прямо 

угол ьных изделиях (фото справа).

Он окажется незаменимым и при

сборке небольших изделий, которые

трудно зафиксировать обычными

струбцинами , на п ример , восьми 

гранной коробочки . Вот как это

дел ается .

Сначала разложите детали коробоч

ки, выровняв их верхн ие или нижние

края линей кой или правилом .

Н а ружные боковые кра я должны со

п рикасаться друг с другом. Соедини 

те детали полоской мал я рного скотча

(фото вниэу спева) .

На несите клей на стыки и оберните

сегменты вокруг донышка -основани я

Фиксация скотчем

Не забудьте про отделку

В некоторых случаях приходится

тонировать и/или лакировать дета

ли перед склейкой . Это требуется,

когда :

• трудно нанести отделку на детали

в собранном изделии. Например,

многие столяры предпочитают то

нировать и отделывать филенку

дверцы до сборки , тем самым ус

траняется риск появления неокра-

Наши эксперименты со многими

столярными клеями показали оши 

бочность многих распространенных

п редста влен и й .

Миф 1. Топько нанося кпей

на обе детапи, можно попу

чить ПРОЧНУIO скпеЙку.

В действ ител ьности, на мазав клеем

тол ько одну из деталей, вы добьетесь

отличных результатов . Н а несе н ие его

на обе поверхности п ри водит лишь к

увеличению количества выдавленных

изл ишков клея . Есл и возможно, по 

трите смазанные клеем детал и одну

о другую для равномерного распре 

делен и я клеевого слоя .

Скяейка:

раэвенчание

мифов

Миф 2. Чтобы снять струб

цины, скпейку нужно просу

wивать цепуlO ночь. На самом

деле дл я схватывания клея достаточ

но двух часов п ребыва н ия склейки

в зажиме, после чего можно снять

струбцины .

. Миф 3. Покупайте кпей в

бопьwих копичествах и ис

попьэуйте ero в течение Bcero
срока rодности. Бол ьш и нство

клеев для древесины имеют огран и

ченны й срок годности - обычно 1-2

года со дня выпуска . П оэтому не сто

ит по купать клей в больших емкостях .

П риобрета йте ровно столько, сколько

потребуется в ближайшее время .

лия руки или легких ударов киянки ,

значит, нужно заняться их подгон

кой . Затяжкой струбцин не удается

исправить ослабленные соединения,

ошибки в размерах и покороблен

ные детали .

С помощью рулетки проверьте пря

моугольность сборки . Измеряя диа

гонали, убедитесь в их равенстве

(фото D) . Если диагонали не равны

друг другу, измените усилие затяж

ки струбцин, их положение или то

и другое вместе. Диагонали все еще

не равны? Выясните причину этого.

Возможно, детали или их соедине

ния выполнены неверно.
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подлежащие склейке участки ма

хярным скотчем. как показано на

фОТО Е. Бохьшинство клеев плохо

пристают к окрашенной или покры

той лаком древесине .

Иногда в журнальных статьях встре

чается совет заполнять перед отдел 

кой гнезда в деталях бумажными

салфетками, но наша практика по

казывает, что так можно еще бохьше

усугубить пробаему . Бумажные сал

фетки легко пропитываются жидко

стью насквозь, и стенки гнезда пач

каются отделочными составами еще

бохьше . Мы предпочитаем аккурат

но наносить отделку вокруг гнезд не

бохьшой кистью.

Наконец, если вы нанесли на детали

отделочное покрытие до сборки, вы

держите их в течение необходимого

времени для отвержвения слоя, со

блюдая рекомендации изготовителя .

Пора склеивать!

Повторите процесс сборки изделия

от начала до конца, на этот раз уже

с применением клея . Смазывайте

клеем одну из поверхностей и при

жимаиге ее к другой, смежной.

В течение 20 лет в мастерской мы

размазывали клей узкими кисточ

ками, которые можно купить по

всеместно за небохьшую цену . Дру

гой инструмент для работы с клеем

(недорогой, а то и вовсе бесплат

ный) - пластиковый стержень с

расширением-хопаточкой на конце

от использованных поролоновых

кистей (фОТО F).
Для равномерного нанесения клея

на детали некоторые столяры пред

почитают специальные флаконы со

встроенным в крышку роликом, НО

они требуют чистки после каждого

использования.

Какое давление струбцин можно

считать оптимальным? Если стыки

деталей сомкнухись и клей начина

ет выдавливаться из швов, необходи

мое усилие сжатия достигнуто . Если

выдавлено схишком много клея, то

соединение будет ослабленным из-за

« голодной» склейки .

Чтобы уберечь склеенное изделие от

деформаций, оставьте его сохнуть

на верстаке или другой плоской по

верхности. Подкладные бруски , при

поднимающие сборку над столом,
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обеспечивают циркуляцию воздуха

вокруг изделия, что способствует

равномерной просушке всех клее

вых соединений.

Несколько предостережений помо

гут уменьшить выдавливание клея

из шиповых соединенийи избежать

обескураживающей проблемы ги

дравлического характера, когда для

избытка клея в плотном соединении

не остается свободного места. Такое

соединение не удается собрать.

Новичкам предлагаем снять фаски

на ребрах щипа, как показано на

фОТО G и в описании проекта кро

вати (см . статью « кровать В стиле Arts
& Сгапз»). Дополнительно нужно

обработать и края гнезда. Сняв на

них небохьшие фаски, вы значитель

но увеличите свободный объем для

изхишков клея . Затем нанесите клей

на все грани щипа , кроме ближней к

запхечикам трети . Избыток клея при

сборке соединения автоматически

покроет эти участки.

Прежде чем оставить собранное из

делие для просушки. тщательно уда

лите с его поверхностей все следы

клея . Когда клей немного подсохнет

и загустеет (время, через которое его

капли потеряют блеск, зависит от

марки клея, его количества, темпера

туры и влажности в помещении) , со

скоблите его изхишки шпатекем или

пластиковым скребком . Затем, смо

чив тряпку чистой водой, сотрите

остатки клея . Не удаленный вовремя

и засохший клей можно размягчить,

смочив поверхность ксихохом или

толуолом . Работая с крупнососуди

стой древесиной , такой как дуб или

ясень, будьте осторожны и старай

тесь не втереть клей в поры. Чтобы

не испачкать клеем другие поверх

ности, чаще меняйте тряпки.

Если отделочное покрытие еще не на

несено, не спешите шлифовать только

что склеенные неотаеханные поверх

ности . Клеи на водной основе (включая

и желтый клей ПВА) слегка увлажня

ют окружающую клеевой шов древе

сину. Поторопившись отшлифовать

влажную древесину, вы получите во

круг мест склейки трудноисправимые

углубления, когда древесные волокна

окончательно высохнут и сожмутся .

Перед тем как тонировать изделие

морилкой или наносить лак, протри-

Сохра ните и спопьзован ную поролоновую

кисть. Удалите поропон, обнажив

пластиковы й черенок с расширением

лопаточкой на конце. Он послужит

отлич ным и нструментом для

размазывания клея .

Маленьким рубанком или шлифовальной

колодкой сн имите фаски на ребрах шипа ,

чтобы при склейке он легко вставлялся в

гнездо.

те все поверхности уайт-спиритом

для выявления мест, испачканных

клеем, которые потребуется тщатель

но очистить .

Wood-Мастер Iдекабрь 2008



Два простых приепоео6пенин ДПН ровной и 6ыстрой екпейки

Конечно, можно возиться с обрезка

ми досок , используя их как прокладки

под губки струбци н , но предлагаемые

простые приспособлен и я гораздо

удобнее и п ослушнее в работе.

• Для п риклеи ва н и я кромочных на 

кладок или сборки щитов возь -

мите обрезок материала такой

же толщины и зажмите его между

двумя длинными полосами толстой

фанеры , как показано на фото.

• П ри креп ите шурупами прокладки

из твердой древесно-волокнистой

плиты к U-образным прижимным

блокам, которые помогут быстрее

выровнять струбцины при их уста

новке . Прокладки также создают

зазор между струбцинами и склей

кой , а прижимные блоки расп ре 

деляют усил ие зажима на бол ьшую

площадь , чем губки струбци н.

Скрепите фанерны~

полосы с центральной

рейкой шурупами 3,5х32 мм

с потайной головкой

[чередуйте расположение

шурупо в с обеих сторон ]

УДОБНЫЕ ПРИЖИМНЫЕ БЛОКИ

отверстие

4 мм , раз 

зенко вано снизу

50

про кладка -<....
из твердой ДВП

толщи н о й 6 мм, (
вы ра в нивается

по це нтру при

жи м н ого блока 1
монтажное

'--- шуруп 4х1 9 мм

с п ота йно й голов кой
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СОВЕТ 1

---
наждачная бумага

вложена внутрь наконечника--
При склеивани и под острым углом с кон ца узла

может сос коч ить струбцина -щипцы . Чтобы это 

го избежать, необходимо улучшить сцепление,

обернув губки полоской наждачной бумаги на

ткан евой основе. Дл я удержа н ия полосо к на

месте я снял со струбцины эласт ичны й нако 

нечни к губки и вложил в него один из концов

полос ки наждачн ой бум а ги, абразив ом наружу.

Зате м надел на конеч н и к обратно и оберн ул

полоско й нажда чной бумаги губку струбц ины

(абразиво м наружу) до верха другой сторо -

ны. Обмотал свобод ны й конец наждачно й

бум а ги клейко й ленто й для плотной фиксации

пол оски .

Эрвин Робертс, Де Мойн, Айова

Как эафиксировать

острый yron

СОВЕТ2 СОВЕТ 3

Смещение коnьцевой пиnы

устраняет npo6neMbI
Свежаяидея в мирестру6цин:

06ернитеступ цеnnофаном

Раньше я часто п рименял кол ьцевые п илы , чтобы вы

резать колеса для деревян ных и грушек. Почти всегда

опилки забивались между зубьями пилы , дерево под

горало , а мастерская наполнялась едким дымом.

Теперь я уста на вл и ваю заготовку та к , чтобы пропил

выходил на кром ку, создавая путь для свободного

выхода опилок. Дым и п рижо ги древесиныостались

в прошлом.

Джон Санторо, Биллерика,Массачусетс

.... . /1
~р;й п·р~пиЛ~ ~олже н BЫXOД~
н ромку для с в о бодного

ыхода опилок

Пожалуй, наиболее сложная операция при работе со

струбцинами - склеива ние ножек и проножек стула .

Недавнее наблюдение за работой служащего хозяй 

ствен ного ма газина , который скреплял громоздкую

паллету с помощью стретч-пленки, подсказало , как

облегч ить эту работу. Я куп ил в хозяйствен ном магазине

рулон тя нущейся пленки шириной 120 мм. Склеил

проножки вместе и обернул их пленкой. Затем прикле 

ил ножки к собранному узлу и ко дну сиден ья и плотн о

обмотал узел в сборе пленкой .

Этот метод не тол ько очен ь быстр и прост; такой зажим

никогда не сдвигается с места и не оставляет следов на

деталях .

Джей Голденберг, Роял Овк, Мичиган
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Фрезерованием по шаблону удается быстро и аккуратно

из гото вить несколько идентичных деталей. Мы расскажем,

как сделать шаблон, выбрать фрезу и обработать детал и .

К
огда нужно изготовить не

сколько иде~тичных деталей

с криволинеиным контуром,

таких, например, как кронштейн

кровати в стиле Arts & Crafts, поду

майте о фрезеровании по шаблону .

Используя шаблон и копируюшую

фрезу с подшипником, вы ускорите

выполнение скучной работы по из

готовлению копий без ушерба каче

ству . Сохраняя шаблоны, вы можете

сэкономить время при повторении

проектов.

Начните с бумаги

Контур для шаблона можно найти

в описании проекта, скопировать

с уже сушествуюшего изделия или
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начертить самостоятельно . Начиная

с эскиза, начертите плавные линии

контура на бумаге с помощью гибко

го или обычного чертежного лекала,

длинного копирующего приспосо

бления (служит для переноса слож

ных контуров), циркуля или любого

другого предмета, который можно

обвести по контуру .

Конечно, у шаблонов есть свои огра

ничения. Фреза не может повторить

острый внутренний угол или вну

треннее скругление радиусом мень

ше радиуса фрезы. Избегайте проек

тирования деталей , для изготовления

которых после выполнения контур

ного фрезерования может потребо

ваться применение других инстру-

ВЫПИЛИВАНИЕ ШАБЛОНА

ЛЕНТОЧНОЙ ПИЛОЙ

ШЛИФОВКА КРИВОЛИНЕЙНЫХ КРОМОК
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Кромочные и копирующие фреэы ДЯR ра60ТЫ

поwа6яону

НАЧАЛО ФРЕЗЕРОВАНИЯ ментов, таких как ленточная пила

или лобзиковый станок.

Начните с бумажного шаблона.

Прямые участки обрежьте острым

ножом по линейке . Ножницами вы

режьте криволинейные контуры с

припуском около 12 мм снаружи от

контурной линии .

Изготовьте

шаблон

Можно изготовитьшаблон изтверьой

вревесно-вохокнистои плиты толши

ной 6мм, которая стоит неАОРОГО, но

мы предпочитаем березовую фанеру

толшиной 12 мм. Оба материаха не

совержат пустот (важное условие АЛЯ

глаАКОГО фрезерования ) , но большая

тохшина фанеры Аает ПОАШИПНИКУ

копируюшей фрезы востаточно ши

рокую опору.

Приклейте аэрозольным клеем бу

мажныи шаблон к заготовке из

жесткого материала, совмешая пря

мые линии контура с кромками

(где это возможно) для упрощения

вырезания .

Выпилите шаблон по контуру элек

трохобзиком или ленточной пилой ,

как показано на фОТО А. (Мы исполь

зовали пихьное полотно шириной

12 ,"1,\ 1, ведя пропил с отступом 1,5
,\Ш с нарУ'А<НОЙ стороны контурной

хинии.) Если контур шаблона имеет

участки, которые ТРУАНО выпилить

ленточной пилой, обработайте их

на лобзиковом станке или выпилите

ручным лобзиком.

Есхи у вас нет осциллируюшего

шлифовального станка, установите в

патрон сверлильного станка шлифо

вальный барабан с наждачной бума-

КопирующаяКромочная

с двумя под

шипниками

Компрессион

ная (комби

нирован ная с

восх щей и

нис одящей

спи алями )

Кромочная с

нисходящей

спиралью

Кромочная с

восходящей

спи лью

Прямая

кромочная

JJ
~
~

Диаметр Диаметр Диаметр Диаметр Диаметр Диаметр Диаметр

10-22 мм; 3-28 мм; 6-12 мм; 12-19 мм; 19 мм; 12-19 мм; 8-50 мм;

рабочая длина рабочая длина рабочая длина рабочая длина рабочая дли на рабочая длина рабочая длина

12-50 мм 10-63 мм 10-50 мм 12-50 мм 28-42 мм 25-32 мм 12-50 мм

Станок: сверху Станок: сверху Станок: сверху Станок: сверху Станок: сверху Станок: любое
Станок: снизу

Ручной : сн изу Ручной: сн изу Ручной : снизу Ручной: сн изу Ручной: сн изу Ручной: любое
Ручной:

сверху

Подходит для Лезвия среза - Спиральная Косые лезвия Подходит для Универсаль- Верхнее рас-

большинства ют материал режущая . режут матери- обработки ная фреза положение

задач . Общая под углом, кромка оста в- ал под углом слоистых работает подшипника

рекомендация давая более ляет гладкую для получения материалов, одинаково позволяет

для всех твер- гладки й рез; поверхность, более гладкой не оставляет хорошо ка к закрепить

досплавных фрезы с вос- особенно при поверхности; сколов с обеих с ручным шаблон сверху

фрез : режу- ходящей обработке нисходящий сторон фрезером, так заготовки

щая кром ка спиралью на и- слоистых тип наиболее и со станком; при рабо-

должна быть более приспо- материалов, приспособлен подходит те ручным

из микрозер- соблены для подобных для ручного для работы фрезером

нистого твер- применения фанере. фрезера, а по шаблону

дого сплава в станке Такие фрезы восходящий или обработ-

наиболее ти п наиболее ки кромок

применимы применим для фанеры

для ручного ста н ков

фрезерования
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, ,

гой зернистостью 80 единиц . Аважхы проверьте, что

угол между осью барабана и сверлильным столиком

равен 90 0. Отшлифуйте криволинейные кромки шаб

лона до контурных линий на бумаге (фото В) .

Приготовьтесь

к фрезерованию

Положите изготовленный шаблон на заготовку, сов

мешая прямые кромки, где это возможно, и обведите

его карандашом по контуру . Выпилите начерно за

готовку с припуском 2-З мм для уменьшения объема

материала, который придется снимать фрезой.

Затем временно прикрепите шаблон к заготовке двух

сторонним скотчем. совмешая прямые кромки, где

это возможно . Выбор расположения шаблона сверху

или снизу детали зависит от типа используемой фрезы

и от того, будет ли фрезерование выполняться вруч

ную или фрезером, установленным в столе.

Как показано в таблице ниже, сушествует несколько

типов фрез для работы по шаблону . На прямых фре

зах для снятия свесов подшипник крепится на конце

фрезы . На копируюших фрезах, предназначенных для

фрезерования по шаблону, подшипник устанавлива

ется между режушей частью фрезы и хвостовиком .

Используйте преимушество фрезерного станка при

работе с маленькими или узкими деталями . В этом

случае можно использовать оба типа фрез, но мы

предпочитаем кромочную фрезу с верхним располо

жением подшипника (при перевернутой фрезе . 
Прим, пер.) потому, что лезвия копируюшей фрезы

будут выступать сверху над обрабатываемой деталью .
.для обработки больших или неудобных в обработке

на станке деталей применяйте ручной фрезер.

Придайте форму деталям

Отрегулируйте вылет фрезы так, чтобы подшипник

катился по центру кромки шаблона, а лезвия фре

зы полностью перекрывали толшину заготовки. Не

беспокойтесь, что шаблон будет поврежден фрезой ,

- диаметры рабочей части фрезы и подшипника

совпадают.

Стартовый упор в виде стержня, расположенного

на наименьшем безопасном расстоянии от фрезы

(фото С) , обеспечивает опору для заготовки при по

даче. Мелкие детали с шаблонами прижимаиге плот

но к подшипнику фрезы с помощью толкателя, защи

шаюшего пальцы от повреждения (верхнее фото).

С помощью спиральных или компрессионных фрез

вы получите на обработанных деталях кромки, кото

рые не требуют дальнейшей шлифовки . Подавайте за

готовку на фрезу равномерно, плавно и с одинаковым

усилием. Сначала обработайте торцевые кромки, что

бы значительно уменьшить сколы при фрезеровании

других кромок заготовки .

Закончив фрезерование, аккуратно отделите шаблон

и скотч с детали . Удалите следы скотча с полюшью рас

творителя. При необходимости зашлифуйте мелкие

сколы и следы машинной обработки .

70

чашка

с чистящей

ЖИДКОСТЬЮ

После замачи вания одногосектора пил ьно го диска в течение

пяти минут в средствеемт 2050 большая часть загрязнений
легко удаляется . Обратите внимание на темный осадок в чашке с

ЖИДКОСТЬЮ - это резул ьтат работы самого средства . «Контрольны й»

сектор п ильного диска показывает, какими были его зубья до чистки .

СОВЕТ МАСТЕРА

Неэа6удьте

о подшипниках

Чистящие жидкости могут вымывать

смазку из подшипни ков фрез , что

приводит к их выходу из строя.

Прежде чем окунуть фрезу в чистя

щий раствор, п роверые пальцам и,

легко ли вращается внешняя обой 

ма подшипника . Есл и подшипник

исправен , снимите его, выви нтив

в инт крепления , и отложите на

время чистки . Если нет, выбросые

его и подберите замену. Когда фреза

будет почищена, заново установите

подшипник и впрысните немного

смазки для высокооборотных под 

шипн и ков (фото справа ) .
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Какое средство зффективнее?

а

раз

метили

на каждом

диске сек-

торы по щесть

зубьев в каждом,

чтобы они свободно

помешахись в неглубоких

чашках с чистящими средства

ми (фото вверху) .

Эти два диска на глядно демонстрируют степени оч истки от А

до F, отражен ные в табли це. Степень Fуказывает, что средство

не оказывает заметно го дей ствия на глубоко въевшиеся

загрязнения .

Разводим грязь

Чтобы поставить все

испытуемые чистящие

средства в равные усло

вия, мы подготовили ДЛЯ

них одинаковое количе

ство и качество загрязне

ний. Взяв Д.Ая этого новые

80-зубые пильные диски

Freud LU74M дЛЯ попереч

ного распила и установив

их задом напередв пильный

станок (для ускорения про

цесса), распилили каждым

из них одинаковое количе

ство обработанных антисеп

тиком под давлением сосно

вых досок. Чтобы выяснить,

как влияют на эффективность

чистящих жидкостей специ

альные покрытия, снижаю

щие трение и уменьшающие

налипаниесмохы, повторили

издевательство над дисками

Freud LU74R (версия дисков

LU74M без покрытия) . Затем

ких, как МдФ или фанера)

вызывают коррозию стали

и разъедают твердосплавные

резцовые напайки, что при

водит к их ускоренному за

туплению.

Постоянно откладывая чистку пильных диско в и фрез на

послезавтра, вы существен н о снижа ете эффективность их работы

и сокращаете сро к службы твердоспла вных резцов . Мы сравнили

восемь фирменных жидкостей и н есколько домашних средств,

чтобы посмотреть, какое из них работа ет быстрее и безопаснее.

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

Г
рязные бугорки, неиз

бежно образующиеся во

круг карбидных резцов

напаек пильных дисков и

фрез, нельзя считать только

досадной помехой . Они влия

ют на качество и скорость ра

боты , заставляя увеличивать

усилие подачи, и вызывают

прижоги на обрабатываемых

поверхностях . Неревко режу

щий инструмент с наростами

смолы и опилок ошибочно

считают затупившимся и от

правляют на заточку . А ведь

порой вполне достаточно

тщательной чистки , чтобы

вернуть ему былую остроту и

произвовитехьностъ.

Содержание режущего ин

струмента в чистоте имеет еще

одно преимушество , Не уда

ленные вовремя смолы и за

грязнения от древесины и ис

кусственных материалов (та -



..
Борьба с rрязыо.

Formula 409

Средство для чистки духовок

Цитрусовый очиститель

Очиститель для карбюраторов

Рекомендуемый

производителем

метод очистки

Развести концентрат в

4-х частях воды . пр,омы�ьb

инструмент или замочить

на несколько минут

Смочить или окунуть в

средство на несколько

минут, промыть водой И

вытереть насухо

Погрузить инструмент

в жидкость на 2-3 ми

нуты, промыть водой И

высушить

Смочить и выдержать

5 минут. Протереть влаж

ной тканью, бумажной

салфеткой или губкой

Смочить и удалить загряз

нения . Можно наносить на

инструмент перед работой

для уменьшения налипа

ния смолы

Смочить и удалить грязь

мягкой кистью . Промыть

водой И высушить

Смочить и выдержать не

сколько минут. Вытереть

тканью или губкой

Смочить и выдержать

30-60 секунд. Вытереть

насухо

Очиститель

WOODCRAFT RESIN
REMOVER

Simple Gгееп

.- ~ - -
Друrие чистящие средства : ,

SPRAYWAY SAW CLEANER

P IТCH RX

OXlSOLV

EMPIRE BLADESAVER

LENOX WOOD PITCH
CLEANER

СМТ FORMULA 2050

BOESHIELD BLADE
AND BIT

• ч I
Специальные средства .
для чистки пильных дисков и фрез 'Пять уроков теста

Урок первый. Наиболее эф

фективными оказались специаль

ные составы, предназначенные

для чистки пильных дисков и

фрез, а также жидкость для чист

КИ духовок . Мы слышали, что для

этой цели некоторые используют

керосин, но в наше,'! испытании

он оказался совершенно неаей

ственным, поэтому мы не вклю

чили его в сводную таблицу .

Урок второй. Если вы не

слишком спешите, то за пять ча

сов любая специальная жидкость

справится с задачей.

Урок третий. На дисках с

антифрикционным покрытием

любая специальная жидкость

для чистки удаляет загрязнения

за пять минут, быстро возвращая

инструменту способность рабо

тать. Такое удобство обойдется в

дополнительные $5-1О за диск (по

сравнению с ценой диска без по

крытия). Мы считаем такую трату

раЗУ,'!НЫ'\1 вложением.

Урок четвертый. два чи

стящих средства за пять минут

бесследно уничтожили грязь на

пильных дисках без покрытия 
это Spra)"vay Saw Cleaner и Empire
BladeSaver. Но, оценивая безопас

ность, мы отдали предпочтение

BladeSaver, которое практически

безвредно, поэтому его можно

выбрасывать в бытовую канализа

цию или в мусорный контейнер

без риска загрязнения окружаю

щей среды .

Урок пятый. Экономный хо

зяин может применить чистящее

средство для духовок, чтобы уда

лить смолу с дисков и фрез, но

пользоваться им следует осторож

но и только при хорошей вентиля

ции. Кроме того, производители

инструмента предупреждают, что

оно может повредить пильный

диск .

струментов, имеющих подобные

дефекты.

Защитите очищенные диски и

фрезы от ржавчины, нанеся на

них тонкий слой антикоррозион

ного средства (например, жидко

го минерального масла).

Стремясь к скорости,

помните

о безопасности

Рассматривая таблицу с резуль

татами испытаний, внимательно

прочитайте колонку « Безопас

ность». Вы увидите , что фир

менные и домашние чистящие

средства различаются по степени

опасности (от мягких до опас

ных) . Обратите особое внимание

на те из них, которые пожароо

пасны и/или вызываюткоррозию.

Эти средства при неосторожном

или неправильном применении

могут создать больше проблем, '

чем затупленное лезвие . Поза

ботьтесь о защите своих рук и

глаз, даже если инструкция к

средству не предупреждает об

этом специально .

Пары некоторых жидкостей, та

ких как очиститель для духовок

или Sprayway Sa~v Cleaner, до

вольно агрессивны и оказывают

раздражающее действие на верх

ние дыхательные пути, поэтому,

используя эти средства, надевай

те респиратор и работайте в по

мещении с хорошей вентиляци

ей или на улице .

После чистки внимательно ис

следуйте пильные диски и фрезы

на наличие повреждений в виде

трещин и сколов. Немедленно из

бавьтесь от любых режущих ин-

Замачивали один сектор зубьев в

одной чистящей жидкости в тече

ние пяти минут, затем тщательно

вытирали зубья чистой тканью и

проверяли, сколько грязного на

лета осталось на металле. Если

средству удавалось полностью

справиться с грязью, мы помеча

ли его знаком « А» и прекрашахи

дальнейшие испытания . Если за

грязнения не увахяхись полно

стью, замачивали следующий

сектор зубьев уже на зо минут и

снова оценивали результат. Если

требовалось, то следующий сек

тор диска держали в очередном

растворе в продолжение 5 часов,

после чего вытирали насухо и

оценивали. Оценочная таблица

по результатам испытаний при

вехена в конце статьи.
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П
редлагаем вариант тележки,

с которой Кевин Холл из г.

Тремонтон, штат Юта, полу

чил Гран-при в 2004 г . на конкурсе

аксессуаров для хранения инстру

ментов « Всегда готов». Она сделана

по принципу сумки на колесах, ис

пользуемой для перевозки багажа

при перелетах. С размешенными

инструментами и расходными ма

териалами для выполнения неслож

ных работ на месте, тележка всегда

готова в путь .

Откидной верх крышки и распаш

ные дверцы обеспечивают свобод

ный доступ к внутреннему простран

ству тележки . Простые фиксаторы из

обрезков позволяют сохранять все

на своих местах во время ее пере

движения, в съемных яшиках и на

полках размешаются инструменты и

оснастка. На фОТО показана тележка

Благодаря большим колесам, диаметром

150 мм, легко выдвигающейся и

полностью убирающейся руч ке с

фиксатором положения, перемещать

тележку очень просто.

с одним яшиком И одной полкой , но

при необходимости она может иметь

их по паре.

Примечанне. Чтобы придать юде

лию вид натурального дерева и полу-

чить детали без внутренних дефектов

(пустот), длЯ изготовления тележки

мы использовали березовую фанеру и

нанесли бесибетнов покрытие. Мож

но использовать фанеру класса АС или

ЕС как менее дорогую ахьтернатибу,

особенно еслu в дальнейшем придется

акрашибать тележку. Поскольку тол

щина фанерных листов различается,

придется слегка изменить размеры

некоторых деталей и соответствую

щих пазов и фаЛЫjев.

Начните с корпуса

1 Выпилите боковые стенки А, укре

пляюшие накладки на боковые

стенки В, несъемные полки С и за

днюю стенку D по размерам, указан

ным в списке материалов .

2 с помощью наборного пильного

диска, установленного в цирку-

336

ЗАДНЯ Я СТЕНКА
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СБОРКА КОРПУСА

Склейте вместе боковины А/В, несъемные

пол ки С и С/Е и заднюю стенку О. Убедитесь,

что фальцы, выбранные с торцов полок С,

обращены вниз, а у полки С/Е - вверх .

лярный пильный станок, выберите

пазы глубиной и шириной 6 мм попе

рек боковых стенок А и фальu шири

ной 20 мм и глубиной 6 мм вдоль зад

ней кромки (рис. 1) . Убедитесь, что

боковые стенки являются зеркальным

отражением друг друга . Затем про

сверлите отверстия диаметром 12 мм
для оси колес сквозь боковые стенки,

где это указано.

Простой и

быстрый способ
формирования

попукруrпых

выреэов дпя

открывания ящиков

Мы покажем , как можно одновременно

и быстро п роделать точные п олукру гл ые

вырезы в паре передн и х стенок ящиков

тележки для инструмента. Зафикси

руйте струбцинами обе стенки вместе,

сомкнув их ве рхн и м и кромками друг

с другом, и нанесите разметку центра

вырезов . Уста новите конструкцию на

подкладку, а затем на стол сверлильного

ста нка . Сверлом Форстнера подходяще

го размера, ленточной пилой или лоб

зиком проделайте сквозное отверстие в

76

ФРЕЗЕРОВАНИЕКРЫЛЬЕВ

Скруглитекромки каждого крыла ,

фрезеруяверхниевнешниеребра каждой

деталитак, чтобы получилосьзеркальное

соответствие.

3 Ленточной пилой сделайте вы

резы размером 12х12 мм в углах

укрепляюших накладок В (рис. 2).
Приклейте накладки к боковым стен

кам А и зафиксируйте струбцинами,

совместив вырезы с отверстиями диа

метром 12 мм в боковых стенках .

4 На uиркулярном пильном станке

выберите фальuы шириной 6 мм

передних стенках в намеченном месте,

как показано на фото.

УСТАНОВКА ДНИЩА ЯЩИКА

места располо

жения монтаж

ных отверстий,

нанесенные на

малярны й скотч

Просверлите монтажные отверстия

сквозь дно J в стенках корпуса ящика Н/I

в отмеченных местах. Затем закрутите

шурупы .

и глубиной 12 мм вдоль ториов не

съемных полок С, оставляя гребень

размером 6х6 мм для вставки в пазы

в боковых стенках А.

5 Выпилите верхнюю перегород

ку Е указанного размера , убедив

шись, что ее длина равна расстоянию

между стенками , чтобы корпус со

брался правильно. Затем, повернув

верхнюю несъемную полку выбран

ными фальuами вверх, приклейте к

ней верхнюю перегородку на расстоя

нии 20 мм от переднего края полки,

как показано на рис. 2, и зафиксируй

те струбцинами . После того как клей

высохнет, соберите корпус (фото А) .

Добавьте
крылья на колеса

и подножку

1 Для изготовления крыльев F вна

чале из фанеры толщиной 20 мм
выпилите четыре заготовки размера

ми lЗЗх178 мм. Склейте заготовки

попарно для получения детали тол

щиной 38 мм.

2 Сделайте два шаблона в натураль

ную величину для крыльев и дер

жателей рукоятки и три шаблона для

элементов крепежа трубчатых штанг

ручки . Аэрозольным клеем приклей

те шаблоны для крыльев к заготовкам

Wood-Мастер Iдекабрь 2008



РИс. 2.ЭЛЕМЕНТЫ ТЕЛЕЖКИ

РИс. 2А. ДЕТАЛЬ ПРОФИЛЯ КРЫШКИ

и на ленточной пиле выпилите Аета 

ли по внешнему раАИУСУ контура на

шаблоне. Сошхифуите излишки АО

контура с помощью шлифовального

барабана зернистостью 100 еАИНИЦ .

3 Не забывая, что оба крыла явля

ются зеркальным отражением

АРУГ Аруга, стационарным фрезером

саехаите скругление раАИУСОМ 12 мм
ВАОЛЬ верхнего внешнего ребра каж

АОЙ аетахи (рис. 2 и фото В) . Затем

на ленточной пиле выпилите крыло

по внутреннему раАИУСУ. Ухахите

шаблон с помощью растворителя для

лака. Приклейте крылья к боковым

стенкам А, установив их, как показано

на рис. 1, закрепите струбцинами.

k.:
232
~

!
Ьсквозн ое отверстие

2,8 мм, рассверлено

до 4х20 мм

колесо g 150 м м

с осевы м отверстие м g 12 мм

с отве р сти е м g 12 мм

шуруп 4, 5х2 5 м м

с потай ной головкой

-'"'=''''-~ скругление 12 мм

пиле углы и гхаако отшлифуйте . Те

перь к нижней поверхности нижней

неПОАВИЖНОЙ полки С приклейте по

центру и вровень с переввей кромкой

ПОАНОЖКУ (рис. 2) .

J
фальц

6х12 мм

4 для изготовления позножки G из

фанеры толшиной 20 .\ 1-\\ выпихи

те Ава кусочка размерами SOx100 мм,

Склейте кусочки вместе , КОГАа клей

просохнет, спилите на ленточной

скругления R = 12 мм

дверная защел ка

скругление R =3 ММ

вдоль передне й

и боковых кромок

.>

скругление R =12 мм

645
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кромок с лицевой сто

роны (рис. 2).

2 Пазовой фрезой

диаметром 10 мм

выберите фальц ши

риной и глубиной по

1О мм вдоль длинной

внутренней кромки

каждой дверцы, выби

рая с наружной сторо

ны у одной дверцы и с

внутренней - удругой,

чтобы получившиеся

фальцы соединялись

внахлест при закры

тых дверцах .

Примечанне. Мы ис

пользовали шурупы по

дереву 2,8х12 мм с по

тайной головкой для

крепления петель к кор

пусу из березовой фане

ры . Если выприменяете

фанеру категории АС

или вс, которая мо-

4 Нанесите разметку под монтаж

ные отверстия на двух днищах

ящиков J. (Мы наносили разметку на

белом малярном скотче, для того что

бы ее легко можно было различить.)

Затем установите днище на каждый

из ящиков заподлицо с внешними

поверхностями передних и задних

стенок ящиков и выровняйте края

так, чтобы дНо на 7 мм выступало за

боковые стенки . Зафиксируйте дни

ще с корпусом ящика струбцинами и

окончательно закрепите так, как по

казано на фОТО с.

Креппение

крышки

и навешивание дверок

1 Выпилите крышку К и дверцы L
по указанным размерам . На ста

ционарном фрезере

скруглите вдоль низа

передние и боковые

кромки крышки ради

усом З мм (рис. 2а).

Кромочной фрезой

радиусом 12 мм обра

ботайте кромки вдоль

верха. Затем отфрезе

руйте скругление ра

диусом 12 мм вдоль

~\инных внешних

шуруп 4,5х2 5 мм

с п ота йн о й гол ов ко й

шуруп 4, 5х38 мм

с п отай ной

голов ко й

задн юю кромку

н е скру гл ять

двухсторонний скотч ,

приклеенный к карте

петли

шуруп 4,5~30 ммI __

С потаинои

головкой

I
сквозное отверсти '

I
4 ~ M , раззенкован "1

направляющее

отверстие 2,8х ll м

вдетали @ l '

®

I .1

сквоз н ое отверстие 2,8 мм,

ра ссверлено до 4х25 мм

н ап равля ющее отв~сти е

~~~~f~~~Ё~~~I,~~2:, 8Х2 0 мм в детал иQ1J

I

35~ I
I О

====;===j:::::;==:::==jllll

I

о

в инт М 6х45 м м с потайно й гол овко й

со сто п о р но й гайкой М6 в сквозн о м

раззенкованном отве рсти и 4,5 мм

алюм ин и евая труба

длиной 640 мм с внешним 0 20 мм

3 Склейте вместе боко

вые, передние и задние

стенки ящика, чтобы по

лучился прямоугольник, И

зафиксируйте струбцина

ми . После высыхания клея

установите ящик на вер

стак, повернув его полу

круглыми вырезами вниз .

Двухсторонний СКС) Ч упрощает

навешивание петеnь

Удерживать дверцы или крышки в нуж

ном положен и и п ри сверлен и и отвераий

для крепления петел ь бы вает весьма

неудобно . Предлагаем п роаой способ

решения п роблемы . П ри клейте кусочек

двухаороннего скотча к карте петл и ,

которую нужно при креп ить к дверце

или крышке . Сн имите защитную плен ку

со скотча . Совмеаите детали и плотно

п рижмите их, чтобы скотч п ри клеился .

Откройте дверцу или кры шку и сдела йте

шилом разметку дл я крепежных отвер

аий , ка к показано на фото справа.

Снимите скотч и п росверл ите отвераия .

Вставьте ящики

СОВЕТ МАСТЕРА

2 Выберите фальц ши

риной 12 мм и глуби

ной 10 мм вдоль торцов

передних и задних стенок

1 (рис. 3). Используя ша

блон в виде круга или цир

куль, нанесите разметку

вырезов радиусом 2S мм

на ' передних стенках, где

это указано . Сделайте вы

резы ленточной пилой

или воспользуйтесь уско

ренным приемом, опи

санным ранее .

1 Выпилите из фанеры

толщиной 12 мм бо

ковые стенки ящика Н и

передние и задние стенки

1 по указанным размерам .

Из древесно-волокнистой

плиты толщиной 6 мм

выпилите днища/полки J
ящиков .
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жет иметь пустоты между СЛОЯ,Чll,

то для более надежного крепгения 603Ь

мите шурупы дхиной 25 ,ЧХ

3 Установите дверные петли на ли

цевую кромку боковых стенок А

и на верхнюю кромку задней стенки

О, где указано (рис. 2). Расположи

те петли заподлицо с внутренними

поверхностями боковых и задней

стенок.

4 Выровняйте крышку К по бокам

так, чтобы величина выступа со

ставляла 12 мм, и прикрепите ее к

петлям шурупами заподлицо с зад

ней стенкой ящика . Затем присоеди

ните дверцы L заподлицо с боковыми

стенками корпуса и с зазором в З мм

между верхними кромками дверок

и крышкой, как показано на рис. 4 .
Простой способ фиксации деталей во

время разметки крепежных отверстий

для петель описан в « Совете мастера » .

Установите дверные зашелки по раз

метке, используя шурупы, поставляе

мые в комплекте с зашехками ,

Пришло время

ручки

1 Из фанеры толшиной 20мм выпи

лите четыре заготовки размерами

S7х2ЗО мм: две - для опор ручки М и

две - для фиксатора положения ручки

N. Склейте поверхности двух загото

вок для получения заготовки фикса

тора толшиной З8 ,'.1,,>\.

2 Аэрозольным кхеем приклейте

шаблоны для элементов крепе

жа штанг ручки к трем заготовкам .

Сверлом Форстнера диаметром 20 ,'>\;\1,

установленным в сверлильный ста

нок, просверлите сквозные отвер

стия в деталях (по одной детали за

раз) по разметке на шаблоне, следуя

указаниям на фОТО D .

3 Выпилите на ленточной пиле и

отшлифуйте опоры для ручки по

контурной линии . Затем отфрезеруй

те скругления радиусом З мм вдоль

верха и низа кромок. Теперь в фик

саторе просверлите отверстие диамет

ром 6 мм по центру.

4 На циркулярном пильном стан

ке распилите заготовку для фик

сатора N вдоль по линии разреза . С

помощью спирального сверла, уста

новленного в сверлильный станок,

рассверлите отверстие в фигурной

половинке фиксатора до диаметра 1О
мм. Затем просверлите раззенкован

ные сквозные отверстия в другой по

ловинке фиксатора. Установитеэту по

ловинку фиксатора на задней стенке

О, как показано на рис. 1..Используя

отверстия в фиксаторе как направляю

шие, просверлите отверстия в задней

стенке, как показано на рис. 1 и 4, и
закрутите шурупы.

5 Из фанеры толшиной 20 мм вы

пилите четыре детали размерами

38х38 мм для изготовления держате

лей рукоятки О. Склейте поверхности

деталей попарно для получения двух

деталей толшиной по 38 мм каждая.

б
Аэрозольным клеем приклейте

шаблон для держателей рукоят

ки к обеим заготовкам . Затем про-

Предлагаем: HAD01'bl
D 1\S11'~bDbI

110 DE1'El>у
производства

фирмы HIRO
(Япония)

в наборе девять предметов

и удобный чехол-скатка

для их хранения.

Ручки изготовлены

И3 благородного

тикового дерева.

Возможна доставка

по территории России.

Цена набора - 4027 р.

3аказ по телефону:

(495)234·31·84



Простой спосо6 креппеНИR инструментов и приспосо6пений

На дверцах тележки довол ьно удобно

хра н ить часто используемые инстру 

менты . Дл я их навешивания и надеж

ной фиксации во в рем я передвижения

тележки не потребуются замысловатые

и дорогие п риспособления . Из небол ь 

ших обрезков , на гелей и алюминиевой

полоски за счита н ные минуты можно

из готовить удобные места для крепле

ни я инструментов.

СВЕРЛА

глухие отверстия

для установки

;{
восто ков сверл

)( обрезки дерева
толщиной20 мм

Для изготовления гнезда для инструментов,

которые можно установить в цилиндрическое

отверстие, склейте вместе два кусочка из дере

вянных обрезков толщиной 20 мм. Просверлите

глухие отверстия немного большего диаметра,

чем хвостовик сверла или размер инструмента.

сверлите отверстие диаметром и

глубиной 20 мм в каждой детали по

разметке на шаблоне . Проведите диа

гональные линии на нижних кром

ках деталей для определения центра .

Просверлите отверстие по центру

диаметром 20 и глубиной 25 мм в

нижней кромке.

7 Выпилите на ленточной пиле

держатели по контуру на шабло

не . Затем скруглите кромки радиусом

З мм со всех сторон на стационарном

фрезере. Удалите шаблоны с держате

лей, опор штанг ручки и фиксатора .

8 Из алюминиевой трубы длиной

1500 мм и наружным диаметром

20 мм отпилите один кусок длиной

140 мм и два куска длиной 640 мм

каждый . Пропустите два длинных ку

ска сквозь отверстия в двух опорах М .

Установите одну из опор заподлицо с

краем труб . Затем просверлите мон

тажные отверстия сквозь эту опору

и трубы, как показано на рис. 2 и 4,
и закрутите шурупы . Не закрепляйте

оста вшуюся опору с трубами .

80

Вначале снимите дверцы , положите на

верстак и расположите на них инстру 

менты. Убедитесь, что между инстру

ментами остается достаточно п ростра н 

ства, чтобы было удобно пользоваться

ими . Поскол ьку несъем ные полки дохо 

дят до переднего края корпуса , необхо 

димо креп ить и нструмент ка к минимум

на 67 мм ниже крышки и не ближе чем

140 мм ото дна . Толщина инструментов

РУЛЕТКИ, РУЧКИ

Кусок алюминиевой пластины размером

3хЗ8 мм (можно приобрести в хозяй

ственном ма газине) и две прокладки и з

дерева размерами бх38х38 мм делают

удобным хранение изделий, имеющих

пружинный держатель .

9 Впрессуйте трубу длиной 140 мм

в отверстия диаметром 20 мм в

боках держателей рукоятки О . Затем

насадите эту конструкцию на концы

длинных труб . Просверлите и раззен

куйте отверстия диаметром 4,8 мм

сквозь держатели и трубы, как пока

зано на рис. 2, и закрепите винтами

со стопорными гайками . Для безопас

ности обрежьте ножовкой по металлу

концы винтов заподлицо с гайкой и

обработайте напильником .

3авершениеработы

1 Снимите крышку К, дверцы L
и всю фурнитуру . Отшлифуйте,

если требуется, наждачной бумагой

зернистостью 220 единиц и удали

те пыль. Нанесите прозрачное по

крытие, если хотите. (Мы нанесли

три слоя полиуретанового лака на

водной основе Aquazar Water-base d
Clear Satin Pulyurethan e на тележку

и алюминиевые трубы, шлифуя каж

дый слой наждачной бумагой зерни

стостью 320 евиниц.) Если вы плани

руете красить тележку, то заполните

все пустоты шпаклевкой для дерева,

и мест их креплен и я не должна п ре 

вышать 38 мм , чтобы он и не задевали

ящики и полки при закрытых дверцах .

Хотите иметь возможность п ри необхо

димости изменить место расположения

инструмента? Тогда не используйте

клей , а просто крепите все шурупами .

Если ка кой -л ибо и нструмент имеет

футляр, можно и его прикрепить к

дверцам .

УГОЛЬНИКИ

Для создан ия узкой щели вклейте

прокладки толщиной 3 мм между

полосками материала толщиной б мм .

Т-образны й держатель с выборками,

из готовленный из материала толщиной

б мм, надежно удерживает малку.

пригодной К покраске, и отшлифуйте

ее после высыхания. Затем нанесите

грунтовку и покрасьте изделие .

2 Из стальной шпильки диаметром

12 мм и длиной 915 мм отпилите

кусок длиной 560 мм для оси колес .

Вставьте шпильку сквозь отверстия в

боковых стенках корпуса А, как пока 

зано на рис. 2. Затем наденьте пло

ские шайбы, колеса и насадные гайки

на ось. (Мы ставим колеса диаметром

150 мм от механической газоноко

силки со стальным сераечником.) Ис

пользуйте молоток для установки на

садных гаек.

3 Чтобы присоединить ручку в

сборе, в задней стенке D про

сверлите два сквозных отверстия

виаметром 4 мм (рис. 1), в которые

устанавливается верхняя опора М

для штанг рукоятки . Раззенкуйте от

верстия с внутренней стороны задней

стенки . Установив тележку на верстаке

вниз лицом, вставьте шуруп-шпильку

(сантехнический болт) 8х50 мм в цен

тральное отверстие диаметром 6 мм в
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боковые стенки 20 292 648 ВВ

укрепляющие

273 ВВнакладки на 12 100
боковые стенки

несъемные 20 273 432 ВВ
полки

задняя стенка 20 4З2 648 ВВ

верхняя 20 50 420 ВВ
перегородка

крылья 38 135 178 LBB

подножка 38 50 100 LBB

боковые стенки 12 80 228 ВВ
ящиков

передн ие и

здание стен ки 12 80 416 ВВ

ящиков

днища ящико в/ 6 235 430 Н
полки

крышка 20 325 483 ВВ

дверцы 20 232 645 ВВ

опоры штанг 20 57 228 В6
ручки

фиксатор ручки 38 57 228 LBB

А

F

в

Е

D

L

с

к

н

G

М

N

За контрите две гайки М8 на шурупе

шпильке (са н техн ичес ком болте).

Закрутите болт в фиксатор N, вращая
гайки ключом . Затем снимите гайки.

О держатели 38 38 63 LBB 2
рукоятки

Окончательные

(чистовые) размеры

Детали Т, мм Щ мм Д, мм Матер. К-во

Список Мjlтериапов
идетапеи

УСТАНОВКА ШУРУПА-ШПИЛЬКИ

(САНТЕХНИЧЕСКОГО БОЛТА)

Обозначения материалов: ВВ .. березовая фанера; LBB- детали из

березовой фанеры, склеенной в толщину; Н - древес но-вопокнипая

плита (ДВП) .

Дополнительно: аэрозольный клей; накладные петли (6); шурупы

2,8х12 мм (30), 4,5х25 мм (30),4,5х32 мм (2);4,5х38 мм с потайно й

головкой (2); винты М6х45 с потайной головкой (2); сто порные гайки

М6 (2);дверные защелки (2);алюминиевая труба с внешним 0 20и дли 

ной 1500мм; шпаклевка по дереву под покраску; двухсторонний скотч;

стальная шпилька 012и длиной 915мм; колеса 0150мм со стапьным

сердечником 012мм (2);ппоские шайбы с отверстием 012мм (2);
накладные гайки 12 мм (2);шуруп-шпилька (сантехнический болт) с

резьбой М8х50; шестигранные гайки М8 (2);плоская шайба с отверсти 

ем 06мм; барашковая ручка с резьбовой вставкой б мм;

шурупы 25мм с ГОЛОВКОЙ в виде ушка (2);цепочка длиной
380мм; крючок и шуруп 25мм с головкой в виде ушка .

Режущий инструмент: наборное пильное попотно; кромочные фрезы

со скругляющим профипем 3и 12мм и пазовая фреза 0 1О мм; сверпа

Форстнера 020и 50мм .

12х610х762, березо вая фанера

6х610х1220,древесно 

вол о кн и ста я плита [Д ВП)

ней стороны задней стенки, используя

монтажные отверстия как направляю

щие, просверлите отверстия сквозь

опору и трубы, как показано на

рис. 4 . Закрутите шурупы.

6 Установите яшики и полки J на

место . Заполните тележку ин

струментами, оснасткой и расходны

ми материахами, и тележка готова

к путешествию к месту работы . Аля

крепления инструментов с внутрен

ней стороны дверок см . « Простой

способ крепления инструментов и

приспособхений »,

_ __ .-J

5 Повторно установите крышку К и

дверцы L.для установки цепочки,

удерживающей крышку в открытом

положении, просверлите монтаж

ные отверстия для шурупа с головкой

в виде ушка в левой боковой стенке

А и крышке (рис . 2). Закрутите шу

рупы с головкой в виде ушка . Затем

пхоскогубцами разожмиге ушки, на

деньте на них цепочку и снова зажми

те ушки. Чтобы фиксировать крышку

в закрытом положении , просверлите

отверстия в перегородке Е и крышке

и установите крючок размером 25 мм
и шуруп с головкой в виде ушка, где

это указано.
Используя упоры для точного

позиционирования опор руч ки М и

фиксатора N, просверлите сквозные
отверстия диаметром 20 мм в каждой

детали в местах, указан н ых на шаблоне.

20х1524х1524, берез овая фа н е ра

СХЕМА РАСКРОЯ

половинке фиксатора N, которая кре

пится к корпусу (фото Е) . Положите

ручку в сборе на корпус, как показано,

и наденьте фигурную половину фик

сатора, плоскую шайбу и четырехлу

чевую барашковую ручку на болт.

4 Аля крепления верхней опоры М

штанг ручки к задней стенке D
установите ручку так, чтобы монтаж

ные отверстия в задней стенке распо

лагались в центре опоры, и закрутите

барашковую ручку. Затем с внутрен-

СВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ

ДИАМЕТРОМ 20ММ ПОД ШТАНГИ РУЧКИ
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• Время: от одного до двух часов в зависимости от инструмента, типа грунта,

количества и глубины скважин .

• Навыки : применение ручного грейфера не требует особого опыта, но перед

использованием механизированного грейфера ознакомьтесь с инструкцией.

• Инструменты: садово-огородная лопата, грейфер для выкапывания

скважин под опоры, лом, лист фанеры или пластика, строительный уровень,

ручная ножовка, небольшая кувалда.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЕ ОПЕРАЦИИ

1 Ослабьте веревочный мая к и вста ньте но 

га м и с обеих аорон от метки Х , которая

указы вает на центр опоры. Уаа нови в ручки

грейфера параллельно друг другу, н ап рав ьте

лезвия в грунт. Дайте грейферу макси мал ьно

заглубиться под собавенной массой.

которую промерзает поверх

ность земли). Это позволит

избежать подъема/опускания

перекрытия в периоды замер

зания/оттаивания грунта .

Глубина промерзания - не

единственный параметр. ко

торый следует учитывать при

выкапывании скважины. От

состава почвы, размера стоек

и высоты пола зависит, какой

глубины должна быть яма .

Не пользуйтесь совковой ло

патой; одолжите, возьмите в

аренду или купите ручной

грейфер . Это приспособле

ние эффективно при выкапы
вании нескольких скважин

вручную и подходит лучше,

чем давно известный ручной

бур . Если по проекту необ

ходимо большое количество

скважин, возьмите в аренду

механизированный грейфер

или наймите профессиона

лов . Взяв механизированный

грейфер в аренду, обязатель

но ознакомьтесь с инструк

цией по его использованию.

Если вы будете откидывать

вынутый грунт на близле

жащую траву, постелите на

нее сперва лист фанеры или

пластика .

П
режде чем начнете копать сква

жину, проконсультируйтесьсо

специалистами о предъявляе

мых требованиях к типу, глубине,

прочности опор фундамента и стоек.

Опоры фундамента должны оставать

ся неподвижными в мягком грунте,

противостоять морозам и служить

основанием для стоек и балок, ко

торое не даст им соприкоснуться с

влагой. Ниже показаны возможные

варианты исполнения опор . Обра

титесь также в коммунальные служ

бы за информацией о расположении

подземных коммуникаций .

В холодном климате основание опо

ры должно находиться ниже грани

цы промерзания грунта (глубина, на

Подготовка

скважин
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УДАЛЕНИЕ ГРУНТА

2 Разведите руч ки грейфера в роз ь , захватите грунт и вытяни 

те приспособление верти кал ьно вверх . Отнесите гре йфе р в

сторону от скважины и высы п ьте грунт, сом кнув обе руч ки . Н а

достаточно й глуб и не расш ирьте скважину, наклоняя грейфер

в сторону.

ОСНОВАНИЕ ИЗ ГРАВИЯ

3
0чи стите дно скважины от рыхлого грунта и на сып ьте 50
150 мм дробленого гравия ( или другое кол ичество , соответ 

ствующее местным требова ниям ) . Уплотните грави й трамбов 

кой или бруском сечением 5 0х 100 мм . Гра ви й служит дренажом

дл я опоры и умен ьшает ее подъем при за морозках .

ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ ОПАЛУБКА

4
0тмерьте цилиндрическую опалубку та кой дли 

ны , чтобы она доходила до места расши рен и я

с кважи н ы и выступал а на 50 мм над п о верхностью .

Отпилите требуемую ч асть ручной ножовкой, удер 

жи ва я п олотн о строго перпендикулярно к о палуб 

ке, чтобы получ ить ровную л и н и ю п роп ил а . Есл и не

удал ось сделать точ н ый распил, опустите этот край

на дно ск важи ны (хотя правильно вы пол ненный

ра спил уп роща ет выра вн ива н ие о палубки ) .

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

ЗАКРЕПЛЕНИЕ ОПАЛУБКИ

5Опустите опалубку в скважину и прикрепите ее небольшим и шурупа 

м и к двум подпорка м . Затем забейте кол ья у обоих концо в подпорок.

П ри креп ите подпорки с одн ого конца к кол ьям и положите БОО- милли 

метровый уровен ь на опалубку. Поднимайте или опускайте п одпорки, что 

бы вы ро в нять опалубки , затем при крепите свободн ые концы подпорок к

кол ья м . Установите опалубку ма ксимал ьно точно по уров н ю ( хотя точ ность

необязательно должна быть идеал ьной).
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ЗАСЫПКА СКВАЖИНЫ

6
совковой лопатой заоаренной формы засы пьте пустоты между стенка 

ми скважины и опалубки , слегка утрамбовы ва я почву бруском 50х50

мм после каждых 100 мм вновь насыпанного грунта . Закрепив опалубку

неподвижно , как показано на фото выше, засыпьтескважину грунтом . Сле

дите , чтобы опалубка оааваласьна меае. Если ширина скважи ны больше

ширины опалубки на 75 мм , утрамбовка может п ри вести к заполнению

н ижней расширяющейся части скважины .

арматура

(иеобязательна]

цилиндричес

кая опалубка

гравий

Установка опалубки
Обычная конструкция под опору включает

цилиндрическую опалубку, уста новлен ную в

скважину и зафиксированную с помощью подпорок

и кольев . Отцентрируйте опалубку, прежде чем

крепить подпорки к кольям . Если нормативами

требуется применение арматуры, не устанавливайте

ее в центр скважины, в этом месте позже будет

установлен Г-образны й монтажный болт.

Выбор монтажных скоб для крепления стоек
Монтажные скобы бывают регул ируемые и неподвижные. Неподвижные скобы

немно го дешевле, но требуют точной уста новки . Регулируемые скобы позволяют

исправить ошибку при монтаже, допуская коррекцию до 12 мм, что оправдывает

их большую стоимость. Намного проще отцентрировать скобу со стойкой, чем
сразу точно ее установить. Закладка опор включает установку Г-образного болта,

закрепляемого в бетоне, к которому крепится ре гули руемая скоба .

Заливка опор

Е
сли фундамент состоит только из

опор по углам, воспользуйтесь

готовыми цементными смесями .

Сделать их в тачке можно быстро и де

шево. Если же предстоит залить более

шести скважин, возьмите в аренду меха

ническую бетономешалку или закажите

доставку готовой смести .

Подкатывайте бетономешалку к каждой

скважине или подвозите смесь на тачке .

Чтобы упростить работу и уменьшить

повреждения газона, положите мостки

50хЗОО мм. Сначала отмерьте сухие ин

гредиенты (совковой лопатой) , переме

шайте их в бетономешалке или тачке и

добавьте воду .

• Время: около часа на заливку одной

опоры.

• Навыки: минимальный опыт в

кладке кирпича; подготавливая смеси,

следуйте инструкции на упаковке.

• Инструменты: бетономешалка или

тачка, тяпка, совковая лопата, желоб,

угольник, мастерок.

~
. ~ . .

. ~ '. регули руема я
' ; '----.-скоба дл я

г-т. креппения стойки

~ Г-образный болт

не подвижн ая

коба для крепл ения

стойки
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ПРИГОТОВЛЕНИЕ СМЕСИ В ТАЧКЕ

Высыпьте в тач ку готовую смесь из мешка или насыпьте от

дельные компоненты совковой лопатой . Перемешайте тя п

кой, затем сформируйте горку и сделайте в ней углубление .

Влейте в сухую смесь воду, перемешивая все возвратно 

поступател ьными движениями и соскреба я сухой материал со

дна тачки . Доба вл я йте воду по мере необходимости .

ПОДГОТОВКА СУХОЙ СМЕСИ

1 Подкатите тачку к скважине . Высыпьте готовую смесь из Me~

ка в тачку или отмерьте цемент, песок и на полнител ь лопатои .

Совковой лопатой перемешайте компоненты . Затем доба в ьте

полови ну воды и снова перемеша йте . Помешивая, добавл я йте

постеп енно воду.

Wood-Мастер Iдекабрь 2008

ПРАВИЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА СМЕСИ

Независимо от того , готовится л и раствор в тач ке или бетоно 

мешалке, убедитесь , что все компоненты перемешаны равно 

мерно . Для проверки консистенции (густоты) смеси зачерпни 

те некоторое ее количество совковой лопатой или мастерком .

Есл и раствор прилип к перевернутому инструменту, значит, он

готов .

ЗАЛИВКА РАСТВОРОМ

2 Есл и испол ьзуете тачку, то лопато й насыпьте бетон в опалуб

ку. Когда скважина будет наполовину заполнена, уплотните

бетон (w a r 3 ), затем залейте его до кон ца. Есл и испол ьзуете

бетономешал ку, наклоните ее так , чтобы бетон стекал п рямо в

отверстие . П опросите помощника на п ра вл ять поток шты ково й

лопатой .
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УПЛОТНЕНИЕ БЕТОНА

3 Когда опора на половину залита (и повторно , ко гда она на

полнен а окончател ьно) , уплотн ите бето н с помощью бруса

сечен ием 50х 100 мм движениями вверх и в низ , чтобы удал ить

воздух , попа вший в бетон п ри заливке. Удаление воздушных

карманов способствует правильному затвердению бетона.

УСТАНОВКАГ-ОБРАЗНОГОБОЛТА

5 Натяните веревочные маяки, чтобы отцентрировать Г-образ

ны й болт относительно опалубки . Когда бетон начнет схва 

тываться (он будет сопроти вляться нажатию пальца) , вдавите

Г - обра зн ы й болт по центру опалубки, оста вляя примерно 25 мм

над поверхностью . Отцентрируйте болт с помощью отвеса или

рулетки .

Замочите сваи

ВЫРАВНИВАНИЕ ОПОРЫ

4
за пол н ите опалубку с излишком (на 50 мм бол ьше ) , затем

снимите излишек, соскребая и выра в н и ва я ко ротки м об 

резком доски сечением 5 0х l 00 мм . Держа п ра вило под углом

90 · к поверхности, снимите излишки бетона с опалубки .

ВЫСТАВЛЕНИЕ РЕЗЬБЫ

6
выступающая резьба Г -образного болта должна стоять вер 

тикально , иначе монтажная скоба не ляжет равномерно на

опору. С помощью разметочного угол ьника уста н о в ите резьбу

по отношению к опоре . Утрамбуйте н арушен н ы й уч асток бето

на кончиком мастерка и добавьте немного ра створа , есл и это

необходимо .

Если вы строите независимое перекрытие на ровном , стабильном грунте, где не существует п роблем с подъемом грунта во вре 

м я промерзания , то строительные нормативы позволяют использовать готовые сваи вместо опо р и стоек. Даже есл и происходят

небольшие подвижки грунта , то пе рекрытие будет перемещаться ка к единое целое . П оскол ьку перекрытие не п ри креплено к

дому, такие подвижки не п риведут к его разрушен ию .

Н екоторые нормативы требуют, чтобы сваи были уста новлены в опоры на различной глубине , начиная от 30 см и до точки ниже

границы промерзания . Собираясь уста навливать в опору сваю, погрузите ее в трубу с водой на несколько минут, затем зафик 

сируйте по центру опоры, удерживая ее до тех пор , пока бетон не схватится. Есл и этого не сделать , суха я свая ста нет быстро по 

глощать воду из окружающего бетона, что п ри ведет к образованию хлопьев и крошению . Из -за ослабленной связи между сваей

и бетоном может разрушиться перекрытие .

86 Wood-Мастер Iдекабрь 2008



Установка монтажной скобы в неэатвердевший бетон

ВСТАВЛЯЕМ СКОБУ

1 Большинство монтажных скоб , предназначенных ДЛЯ уста 

новки в незатвердевший бетон, имеют специальные крюч 

ки или зубья . Вдавите основание скобы по центру опоры,

раскачивая его взад/вперед по мере углубления . Прекратите

движени я , когда дно скобы дойдет до поверхности опоры .

ВЫРАВНИВАНИЕ СКОБ

2 Установите длинную, прямую бал ку сечен ием 50х 100 мм

поверх опор таким образом, чтобы грани всех скоб сказа

л ись выровненными относительно одной и той же плоскости .

Попросите помощника неподвижно подержатьбалку, пока вы

будете выравнивать положение скоб.

ПодrотовкаппощадкиПОД ступени

Если вы планируете строить ступени на бетонном основании, можно сэкономить время и силы, построив опалубкудля основа

ния и залив его одновременно с опорами. Но для этого нужно точно определитьместо расположения основания , что довольно

сложно сделать без построенногоперекрытия . Для точного позиционирования основа ния необходимо иметь окончател ьные

чертежи и определитьсяс местом расположения ступеней .

Креплениеанкерногоболта в бетоне

СВЕРЛЕНИЕИ ЭПОКСИДНАЯСМОЛА

1 Резьбовую шпильку для уста новки скобы можно закрепить

в бетоне после его высыхания . Перфоратором просверлите

отверстие на 3 -5 мм больше , чем диаметр шпил ьки , и та кой

глубины, чтобы шпилька выступала на 25 мм над поверхно

стью . Оберните верхние 25 мм шпильки маля рным скотчем .

3атем сжатым воздухом выдуйте пыль из отверстия. Выдавите

эпоксидную смолу для крепления анкерных болтов в отверстие

и немедленно установите шп ил ьку.
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ВЫРАВНИВАНИЕ ШПИЛЬКИ

2 BЫCТ~BbТe шпил ьку ~ерпенди кулярно к поверхности опоры

и даите эпоксиднои смоле высохнуть в течение времени,

указанного на упаковке . П осле того ка к смола п росохнет, из 

мерьте высоту резьбы. Есл и резьба выступает более чем на

25 мм от поверхности бетона, на кручивайте гайку на шпил ьку

до тех пор, пока ее верхня я плоскость не окажется на уровне

25 мм от бетона . Отпилите выступающий кусок шпильки руч 

ной ножо в кой по металлу и открутите гайку.
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Установка стоек

П
ри установке стоек следует пользоваться

теми же приемами, что и при разметке

площадки под фундамент: измерения,

проверка уровнем и выравнивание. Только на

этот раз все необходимо делать очень точно.

Именно в этом случае проявляется преимуще

ство регулируемых скоб : они позволяют ис

править большинство пробаем размещения .

Работа пойдет быстрее, если все делать поэтап

но : установите все скобы , не закрепляя, и вы

ровняйте их; установите все стойки, закрепите

в скобах, а затем выровняйте по уровню.

• Время: около 45 минут для закрепления

каждой стойки в скобе.

• Навыки: измерения, работы с уровнем, за

кручивания шурупов.

• Инструменты: молоток, обыкновенный

гаечный и торцевой ключи, дрель, измери

тельная рулетка.

КРЕПЛЕНИЕ ОСНОВАНИЯ СТОЙКИ

УСТАНОВКА СКОБ

1 Слегка зафиксируйте все скобы на месте , чтобы иметь возможность

их немного перемещать . На опорах, параллельных дому, уста нов ите

длинные и прямые балки сечением 50х 100 мм с лицевой стороны скоб .

Выровняйте скобы так, чтобы все они находились на оди на ковом расстоя 

н ии от дома (в том случае, если п острой ка возводится рядом с домом) .

Затем торцевым ключом за креп ите все скобы . П овто рите опера ци ю с бо 

ковыми опора ми , устанавли ва я пласти ну скоб , расположен ную ближе к

дому, с помощью отвеса .

2
Уста новите каждую стойку в скобу и забейте один гвоздь сквозь отверстие в скобе примерно на половину толщины стойки .

П оп росите помощника подержать стойку как можно ровнее . Та ким образом , низ стойки будет зафиксирован , но вы сможете

перемещать ее, когда будете выравн и вать с помощью подкосов . Прибейте или прикрутите подкос сечением 2 5 х l 00 мм к стой ке ,

подперев ее . П рибейте и подоприте оставшиеся стой ки . Стой ки не должны стоять строго вертикально; вы можете выровнять их

позже .
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Один раэ подrотовия стойки

и эа6ыя про них

Стойки, установленные по отвесу, - залог правильной

геометрии всего сооружения . На кануне уста но в ки стоек

проверьте их и выровняйте торцы с помощью разме

точного угол ьн ика и циркулярной или сабельной п илы .

Обмакните торцы в средство, защищающее древесину

от гн иен ия , и оставьте на ночь для про питывания и м.

Можно вырезать сто йки окончательного размера перед

уста новкой, но даже небольшая раз ница в размерах

опор или перекрытия может привести к тому, что одни

стойки окажутся короче , а дру гие - длиннее . Чтобы

избежать этого , выпилите стойки с запасом по длине .

Та ким образом, вы сможете после уста но в ки с помощью

уровня сделать отметку на одинаковой высоте у всех

стоек .

ПОДОПРИТЕ СТОЙКИ .. .

3 Переместите веревочные м а я ки , натянутые между угл о вы 

ми столбиками, к внешн ей стороне от центра опор на рас 

стояние , равное половине ширины стоек . Натя н ите веревоч

ные маяки и п р и креп ите второй подкос сечением 2 5хl 00 мм

к стойке . Установите по уровн ю каждую стойку, уде ржи ва я ее

внешнюю грань впритык к веревочному маяку.
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.. . И 3АКРЕПИТЕ ИХ

4
закрутите шурупы в оста вшиеся отверсти я в скобах . Неко 

торые скобы допускают исп ол ьзова н ие тол ько шурупов или

гвоздей , тогда как другие допускают испол ьзо ва н и е шурупов

под кл юч. П росверл ите отверстие перед закручи ва н ием шуру 

па под кл юч .

Восстановяение

поврежденной реэь6ы

анкериоrо 60ята

Резьба Г-образ ного болта или шпильки может быть

повреждена во время устан о в ки опор и стоек . Защитите

резьбу, на крутив на нее га йку так, чтобы она была

заподлицо с кончиком болта .

Есл и же резьба все -та ки оказалась поврежден ной ,

можно оч истить ее с помощью плашки.

Убедитесь , что плаш ка подходит по п рофилю к резьбе

болта . На крутите плашку на рез ьбу, чтобы восстано

в ить ее и удалить любые повреждения . При отсутствии

плашки удается восстановить резьбу с помощью га й ки,

которая при этом немного повреждается , так что не

стоит использовать ее повторно .
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Не6опьwая вайма дnя депикатноrо
применения

вайма из п ри щеп ки

( -----=--~

,~
на 0,8 мм шире,

чем штан га ва й м ы

пла н ка

дл и ной 35 мм

14111';1нIIII

клин 4,5

1 rL,

Т
25

!
- 11'

1,5
отпилить

по углом 850

e~'
выровненная губка

Эта мален ька я ва й ма может рабо 

тать с деталями толщи ной до 100 мм
(рис . 3 ).

Боб Нью, Коккейсвиль, Мэриленд

Дл я склеи ва н ия мален ьких или хруп 

ких деталей , на пример в мебел и для

куклы ил и в модел ях , бел ьевая при 

щепка обеспеч ивает подходящую силу

сжатия, одна ко величина зева губок

часто оказывается недостаточной .

Дл я решен и я этой проблемы я мо 

дифици ровал дерев ян ную прищеп-

ку, сделав из нее маленькую ва йму,

Дл я изготовл ения одной штуки (я

сделал сразу шесть ) нач н ите с выпи

ливания губок прищепки (рис. 1).
Затем присоедините палочку от

мороженного к верхней губке при

щепки гвоздем или клеем . Заранее

просверлите отверстие для гвоздя

во избежа н ие полом ки . Наконец

склейте детали подвижной губки

вместе (рис . 2).
Чтобы воспользоваться ва ймой,

просто уста новите подвижную губ 

ку на подходящем расстояни и и за 

фи кси руйте ее с помощью клина .

СОВЕТЫ ЧИТАТЕЛЕЙ

Реэиновая нить превращает

nnocKory6qbI в стру6цину...
Хирургические зажимы - хорошие помощни ки п ри

мелком ремонте ил и из готовлении небольших п оде 

лок. Н о подходящие зажимы не всегда есть под ру

кой . Вместо н и х я использую круглогубцы , обернув их

губки резиновой нитью ( ка к показа н о ниже) . Можно

регулировать силу сжатия, меняя степень натяжения

резиновой нити .

Джек Хирон, Мирт Бич, Южная Калифорния

... и AenaeT стандартнуюстру6ци
ну простойв испопьэовании

Мне нравится пользоваться небол ьшим и F -образны м и струбци 

нами, но иногда не хватает рук, чтобы быстро и х зажать . Чтобы

можно было работать с такими струбцинами одной рукой , я на 

тяги ваю довольно широки й резиновыйжгут на губки струбцины ,

отвожу передвижную губку и удержи ва ю ее большим пальцем

руки. Когда нужно воспользоваться струбциной , я слегка отпу

скаю палец, и губки сдвигаются . Быстрый поворот ручки , и губки

окончательнозажимают детали .

МалкольмБреннан, ЭдистоАйланд, ЮжнаяКалифорния

резинова я н ить
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УКАЗАНИЯ К ОБРАБОТКЕ КОНТУРОВ

Выпилите детали

1 Сделайте семь копий шаблона для

ангела в натуральную величину .

Одну копию отложите в сторону, она

будет эталоном для сравнения .

2 Из оставшихся копий вырежьте

детали шаблона. На каждой дета

ли нанесен код, которым обозначены

порода древесины, используемой для

детали , цветовой тон , а стрелка по

казывает направление волокон . Если

соседние детали имеют одинаковый

цвет и направление волокон , такие

как мантия и слово « РЕАСЬ> , то вы

упростите себе работу, если выпили

те их группой. Вырежьте ножницами

две копии группы букв и отложите их

в сторону.

3 Для изготовления тела ангела вы

берите из отходов толшиной 20
мм темные, нейтральные, светлые и

белые кусочки древесины. Мы исполь

зовали красный кедр для темных, ней

тральных и светлых деталей и осину

для белых частей. Но вы можете вы

брать древесину других пород, вос

пользовавшись многообразием цвета

и текстуры .

4 Совместите стрелку на каждой

детали шаблона с направлением

волокон и, перемешая шаблон по

поверхности заготовки, найдите наи

более выразительный участок . При

крепите шаблон к заготовке с помо

шью аэрозольного клея, создаюшего

клеевую пленку. Затем просверлите

сквозные отверстия на лице, мантии

и голубе, следуя указаниям на шабло

не и рис. 1, а также стартовое отвер

стие в области рта .

5 Установите в лобзиковый станок

NQ 2 с обратным зубом и убеди

тесь, что она установлена перпен

дикулярно столу. Просуньте пилку

сквозь стартовое отверстие в лице ан 

гела и выпилите рот. Затем выпилите

все детали, двигая пилку по центру

контурной линии. Шлифуйте любые

появившиеся шепы по периметру

низа деталей шкуркой зернистостью

120 единиц.

6 Чтобы подчеркнуть изменение

рельефа по высоте и контуру де

талей, в соответствии с данными на

шаблоне нанесите на кромку деталей

ВЫПИЛИВАНИЕ БУКВ

Используя подложку для предотвращения

сколов, выпилите буквы из заготовки .

В буквах «Р» и «А» выпилите сперва

внутренние участки .

линию, обозначаюшую границу за

кругления кромок . (для нанесения

линии мы использовали малку.) За

тем с помощью барабанного или

ленточного шлифовального станка

с наждачной бумагой зернистостью

120 единиц скруглите ребра до на 

несенной разметки, удаляя шаблон

перед шхифованием.

рукав сужается ближе

к ма нтии, а мантия слегка

убывает в сторону голубя

крылья голубя отшл ифованы

до толщины 1б мм и сле гка

выступают над прилегающими

туловищем и хвостом

толщина мантии

равномерно

уменьшается до б мм

волосы вдоль

верхней кромки

скруглены бол ьше,

чем вдоль нижней,

и сошлифова ны в

сторону крыльев

кра й верхней

кромки крыльев

слегка смягчен

после обработки

нимб уменьшается

в толщине от 20
( в верхней части)

до б мм (в нижней)
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7 Аля и_зготовления слова "РЕАСЕ»

сделаите заготовку размером

6х 1ООх165 мм из древесины нейтраль

ного цвета, такой как орех, вишня или

махагони (наш выбор) и подготовьте

кусочек фанеры или АВП толшиной

3 мм или 6 мм такого же размера для

подхожки. (Поскольку буквы тонкие,

мы решили использовать твердую

древесину, чтобы предотвратить по

явление сколов.) Соедините подложку

с заготовкой двухсторонним скотчем.

Приклейте один из шаблонов букв к

заготовке с помощью аэрозольного

клея. Теперь выпилите буквы по кон

туру, как показано на фОТО А. Акку

ратно отделите буквы от подложки.

Обработайте контуры
заrотовок

1 Чтобы зафиксировать детали при

нанесении разметки контуров,

выпилите кусочек фанеры или АВП

размером 200хЗОО ,Ч,Ч и толшиной

3 или 6 мм. Нанесите тонкий слой аэ

розольного клея на одну из поверхно

стей и соберите на ней тело ангела .

ь

I
~ /отве р сти е 1,5 М М

~

~
; '--.-петл я для
i п одвешивания
'"

Еспи нет ПОДХОДRщеrо инструмента, ру"ка

кисто"ки дпя кпея поспужит удо6ной

попукруrпой стамеской

2 Снимите нижнюю крайнюю ле

вую деталь мантии . Следуя «Ука

заниям к обработке контуров» и ин

формации на фОТО В, отшлифуйте

деталь, придав ей нужную форму. Аля

обработки контуров мы использовали

пневматический шлифовальный ба

рабан диаметром 75 мм, с давлением

внутри 5 атмосфер со шлифовальным

рукавом зернистостью 120 единиц .

Осцилляционный шпиндельный

шлифовальный станок, дисковый

шлифовальный станок или шлифо

вальный барабан также могут быть

использованы.

Примечанне . Не шлифуйте пло

скость контуроб деталей полностью,

иначе между ними поябятся зазоры .

3 Вновь установите обработанную

заготовку мантии на фанере или

АВП . Перенесите линию наклона

обработанной детали на соседнюю

(фОТО С) и уберите деталь. По про

черченной линии отшлифуйте спуск

на детали и скруглите кромки . Уста

новите обработанную деталь на место

для проверки правильности шлифов

ки и сопряжения с соседней деталью.

Повторите процесс обработки с

оставшимися деталя,чи.

4 Снимите крылья и отшлифуйте на

них спуск, начиная столшины 10
мм У внешней кромки и кончая толши

ной 4,5 мм вдоль кро,чки, примыкаю

шей к телу. Слегка смягчите верхнюю

часть внешних кромок крыльев, следуя

« Указаниям к обработке контуров» .

СОВЕТ МАСТЕРА

Предлагаем простой способ фор 

мировани я та ких мален ьких дета 

лей, ка к нос и ямоч ки в у гол ках рта

при работе над проектом . Сплю 

щите пустотелую металл ическую

опра ву на конце ручки у кисточ ки

для клея, п ридав ей нужную фор 

му. Затем заточ ите конец оправы

и вдавите его под углом в дерево,

чтобы нанести насечку.

5 Отшлифуйте большую деталь ше

велюры, стачивая края в сторону

крыльев, и скруглите верхнюю и

нижнюю кромки меньше, чем верх

нюю, по направлению к лицу .

6 Аналогично обработанным де

талям мантии, крыльев и волос

нанесите разметку на оставшие

ся детали и обработайте их. После

.'
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ДВА ПРИЕМА ОБРАБОТКИ ДЛЯ ПРИДАНИЯ ФОРМЫ ДЕТАЛЯМ МАНТИИшлифовки лица нанесите веснушки

(фото D), затем сформируйте нос

и ямочки в уголках рта (см. «Совет

мастера»),

3аверwение работы

1 Шкуркой сначала зернистостью

180 единиц, а затем 220 отшли

фуйте вручную все детали по направ

лению волокон, удаляя царапины

или неровности . Очистите детали от

пыли .

2 Тампоном нанесите три слоя лака

на детали, кроме задней стороны .

(Мы использовали лак Bartley Gel
Varnish, Clear Satin .) Вытрите излиш

ки и полируйте детали мягкими бу

мажными полотенцами или чистой

ветошью до тех пор, пока они не ста

нут сухими на ощупь. Дайте каждо

му слою просохнуть В течение шести

часов.

3 Для изготовления фанерной под

ложки точно по размеру нанеси

те тонкий слой аэрозольного клея на

лист бумаги размером 21Sx280 мм.

Соберите ангела на бумаге и обведи

те контуры вплоть до кончиков кры

льев . Снимите детали и вырежьте их

по контуру.

Отшлифуйте верхнюю гра н ь детал и

манти и так, чтобы ее толщина равномерно

уменьшалась от 16 мм (снизу детал и) до

6 мм (вверху) . Затем скруглите длинные

кромки вдоль верхней гран и .

4 Приклейте аэрозольным клеем

шаблон к куску 3-миллиметро

вой березовой фанеры размером

200х300 мм. Прикрепив оставшуюся

копию шаблона букв к фанере, совме

стите внешние концы радиуса с кон

чиками крыльев. Выпилите лобзиком

подложку по контуру. Снимите ша-

Перенесите линию наклона обработанной

детали на соседнюю деталь .

блан , пользуясь растворителем. Затем

гладко отшлифуйте подложку.

5 В заключение приклейте каждую

деталь к подложке парой капель

клея ПВА. Прикрепите к подложке

петлю . Повесьте ангела в особом ме

сте, где вы сможете восхищаться его

безмятежной красотой и своей руч

ной работой.

ВЕСНУШКИ НА ЛИЦЕ

в соответствии с шаблоном нанесите

шилом шесть маленьких веснушек на

л ицо, прилагая небольшое усилие.
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Материалыдля работы: аэрозольный клей ; .
двухсторонн ий скотч; к и сточ ка для клея с пустотелой

металли ческой оправой; крючок для подвеши ван ия

карти н; п илоч ка для лобзика N'2с обратным зубом .

Васэаинтересоваяа

такая ра60та?

Есл и изготовлен ие «Ангела мира»

при несло ва м удовольствие и вы

хотите изгото вить целую ком панию,

автор и знамен итый мастер Джуди

Гейл разработала набор из еще четы

рех а н гелов, в ключая «Ангела надеж

ды », показанного справа. (Другие

- «Ангел л юбви», «Ангел радости»

и «Ангел верыэ .) Хотите п риоб ре -

сти и нстру кции по их изготовлению

ил и получить бесплатный каталог с

другим и шаблона ми работ в технике

интарсии, а также книги и видео, по 

сетите сайт Джуди Гейл Робертс по

адресу htl p:j j inta rsia.com

Шаблон для изготовления интарсии «Ан гела мира»

смотрите на З-й странице обложки .
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Шаблон дан в натуральную

велич ину. Вам потребуется 7 штук.

П римечан и е: отшлифуйте детали

до ука з а н н о й толщины п е ред

выпилива нием .

_ на пра вле ние воло ко н

О - темная древеси на

М - древесина промежуточ ного то на

L - с в етла я древеси на

W - белая дре ве сина

PLY- с в етл а я фанера
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